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НА ПРАВОМ ФЛАНГЕ ПЯТИЛЕТКИ 

ВПЕРЕДИ - КОМСОМОЛЬЦЫ 
ВСЕХ ПОКОЛЕНИЙ 

В коллективе первого аг-
лоцеха хорошо известно ими 
дозировщика шихты второй 
аглофабрики Альберта Ана­
тольевича Шемякина. Пере­
довик производства, удар­
ник коммунистического тру­
да, пятый раз подряд изби­
рается профг р у п о р г о м 
бригады. 

НА СНИМКЕ: А. А. ШЕМЯ­
КИН. . 

Время, 
в п е р е д ! 

Более десяти тысяч 
тонн стали дополнитель­
но выплавлено сталепла­
вильщиками комбината в 
сентябре. Немалый вклад 
в этот успех внесли и 
труженики второго мар­
теновского "цеха. 

С начала года они работа­
ют под девизом «Рекорды 
юбилейного года — норма 
работы в Ш>7в гаду». Тру­
довые вахты октября еще 
раз 'Подтверждают удар­
ный ритм мартеновцев: за 
двенадцать дней по цеху вы. 
плавлено сверхплановой 
стал» более трех тысяч тонн. 

В социалистическом со­
ревновании среди сталевар­
ских бригад лидерство со­
храняет коллектив одиннад­
цатой лечи. Он выплавил 
дополнительно к заданию 
сотни тонн качественной 
стали. Сталевары М. Велич­
ко, В. Васин, Б . Родионов, 

В. Денисов со своими под­
ручными добились этого ре­
зультата благодаря высоко­
му профессиональному ма­
стерству, отличному знанию 
технологии. 

Ю. АЛЕКСЕЕВ. 

Полновесная 
прибавка 

Отлично работают в 
этом месяце коллективы 
десятой и девятой домен­
ных печей. 

За двенадцать дней брига­
ды горновых десятой лечи, 
возглавляют которые И. Ми­
хайлов, В Овчинников, П. 
Губенко, С. Манюгин, выда­
ли дополнительно к заданию 

. тысячи тонн качественного 
чугуна. Немного им уступа^ 
ет коллектив девятого агре­
гата, на сверхплановом сче-. 
ту которого 2073 тонны чу­
гуна. 

В. ШАРУТИНА, 
экономист доменного цеха. 

Передовой 
участок 

В минувшем месяце в 
социалистическом сорев­
новании цеха горного 

транспорта в числе луч­
ших назывался участок 
вагонного депо, руково­
дит которым В. И. Са-
бакарь. Производствен­
ное задание по ремонту 
думпкаров тружениками 
этого участка быЛо ус­
пешно выполнено. 

Дополнительно к плану 
подготовлен к работе в зим­
них условиях снегоочисти­
тель. По-ударному работали' 
В. В. Митин, бригадир кле­
пальщиков, клепальщик 
А. А. Ермаков, слесарь-элек­
трик партгрупорг В. Г. Ата­
манов, слесарь Н. С. Князев 
и другие. 

Приближается славный 
юбилей Ленинского комсо­
мола. Коллектив депо эту 
дату намерен встретить вы­
сокими показателями. На 
днях, например, они провели 
субботник, в котором уча­
ствовали комсомольцы всех 
поколений: убрали террито­
рию депо, собрали десять 
тонн металлолома. 

Р. КОРОБОВЦЕВА, 
начальник БОТиЗ цеха 

горного транспорта. 

В ЦЕНТРАЛЬНОЙ лаборатории 
автоматизации комбината немало 

молодых специалистов. Все они в на­
стоящее время работают в общей 
приподнятой атмосфере подготовки к 
юбилею Ленинского комсомола. В со­
циалистических обязательствах, при­
нятых коллективом лаборатории к 
60-летию ВЛКСМ, в первом пункте — 
обещание выполнить с превышением 
графика работы более семи наимеио-

хорошо. Под его контролем в корот­
кий срок был проведен монтаж авто­
матики системы. 

Взгляни в обязательства коллекти­
ва Ц Л А специалист, и он определит, 
что здесь не отстают от современных 
достижений в области автоматики. 
Вот, например, внедрение укладки 
шихты нЯ-агл ом ангинах в первом аг-
лоцехе. Молодой инженер Сергей 

НА У Д А Р Н О Й ВАХТЕ 
ваний. Каждая из них (принесет ме­
таллургам либо облегчение труда, ли­
бо возможность работать более про­
изводительно и качественно. В соц­
обязательства включены и такие ра­
боты, проведение которых на ближай­
шее время не планировалось. Вот, на­
пример, ввод в эксплуатацию системы 
контроля прогара холодильников до­
менной печи № 7. Не так даано такая 
система была введена на девятой до­
менной печи, и она сразу показала 
свою целесообразность: улучшился 
ход печи, облегчился труд водопро­
водчиков. Вот и решили в коллективе 
лаборатории снабдить и седьмую до­
менную печь такой системой во время 
остановки ее на капитальный ремонт. 
Курировал монтаж автоматики на 
седьмой домне молодой инженер Вла­
димир Трапер, и, надо сказать, что со 
своими обязанностями он справился 

Старков разработал и внедрил регу­
лятор на микросхемах для этой систе­
мы. Ему принадлежит и разработка, и 
проверка узла управления двигателя 
челночного распределителя шихты по 
бункеру агломашины с применением 
микросхем. Все это доказывает, что 
молодость а лаборатории «на ты» с 
самой современной элементной базой 
автоматики. 

В программе подготовки коллекти­
ва лаборатории к 60-летию комсо­
мола самые разнообразные меро­
приятия. Работники лаборатории уже 
выходили на субботник, посвященный 
юбилею ВЛКСМ, в нем участвовали 
комсомольцы всех поколений. Восем­
надцатого октября коммунисты и ком­
сомольцы лаборатории на общем 
собрании будут говорить о выполне­
нии своих обязательств. 

С. СЕРГЕЕВ. 

У М Е Т А Л Л У Р Г О В 
С Т Р А Н Ы 

На Череповецком метал­
лургическом заводе разра­
ботано устройство для очи­
стки конвейерной ленты, 
имеющее в качестве рабоче­
го органа диски, которые с 
усилием прижимаются к 
ленте и вращаются с по­
мощью электродвигателя и 
цепной передачи. С целью 
предо твраще ни я я а л ип ан и я 
тр а нсп ортир у емого м атери а -
ла на диски в пространство 
между ними подают сжатый 
воздух от сети под давлени­
ем 5 ат. или воду. 

Устройство |Может быть 
применено на конвейерах 
для подачи агломерата.. 

Ниж нет аги л ьоким м ет а л -
лургическим комбинатом 
совместно с Уральским на­
учно-исследовательским ин­
ститутом черных металлов 
отлиты опытные изложницы 
типа БЗ-9 и КЗ'-в из чугуна, 
мод ифицир ов а н н ого м агаи-
ем, с использованием в ших­
те литейного и передельного 
чугунов вместо синтетиче­
ского. Изучен химический 
состав и механические свой­
ства металла опытных из­
ложниц. Стойкость излож­
ниц увеличилась на 35 про­
центов. Оптимизированы па­
раметры технрлогии обра­
ботки чугуна магнием в ав­
токлаве КМ-4 методом перс 

мешивания, повысилась ста­
бильность процесса. 

* * * 

На Криворожском метал­
лургическом заводе внедре­
на система, предназначенная 
для управления главным 
приводом блюминга 1300, 
перестроенная на базе опе­
рационных усилителей с ти-
рист(ррным возбуждением ге­
нераторов и двигателей. В 
системе учтены новейшие 
технические достижения в 
области технологии и авто­
матизации электроприводов 
обжимных станов, с целью 
получения оптимальных лро-
цеосоз многослитковой про­
катки. Структура' системы 
Обеспечивает регламентацию 
скорейшего захвата слитков, 
увеличение быстродействия, 
к ачес т в ен н ы е дин амически е 
характеристики, более рав­
номерное распределение на­
грузок прокатных двигате­
лей, уменьшение числа про­
буксовки валков, повышение 
статической устойчивости. В 
то же время структура сис­
темы Обладает значительной 
простотой, что позволяет 
увеличить надежность уп­
равления. 

Подготовлено сотруд­
никами ОНТИ комбина­
та. 

Итоги выполнения производственного плана за 10 дней октября 1978 года 
по цехам и агрегатам (в процентах) 

Итоги выполнения производственного плана за 10 дней октября 1978 года по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижнетагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

ММК км к НТМК ММК км к НТМК ММК км к НТМК 
Чугун 
Сталь 

98,8 
'101,7 

96,0 
101,9 

98,2 
99,0 Кокс 99,6 100,2 100,0 Агломерат 95,6 102,1 98,1 

Прокат 91,1 72,0 66,0 Руда 92,7 97,9 92,4 Огнеупоры %,2 92,5 90,0 

ММК кмк НТМК 
Доменный цех 98,8 Доменный цех № 1 98,2 
Доменная печь № 2 103,4 Доменная печь № 1 85,3 
Доменная печь № 3 103,1 Доменная печь № 4 95,8 
Доменная печь №4 101,2 

95,8 
Доменная печь № 4 94,3 

Доменная печь № 6 103,7 Доменная печь № 2 98,7 
Доменная печь № 7 ремонт 

98,7 
Доменная печь № 3 102,3 

Мартеновский цех № 2 102,7 Мартеновский цех № 1 104,7 Мартеновский цех № 2 97,1 
Мартеновский цех № 3 99,3 Мартеновский цех №, 2 99,4 

Мартеновский цех № 2 97,1 

Мартеновская печь № 2 77,8 Мартеновская печь Ns 2 96,9 
Мартеновская печь № 3 101,7 Мартеновская печь № 3 99,7 
Мартеновская печь № 11 116,1 Мартеновская печь № 17 104,0 
Мартеновская печь № 12 93,3 Мартеновская печь № 10 95,4 

Мартеновская печь № 17 104,0 

Мартеновская печь № 13 103,6 Мартеновская печь № 7 106,0 
Мартеновская печь № 22 100,4 Мартеновская печь № 8 88,6 
Мартеновская печь № 25 103,7 Мартеновская печь № 15 100,0 
Обжимный цех № 3 101,2 Обжимный цех 97,9 
Обжимный цех № 2 104,2 

97,9 
Блюминг 74,0 

Бригада № 2 блюминга № 2 109,4 Бригада № 2 блюминга 89,3 
Среднелистовой стан 112,9 Листопрокатный цех 61,4 

Бригада № 2 блюминга 89,3 

Стан «500» 96,8 Среднесортный стая 70,5 
Копровый цех № 1 97,8 Копровый цех 93,1 Копровый цех 105,7 
ЖДТ 1100,3 ЖДТ 91,3 ЖДТ 97,0 


