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С Т Р А Н И Ц А Птица—крылом, человек—умом 

Рационализаторы в борьбе за технический прогресс 

« С В Е Т Л А Я Г О Л О В А » - Н А ­
З Ы В А Ю Г Т О В А Р И Щ И П О Р А ­
Б О Т Е С Л Е С А Р Я Д О М Е Н Н О Г О 
Ц Е Х А А Л Е К С Е Я К О Л Е С Н И К О ­
В А . Т О Л Ь К О ЗА П Р О Ш Л Ы Й 
Г О Д Р А Ц И О Н А Л И З А Т О Р П О ­
Д А Л 14 Р А Ц П Р Е Д Л О Ж Е Н И И , 
МЛ К О Т О Р Ы Х О Д И Н Н А Д Ц А Т Ь 
1 Ш Е Д Р Е П О В П Р О И З В О Л 
С Т Е О . Г О Д О В А Я Э К О Н О М И Я 
;»Т Е Ж ДР1 НП1>!.\ П Р Е Д Л О ­
Ж Е Н И И С О С Т А В Л Я Е Т Б О Л Е Е 
Ч Е Т Ы Р Е Х Т Ы С Я Ч Р У Б Л Е Й . 

А Л Е К С Е И К О Л Е С Н И К О В , 
К О Т О Р О Г О В Ы В И Д И Т Е Н А 
С Н И М К Е З А Р А З Р А Б О Т К О Й 
О Ч Е Р Е Д Н О Г О П Р Е Д Л О Ж Е ­
Н И Я , Я В Л Я Е Т С Я С Т У Д Е Н Т О М 
Г О Р Н О М Е Т А Л Л У Р Г И Ч Е С К О -
! О И Н С Т И Т У Т А . 

Фото Н. Нестеренко. 

Большой вклад в дело техниче­
ского прогресса на комбинате 
вносят рационализаторы и изобре­
татели. Коллектив комбината 
брал на себя обязательство внес­
ти в фонд семилетки' 30 миллио­
нов рублей. Это обязательство 
было выполнено за 5 лет вместо 
семи. За семилетку внедрено в 
производство 48 тысяч рационали­
заторских предложений и получе­
но экономии от их внедрения 
45 миллионов рублей. З а счет 
знедрения предложений сэконом­
лено много кокса, условного топ­
лива, огнеупоров, электроэнергии, 
увеличено производство чугуна, 
стали и проката. Чтобы показать, 
насколько велик вклад рационали­
заторов, достаточно привести 
только один пример: за годы се­
милетки за счет внедрения в про­
изводство рационализаторе к и х 
предложений и изобретений уве­
личено производство проката на 
273 тысячи тонн. 

В последнем году семилетки ра­
ционализаторы и изобретатели 
знедрили в производство 720!) ра­
ционализаторских предложений с 
<одовой экономией 8200 тысяч 
рублей. В результате внедрения в 
производство изобретений и ра­
ционализаторских предложений за 
965 год снижен расход кокса на 

1 тысяч тонн, сэкономлено две 
ысячи тонн металла, 15 миллио­

нов кило татт-часов электроэнер-
ии, II тысяч тонн условного топ-
шза, 4 тыс яти тонн огнеупоров, 

зысвоСождено рабочих для пере-
зода на другие работы 185 чело-
зек. Увеличился выпуск проката 
на 54 тысячи тонн, гонкого листа 
на 19 тысяч тонн, угольного кон­
центра, а ка .4-1 тыс. гонн и т. д. 

Многие коллективы цехов до­
стигли в 19G5 году хороших ре­
зультатов по всем показателям 
рационализаторской работы. С о -
зет В О ИР и пленум профсоюзно­
го комитета комбината неодно­
кратно присваивали в 1965 году 
звание «Лучший цех комбината по 
рационализации и изобретатель­

ству» с вручением переходящего 
Красного знамени и денежной пре­
мии аглоцеху № 1, доменному це­
ху, первому листопрокатному, вто­
рому мартеновскому цехам, цеху 
ремонта промышленных печей, це­
ху вентиляции, цеху водоснабже­
ния, цеху электросети и многим 
другим. 

Совет В О И Р и пленум профко­
ма за достигнутые показатели в 
рационализаторской работе в 1965 
году присвоили звание «Лучший 
рационализатор комбината» 178 
рабочим и инженерно-техническим 
работникам. Среди них травиль­
щик второго листопрокатного цеха 
т. Шеметов, мастер К Х П т. Бак­
ланов, бригадир каменщиков чет­
вертого листопрокатного цеха 
т. Дмитриев, бригадир слесарей 
т. Сычев, вальцовщик Л П Ц № 1 
т. Бабаноз, механик доменного 
цеха т. Гоманков, бригадир огне­
упорного производства т. Куликов 
и многие другие. 

На комбинате ежегодно расхо­
дуются большие суммы средств 
на развитие массового движения 
рационализаторов и изобретате­
лей. За 1965 год израсходовано 
на выплату вознаграждения авто­
рам 276 тысяч рублей и на вы­
плат) премий за содействие внед­
рению предложений 55 тысяч руб­
лей. 

Для решения крупных вопросов 
производства в цехах комбината 
создаются комплексные бригады 
рационализаторов из рабочих и 
инженерно-технических работни­
ков. Всего создано в 1965 году 
227 комплексных бригад. Ими раз­
работано и внедрено в производ­
ство 222 рационализаторских пред­
ложения с годовой экономией 
около двух миллионов рублей. 

Для оказания помощи рациона­
лизаторам в 26 цехах созданы от­
делы конструкторских бюро с чис­
лом участников 300 человек. О К П 
разработало 250 рационализатор­
ских предложений с экономиче­
ским эффектом 450 тысяч рублей. 
Хорошо работают О К Б в листо­

прокатном цехе (руководитель 
т. Сулаков) , в коксохимическом 
производстве (руководитель т. Ар-
цибав1еза), в листопрокатном цехе 
№ 1 (руководитель т. Мелешко). 

Творческая активность трудя­
щихся комбината растет. В на­
стоящее время проводится рейд 
по изысканию резервов экономии 
энергоресурсов. За полтора меся­
ца рейда поступило от трудящих­
ся 1700 рационализаторских пред­
ложений. В целях дальнейшего 
развития технического творчества, 
с 1 января по 1 октября 1966 го­
да по предприятиям Челябинской 
области объявлен смотр на луч­
шее предприятие по изобретатель­
ству и рационализации, лучшую 
комплексную бригаду, лучшего 
рационализатора и т. д. Главным 
в этом смотре будет разработка и 

внедрение в производство рацио­
нализаторских предложений, . на­
правленных на увеличение произ­
водства металла и сокращение по­
терь металла в виде брака, обре-
зи и т. д. 

Коллектив рационализаторов и 
изобретателей приложит все уси­
лия к тому, чтобы выполнить 
обязательство, принятое в честь 
X X I I I съезда КПСС—внедрить за 
период с 1 декабря 1965 года по 
15 марта 1966 года 1800 рациона­
лизаторских предложений с годо­
вой экономией два миллиона руб­
лей — и внесет достойный вклад 
во всенародное движение за эко­
номию металла, начатое по ини­
циативе коллективов московских 
и ленинградских предприятий. 

В. Г О Л Ч И Н , 
начальник Б Р И З а комбината. 

П о т е р и у м е н ь ш и л и с ь 
Около четырех 

тысяч тонн рудно­
го концентрата до­

полнительно получают на аглофабрике № 4 за счет внедрения пред­
ложения, разработанного комплексной бригадой рационализаторов, 
в которую входят Игорь Дмитриевич Юдин, Семен Савельевич Бон-
даренко, Ирина Дмитриевна Титова и Любовь Борисовна Раис. 

По их предложению установлены дополнительные гидроциклоны 
с насосной установкой, что значительно уменьшило потери твердых 
частиц концентрата в сточных водах. 

Ценное предложение рационализаторов одобрено агломератчи­
ками. 

Ю . В А Л Е Й Ш О , начальник Б Р И З а Г Р У . 

П о м о г л а м е х а н и з а ц и я 
ДЛЯ того, чтобы сократить рас­

ход кокса на выплавке чугуна, 
доменщики проводят ряд техни­
ческих мероприятий, повышают 
температуру горячего дутья, бо­
рются с потерями тепла, повы­
шают коэффициент полезного ис­
пользования воздухонагревателей. 

При температуре горячего 
дутья в 850 — 900 градусов 
потери тепла от теплоизлучения 
его в окружающую атмосферу чу­
гунными фурменными соплами 
составляет 80 градусов. Для 
ликвидации этих потерь в домен­
ном цехе, впервые в стране, были 
применены экранированные соп­
ла. Но с дальнейшим повышени­
ем температуры горячего дутья 
нужны были сопла новой кон­
струкции с большим сроком служ­
бы и наименьшими потерями теп­
ла. Были разработаны и внедре­
ны сопла с теплоизоляционной 
футеровкой. Их изготовление тре­
бовало значительных трудовых 
затрат. Приготовление изоляцион­
ной футеровки производилось 
вручную. 

Группой рационализаторов це­

ха В. С. Кияшко, М. В. Яхонто­
вым, В. А. Фарафонтовым, А. Л. 
Шатилиным был разработан про­
ект по механизации процесса из­
готовления новых и реставрации 
бывших в употреблении сопел. 

В результате была создана ме­
ханизированная мастерская. Ра­
боты по внедрению этого меро­
приятия проводила бригада ме­
ханизаторов цеха во главе с И. Т. 
Кондрашовым. 

Много энергии и творческой 
смекалки проявили А. Н. Колес­
ников, А. П. Гудин, И. Ф. Бадол, 
Н. А. Касьянов и другие-

Механизация изготовления но­
вых и реставрация бывших в 
употреблении сопел доменных пе­
чей дала возможность облегчить 
труд рабочих, сократить затраты 
и улучшить качество- теплоизоля­
ционной футеровки, что привело 
к повышению их стойкости. 

Годовой экономический эффект 
от внедрения этого мероприятия 
составил 14 тысяч рублей. 

М. ШАРАПОВ, 
инженер-конструктор 

доменного цеха. 

ЭКОНОМИЯ— 
8 ТЫСЯЧ РУБЛЕЙ 

Творческая комплексная брига­
да рационализаторов третьего ли­
стопрокатного цеха в составе 
Александра Наумова, Алексея Пи-
стуна, Бориса Берлина, Александ­
ра Мурзикова и Николая Григорь­
ева решила важный вопрос по 
улучшению работы агрегатов 
электролитического лужения. Она 
разработала конструкцию и осу­
ществила автоматическое опуска­
ние карманов штабелирующего 
устройства. Га ныне эти операции 
осуществлялись оператором. 

За счет внедрения этого пред­
ложения получен экономический 
эффект .около 8 тысяч рублей-

В. Т И М Ш И Н , 
мастер Л П Ц № 3 , 

В трамвайном 
управлении хоро­
шо знают мастера 
пневматического и 
тормозного обору­
дования Альбину 
Ивановну Борзен-
кову. О н а ни толь­
ко хороший ра­
ботник, но актив­
ный рационализа­
тор. Альбина 
Ивановна система-
т и ч е с к и совер­
шенствует отдель­
ные узлы тормоз­
ного оборудова­
ния. 

Немало ценных 
предложений на 
счету умелого ма­
стера. Экономиче­
ский эффект от 
внедренных пред­
ложений Борзен-
коврй в прошлом 
году составил бо­
лее шести тысяч 
рублей. 

Н а с н и м к е: 
А. И . Борзенкова. 

Фото Нестеренко. 

Кантующие ролики стана 
В проволочно-штрипсовом цехе 

па стане «250» № 1 существу­
ющие геликоидальные кантующие 
проводки в процессе работы име­
ют ряд недостатков; они громозд­
ки в изготовлении, мал срок их 
службы, требуют больших затрат 
па изготовление, ремонт. Много 
уходит времени на их замену, 
велики расходы электроэнергии 
на силу трепня между гранями 
скручиваемой полосы и рабочими 
поверхностями проводок. 

Работники цеха А. В . Мсрскпп, 
П . Ф. Грицук, А . А . Кугушип 
предложили новую конструкцию 
кантующих роликов вместо гели­
коидальных проводок. 

Новая конструкция отличается 
от имеющихся в настоящее время 
других конструкций такого типа 
значительным уменьшением своих 
габаритов, которое получено за 

счет применения неподвижной оси 
ролика, установки подшипников 
качения в теле ролика и вынесе­
ния устройства для регулировки 
положения роликов за пределы 
станин рабочей клети. 

Принципиально новая конструк­
ция роликов позволила разместить 
их в габаритах станин рабочей 
клети. Внедрение данного предло­
жения позволило уменьшить за­

т р а т ы на изготовление и ремонт 
кантующих проводок, сократить 
расход электроэнергии на черно­
вой группе клетей, улучшить ка­
чество продукции, уменьшить вре­
мя перевалки и настройки клетей. 

В результате применения канту­
ющих роликов получен экономи­
ческий эффект более 12 тысяч 
рублей в год. ' С . К И Я Ш К О , 

общественный корреспондент 
Ц И И Н Ч М . 

РЕМ О ИГ КОКСОВЫХ ПЕЧЕВ. 
В цехах коксохимического про­

изводства при горячих ремонтах 
нижней части третьей зоны про­
стенков коксовых печей на глуби­
ну 3 — 4 вертикалов выкладыва­
ются перемычки на пятом верти­
кале по всей высоте печи. Верх­
няя часть кладки третьей зоны 
простенков подвергается резкому 
охлаждению, а также значитель­
ному разрушению, что приводит 
к дополнительным материальным 
затратам и увеличению срока 
простоя печи на ремонте. 

Для сокращения простоев пе­
чей при ремонтах и увеличения 
их стойкости работники цеха 
А. И. Самохвалов, М. Н. Кудряв­

цев предложили горячий ремонт 
нижней части третьей зоны про­
стенков коксовых печей произво­
дить следующим образом; выкла­
дывать перемычку на 5-м верти­
кале не по всей высоте печи, а 
на размер 1400 миллиметров. В 
армирующей раме усiлитв.тивать 
рамку, изготовленную из 40-мил­
лиметровых уголков, высотой 
HiOO мм, шириной 580 мм с за­
креплением в нижней части ан­
керных колонн. На выложенную 
перемычку в печи и установлен­
ную рамку в армирующей раме 
кладут три трубы диаметром дюйм 
с четвертью, на которые уклады­
ваются два листа железа (3G0X 

1500 мм) толщиной 1 мм. Это 
железо закрывается одним слоем 
листового асбеста. 

В армирующей раме выклады­
вается перемычка из легковесного 
шамотного кирпича до свода печи 
и уплотняется асбестовым раство­
ром. Предложенный' способ поз­
волил сохранить температуру 
кладки, уменьшить простой ре­
монтируемых печей и ликвидиро­
вать падение графита и кирпичей 
со свода печи. 

Получен экономический эффект 
около 4 тысяч рублей. 

Н . Щ Е П И Н А , 
инженер то: отдела К Х П ' 


