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Н Е О Т К Л А Д Ы В А Я 
НА З А В Т Р А НА ТЕМЫ 

ДНЯ 

Коллектив комбината, 
объявив год XXV съезда 
КПСС годом ударного 
труда, за 4 месяца опережа
ет производство продукции, 
определенно е государетвен-
ным планом, по всему ме
таллургическому циклу. 

Но, тем не менее, успокаи
ваться на достигнутом нель
зя: в этом году комбинат 
работает очень напряженно, 
Это относится и' к аглофаб-
рикам, и к доменному цеху. 
А в апреле на грани невы
полнения плана работали 
сталеплавильщики и обжим
щики. 

Сейчас, в преддверии лета, 
на передний план выступает 
ряд очень серьезных вопро
сов, требующих безотлага
тельного решения. 

В настоящее время ощу
щается острая нехватка аг
ломерата. Поэтому домен
щики вынуждены давать в 
шихту сырую руду, а это, 
как известно, значительно 
сказывается на производстве 
чугуна. Причем, даже оста
новка на семйсуточный ре
монт доменной печи № 1 не 
решила проблему. Трудности 

, с агломератом связаны, пре
жде всего, с ремонтом печи 
для. обжига извести. Поло
жение усугубилось тем, что 
резко подскочили простои и 
самих аглофабрик. Иными 
словами, сегодня агломера-
ц.ионники определяют работу 
доменного цеха. 

Второй вопрос, вопрос 
первостепенной важности, 
связан с нехваткой габарит
ного металлического лома. 
Фактически весь лом, кото
рый сегодня находится на 
комбинате, требует перера
ботки. Это связано с тем, 
чго в настоящее время доля 
габаритного лома, получае
мого комбинатом, снизилась, 
т. к. с пуском конверторного 
цеха в Липецке часть паке
тов и разделанного лома ре
шено направлять туда, а 
комбинат стал получать не
габаритного лома больше. 
Но то, что копровики в на
стоящее время полностью не 
удовлетворяют нужды мар
теновских цехов, только 
этим не объяснишь. Все че
тыре месяца этого года коп
ровики не справлялись с 
разделкой лома, он скапли
вался и, практически, весь 
лом на сегодняшний день на
ходится у нас в негабарит
ном состоянии. Так, напри
мер, во втором копровом це
хе за 4 месяца ежесуточно 
перерабатывалось на 143 
тонны лома меньше, чем в 
прошлом году. Пришлось 
принимать экстренные меры: 
во-первых, первому копрово-

-му. цеху выделено дополни
тельно 40 резчиков лома, во-
вторых, руководителям це
хов комбината дано задание 
организовать у себя порезку 
всего лома, направляемого 
копровикам второго цеха, за 
счет чего можно будет уве
личить разделку лома. Для 
того, чтобы быстрее норма
лизовать положение с ломом, 
необходимо обеспечить быст
рейший ввод в строй дейст
вующих девятую и десятую 
колоннады, пустить в работу 
новый пресс усилием 3 тыся
чи тонн. 

О работе прокатных це
хов. Особое беспокойство 
вызывают два цеха •— сорто
прокатный цех и лиегопро' 
катный цех № 5. Л П Ц № 5 
работает в этом году не
удовлетворительно, ежеме
сячно с большим трудом 
справляется с планом и име
ет большой долг перед пот
ребителями. И если в прош
лые месяцы можно было ска
зать, что цех ощущал не
хватку металла, то в послед
ней декаде апреля и в мае 
пятый листопрокатный цех 
снабжа'ется металлом беспе

ребойно, но, тем не менее, 
имеет большое отставание и 
по производству, и по от
грузке проката. Причем, не
уд о в л етв орительно работает 
большинство переделов 
Л П Ц № 5. Это относится к 
коллективам травильных ли
ний, четырехклетевого ста
на, термического отделения. 
И в результате агрегаты рез
ки простаивают из-за отсут
ствия металла. 

Пло|Хо работают сортопро
катчики. В прошлом месяце 
не выполнили план коллек
тивы станов «500» и «300» 

/ № 1. Отстают сортопрокат
чики и в мае. С одной сто
роны, эти станы хуже, чем 
хотелось бы, обеспечиваются 
заготовкой из обжимного 
цеха № 1. Но, с другой сто
роны, сортопрокатчики очень 
много теряют сами. На ста
нах возросли простои и сни
зилось производство в горя
чий час, что уже свидетель
ствует о значительных недо
статках в организации рабо
ты. 

Отсюда — и невыполнение 
заказов потребителей. Боль
шая часть металлопродук
ции, которую комбинат за
должал потребителям, при
ходится на Л П Ц № 5 и 
СПЦ. Имеют долг и листо-
пр'скатчики четвертого цеха. 
Но если коллектив Л П Ц № 4 
в последнее время успешно 
выполняет задание по про
изводству горячего проката, 
и есть все основания пола
гать, что просрочки в выпол
нении заказов будут сни
жаться, то коллективам сор
топрокатного цеха и листо
прокатного цеха № 5 пред
стоят еще немало порабо
тать, чтобы рассчитаться с 
потребителями. 

Особо необходимо сказать 
о работе в мае коллектива 
обжимного цеха № 1. От
стают от плана оба блюмин
га. 16 часов перепростоял на 
ремонте второй блюминг, 
причем время было упущено 
только в результате того, 
что коллектив недостаточно 
хорошо подготовился к ре
монту и провел его. Те ра
боты, которые проводились 
цехом, можно было выпол
нить оперативнее, если бы 
их организация была проду
мана еще до начала ремонта. 

. В результате эта «промаш
ка» обошлась долгом в 7,5 
тысячи тонн заготовки. 

Словом, работа обжимных 
станов первого цеха вызы
вает беспокойство. Если в 
первом квартале эти станы 
работали хорошо, если в 
апреле их сдерживали толь
ко .сталеплавильщики, то в 
мае, несмотря на то, что 
слитии поступают сюда без 
задержки, станы работают 
плохо. 

Н еритмичн о об еоп еч ив а ет 
станы южного блока прокат
ных цехов — ПШЦ, СПЦ и 
Л П Ц — коллектив склада 
заготовок, что приводит ,к 
значительным потерям на 
дополнительных переходах с 
профиля на профиль. Это 
происходит из-за поломок 
кранов, непродуманного 
складирования металла, ког
да порой для того, чтобы 
добраться до партии метал
ла, приходится переклады
вать весь штабель. 

Впереди лето. Период, 
когда металлургам прихо
дится наиболее трудно. Й 
этот летний период во мно
гом будет определять то, как 
коллектив комбината завер
шит производственную про
грамму первого года десятой 
пятилетки. 

Л. РАДЮКЕВИЧ, 
начальник производ

ственного отдела 
комбината. 

НА КАЛЕНДАРЕ еще ве-
,ена, во уже в полной 

мерс ощущается дыхание 
лета. И подготовка к рабо
те в летних условиях» во 
всех цехах нашего пред
приятия начинается задол
го до наступления жары. 

Но есть на комбинате цех, 
для которого ата важная 
работа не прекращается 
(круглый год. Это — цех 
вентиляции. 

Наш сегодняшний рас. 
сказ — об одном из основ
ных участков цеха, кото
рый занимается ремонтом 
и обслуживанием постовых 
и крановых кондиционеров 
воздуха. 

Рядом с новым корпусом 
вальцетокарного отделения 
сортопрокатного цеха стоит 
н е достр оен ное трехэтажное 
здание. В скором будущем 
сюда «переберется» весь цех 
вентиляции, а пока часть 
корпуса, подготовленную 
строителями, заняли трудя
щиеся участка по ремонту 
кондиционеров. 

неров, установленных в це
хах, но и мощные кондицио
неры в информационно-вы
числительном центре, неко
торых участках Ц З Л , где по 
технологии надлежит под
держивать «климат» в оп
ределенных параметрах... 

В небольшом производст
венном корпусе светло, уют
но. Несколько металлообра
батывающих станков, сле
сарные верстаки, стенд для 
обкатки компрессоров, не
сколько «больных» кондици
онеров вдоль стены — вот, 
пожалуй, и все, что броса
ется в глаза. Двое рабочих 
сосредоточенно копаются во 
внутренностях двухметрово
го железного шкафа, вполго
лоса о чем-то спорят. Это — 
слесари - вентиляцнонники 
Николай Иванович Смирнов 
и Виктор Петрович Абаимов. 
Опытные производственники, 

называют сердцем кондицио
нера. Виктор Кузьмич вы
полняет работу качественно. 
Иначе и быть не может. Он 
— не только опытнее, стар
ше-многих своих товарищей 
по труду. Он коммунист, а 
долг партийца — быть при
мером для всех. 

Начальник участка В. Оси
пов нашел доброе слово и 
для молодого ремонтника 
комсомольца Михаила Ни
китина, и для ударника ком
мунистического труда проф
орга участка Сергея Ива
новича Пилыцикова, кото
рый отвечает за холодиль
ные установки, в Л П Ц № 5, 
и для многих других. Это — 
костяк коллектива, на кото
рый ложится значительная 
часть ответственной работы. 
Это люди, на которых венти-
ляционники равняются, с ко
торых берут пример. 

РАБОТА НУЖНАЯ, ПЕРСПЕКТИВНАЯ... 
— Справили «новоселье» в 

декабре прошлого года, — 
рассказывает начальник уча
стка Василии Петрович Оси
пов, — и поэтому в течение 
двух месяцев не могли, 
практически, ремонтировать 
кондиционеры непосред
ственно на участке. Но и 
январь, и февраль у нас — 
горячая пора. Поэтому на
шли выход — восстанавли
вали на участке только ком
прессоры, а сами кондицио
неры приводили в порядок в 
цехах, где они установлены. 

Да, в этом году много сде
лали венгиляционники для 
того, чтобы облегчить усло
вия труда рабочим, пожа
луй, самых горячих профес
сий — машинистам сгрип-
перных, клещевых, разли
вочных, заливочных кранов, 
коксовых "машин. Более 40 
кондиционеров поступило на 
комбинат, и большинство из 
них усилиями •> специалистов 
цеха уже пущены в работу. 
А этому предшествовали 
трудоемкие монтажные и на
ладочные работа, которые 
вел немногочисленный кол
лектив участка, на попече
нии которого, кстати, не 
только свыше 100 кондицио-

они многое сделали для то
го, чтобы в «их» цехах (Н. 
Смирнов обслуживает мар
теновский цех, № 1, а В. Аба
имов — цех изложниц) «фаб
рики микро-климата» работа
ли безотказно. 

iB О'бщем-то на участке не
мало мастеров своего дела. 
Взять, к примеру, слесаря 
Николая Георгиевича От
ставное а. Он — ударник 
коммунистического труда, 
свыше десяти лет работает 
в цехе вентиляции. Был то
карем, а затем освоил рабо
ту слесаря по ремонту кон
диционеров, сатураторных 
установок. Когда необходи
мо — встает к станку. И 
не случайно оп пользуется 
авторитетом в коллективе. 
Заслужил его Николай Ге
оргиевич своим трудом. Од
но слово — мастер на все 
руки. 

Самое «шумное» место на 
участке — около стенда для 
о б к а т к и компрессоров. 
Сколько этих ответственных 
узлов прошло через руки 
слесаря Виктора Кузьмича 
Проценко! Если недогля
дишь — подведет компрес
сор, замрет -в̂ есь агрегат. 
Ведь недаром компрессор 

Не секрет, что кондицио
неров у нас еще очень мало. 
Но с каждым годом их ко
личество будет неуклонно 
увеличиваться. Сейчас, на
пример, ни один новый кран 
не монтируется без кондици
онера. Партия и правитель

ство уделяют большое "вни
мание улучшению условий 
труда, повышению культуры 
производства. Это • видно и 
из решений XXV съезда, и 
из Постановления Совета 
Министров СССР о рекон
струкции нашего комбината. 

IB этом году коллектив 
участка принял соцобяза
тельство — поднять качест
во работы до такого уровня, 
чтобы коэффициент безот
казности кондиционеров был 
не ниже 0,9, т. е., чтобы каж
дый кондиционер, в каких 
бы он тяжелых условиях ни 
эксплуатировался, из 10 ча
сов был в работе 9 часов. 
Задача для вентиляционни-
ков, занятых ремонтом и об
ед у жив анием кондиционеров, 
снискавших себе славу не 
только эффективной, но и 
очень капризной техники, 
сложная. И она им оказа
лась по-плечу. Сегодня этот 
коэффициент находится в 
пределах от 0,91 до 0,95. Но 
верится — коллектив не ос
тановится на достигнутом, 
потому что ремонтники по
нимают: их работа очень 
нужна металлургам, а в ско
ром будущем ее прибавится. 

В. ЮРЬЕВ. 

Н А СНИМКЕ: слесари-
вентиляционники Николай 
Иванович СМИРНОВ и 
Виктор Петрович А Б А И 
МОВ. 

НОВЫЕ ПЕРЕВОЛЫ 
В статье «Оптимальные 

реальные методы борьбы с 
загрязнением воздуха в 
черной металлургии» дан 
анализ источников загряз
нения воздуха и средств, 
используемых для борьбы 
с ним, на заводах черной 
металлургии Великобрита
нии; обсуждены контроль
ные нормативы и опти
мальные реальные методы 
их обеспечения в разнооб
разных процессах и прове
ден анализ наиболее важ
ных технологических труд
ностей. Главная проблема 
отрасли в целом связана с 
мелкодисперсным бурым 
дымом, который образует
ся" при современном стале
плавильном процессе, ис
пользующем кислородное 
дутье, эта проблема об
суждается совместно с из
менениями оптимальных 
реальных методов в резуль
тате улучшения техноло
гии контроля за загрязне
нием воздуха в течение по
следнего десятилетия. 

* * * 

В черной металлургии 
все больше возрастает доля 
легкого стального скрапа. 
Проведенные исследования 
показали, что доля метал
лических громоздких гру
зов в легком стальном 
скрапе в 1980 году в ФРГ 
будет составлять прибли
зительно 25 процентов, в 
США — примерно 12—16 

процентов. В связи с этим 
возникает проблема приме
нения наиболее эффектив
ных способов предвари
тельной обработки скрапа. 
В статье «Способы подго
товки легкого стального 
скрапа» дано краткое опи
сание составов скрапа и 
различных загрязняющих 
его веществ, описываются 
возможности предваритель
ной обработки скрапа; под
черкивается, что для под
готовки легкого стального 
скрапа особенно пригодны 
шреддерные установки. 

* * * 
"5В статье «Способ подго

товки скрапа черных ме
таллов» описан метод пе
реработки металлического 
железного лома в пригод
ный для использования ли
стовой материал, причем, 
материал лома измельчает
ся на куски площадью по
верхности в несколько ква
дратных сантиметров, ко
торые нагреваются в печи 
с восстановительной атмо
сферой и деформируются с 
целью получения листово
го материала. 

* * * 
В статье «Вопросы раз

вития доменного производ
ства» дано краткое изложе
ние докладов «Современ
ное состояние производства 
предварительно восстанов
ленного яселева и кокса в 

Англии», и «Последние 
усовершенствования круп
ных доменных печей в Япо
нии», прочитанных на еже
годной конференции Меж
дународного института чер
ной металлургии в Лондо
не в октябре 1972 года. 

Развитие вычислитель
ной техники ведет к внед
рению все более сложных 
систем управления во всех 
областях металлургии. В 
связи с этим возрастает и 
роль математических мо
делей сложного металлур
гического оборудования, в 
том числе и доменных пе
чей. В качестве одного из 
показателей, характеризу
ющих трудовую работу до
менной печи, можно ис
пользовать данные о темпе
ратуре материалов и фурм. 

Путем обобщения аэро
динамических расчетов, ба
ланса зон и расчета кине
тики реакций и передачи 
тепла в резервном слое кок
са можно непосредственно 
выявить зависимость меж
ду потерями давления в 
доменной печи и ее темпе
ратурным состоянием. Зти 
вопросы рассмотрены в пе
реводе «Математическая 
модель доменной печи». 

* • * 

Современные конструк
ции и монтаж линий гид-

ЗАГЛЯНИТЕ В ОНТБ 

равлических трубопрово
дов, обслуживающих до
менные печи, практические 
задачи и технические 
проблемы, связанные с про
ектированием таких трубо
проводов, описаны в пере
воде японской статьи «Гид
равлические трубопроводы 
для домен и подачи ших
ты в доменные печи». 

В связи с заменой марте
новских печей кислородны
ми конвертерами обычные 
методы удаления серы ста
новятся менее эффективны
ми. Опытные металлурги 
считают, что самый пра
вильный путь заключается 
в достижении максималь
ной производительности до
менной печи. Последующая 
десульфурация может быть 
более экономичной, чем 
обычная практика повыше
ния производительности пе
чи при определенном со
держании серы в чугуне. 

Применение магния для 
десульфурации чугуна и 
стали может сыграть важ
ную роль в решении неко
торых сложных проблем. 
Эти вопросы рассмотрены в 
статье «Десульфурация чу
гуна магниевым коксом». 
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