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ЛУЧШИЙ 
УЧЕНИК 
ТОКАРЯ 

Во многих цехах комбината под руководством опытных мастеров в 
учебных мастерских обучаются рабочим специальностям десятки быв­
ших школьников. 

В июне этого года начнут самостоятельную работу ребята из учеб­
ной мастерской основного механического цеха. Их будущая специаль­
ность — токарь. Недавно ребята испытывали свои силы и знания в кон­
курсе на звание «Лучший ученик токаря». 

На снимке — Владимир Э Л Е Н Б О Г И Н , занявший первое место в 
конкурсе на звание «Лучший ученик токаря». Ф°т° Н . 'Нестеренко. 

ПОСЛАНЕЦ МАГНИТКИ 
Вчера дважды на Комсомольской площади 

звучал Гимн Советского Союза. Здесь со­
стоялся торжественный митинг трудящихся 
комбината, посвященный выдвижению пред­
ставителя в Центральную избирательную ко­
миссию по выборам в Верховный Совет С С С Р . 

Собрание открыл председатель профкома 
комбината В. М. Архипов. От имени домен­
щиков выступил газовщик А. Чаплоуский, ко­
торый предложил избрать членом Централь­
ной избирательной комиссии старшего горно­
вого десятой доменной печи Героя Социали­
стического Труда Евгения Дмитриевича Бор-
зенкова. Выступившие затем сталевар марте­
новского цеха № 2 Д . Студеникин, начальник 
сортопрокатного цеха А. Судаков и эмалиров-
щица цеха металлопосуды делегат XVI съез­
да ВЛКСМ 3. Татаринцева и все участники 
митинга поддержали кандидатуру Е. Д . Бор-
зенкова. 

Мы уже сообщали о 
том, что в Магнитогорске 
состоялся третий област­
ной слет руководителей 
Комсомольске - молодеж­
ных бригад и кавалеров 
ордена Ленина. Н а ш кор­
респондент встретился с 
одним из участников сле­
та Николаем Ивановичем 
Доброносовым, г кавале­
ром ордена Ленина, тока­
рем-универсалом Копей-
ского машиностроитель­
ного завода имени С . М . 
Кирова, и задал ему не­
сколько вопросов. 

— Бывали ли вы в Маг­
нитогорске раньше, или 
этот приезд — первое 
знакомство с нашим горо­
дом? 

— В Магнитогорске я 
впервые. Правда , заочно 
был знаком с вашим го­
родом. Я занимался фут­
болом, хоккеем и мне при­
ходилось участвовать в 
спортивных встречах с 
командами Магнитогор­
ска. 

— Каково было ваше 
представление о нашем 
городе и какое впечатле­
ние произвел он на вас? 

— Во-первых, я не 
представлял, что Магни­
тогорск такой современ­
ный город. Хотя погода в 
эти дни пасмурная, у ме­
ня все равно такое чув­
ство, ЧТО Я 1 молодом, но­

вом городе., И это дейст 
вительно так. Видно, как 
быстро растет ваша М а г ­
нитка. Новостройки, но­
востройки... Куда ни гля­
нешь, везде стрелы подъ­
емных кранов. Понрави­
лась мне планировка го­
рода — очень четкая. 

Запомнилось детское 
кафе «Сказка» . Чувству­
ется, что детям у вас уде­
ляется огромное внима­
ние. У себя в городе я 
обязательно расскажу об 
этом кафе, и мы подума­
ем о создании такой вот 
«Сказки» и в нашем Ко­
пейске. 

И , конечно же , самое 
большое и незабываемое 
впечатление произвел на 
меня металлургический 
комбинат. Такая мощь! А 
техника! М о я работа свя­
зана с обработкой метал­
ла, а как этот металл по­
лучают, я, проработав 
тридцать лет, так и не 
видел. Прокатные станы, 
домны, мартены часто ви­
дел в кино. Н о то, что я 
увидел, превзошло все 
мои представления и ожи­
дания. Начальная обра­
ботка слитков на слябин­
ге особенно потрясла ме­
ня. Прокатать за какие-
то минуты огромной тол­
щины слиток до листа! 
Вот это техника! 

(Окончание на 2-й стр.) 

Р А З Л И В А Ю Щ И Й 
С Т А Л Ь 

Как-то в о в р е м я разго­
вора один рабочий мар­
теновского цеха заметил: 
«Право же о б и д н о : 
и на собраниях, и в газе­
тах, и в передачах по ра 
дио говорят преимуще­
ственно о сталеварах. А 
взять, к примеру, маши­
нистов завалочных ма­
шин. Что сталевар без 
них, без их четкой рабо­
ты?» 

Мне вспомнились эти 
слова, когда я недавно 
увидел во втором марте­
новском цехе группу 
школьников, толпивших-. 
ся в будке ' у пульта уп­
равления одной из печей. 
Действительно, мало на 
свете таких людей, кого 
оставит равнодушным 
живая картина: в печах, 
как в кратерах вулканов, 
бурлит расплавленный 
металл, грохот . двухсот-
семидесятитонных кранов 
и мульдовых составов, 
вырывающиеся наружу 
из-под заслонок завалоч­
ных окон языки пламени. 
Здесь все впечатляет, за­
хватывает дух. 

Н о , памятуя о словах 
рабочего, в этот раз я ин­
тересовался работой тех, 
кто не варит сталь, кто 
готовую принимает ее из 
рук сталеваров. 

. . .На разливочной пло­
щадке у задней стенки 
печи установлен огром­
ный' ковш. Подручный 
сталевара открывает лет­
ку сталевыпускного от­
верстия, и жидкий ме-

| талл, вырвавшийся на 
свободу,-хлынул потоком 
по желобу. Когда двух­
соттонная посудина до­
верху наполнилась ста­
лью, подъемный кран ос­
торожно понес ее к пат­
ронташу изложниц. Че­
рез несколько минут кас­
кад огненных брызг вновь 
рассыпался-по разливоч­
ной площадке... ' Э Д Ц ^ Й | 

Я подошел к разливщи­
ку. Это был Алексей М и ­
хайлович Долженко. Он 
трудится в этом цехе без 

малого тридцать лет. 
Окончив ремесленное учи­
лище Ns 13, Долженко 
первого марта 1942 года 
стал третьим подручным 
сталевара. Ж и л он в то 
время с матерью и двумя 
братьями в землянке, ко-

. торую построил на три­
надцатом участке отец пе­
ред войной. (Она и до сих 
пор еще стоит, напоминая 
поседевшим с годами 
старожилам о тридцатых 
годах) . 

Недолго п р и ш л о с ь 
Алексею Михайловичу ва­
рить сталь: через год он 
был переведен на миксер, 
в 1946 году перешел на 
разливку. С тех пор и по 
сегодняшний день трудит­
ся на первом разливоч­
ном участке. 

Когда Алексей М и х а й ­
лович немного освободил­
ся от работы, я задал ему 
вопрос; 

— Почему вы стали ра­
ботать разливщиком? 
Разве вам не по нраву 
пришлась работа стале­
вара? 

— Дело в том, что су­
ществует такое слово: 
«надо». В военное время 
это слово приравнива­
лось к приказу команди­
ра, поэтому мы работали 
там, где больше всего бы­
ли нужны. Хотел ли я ра­
ботать на миксере, или не 
хотел — надо! И я рабо­
тал. А когда потребова­
лись люди на разливку, 
— пошел сюда. 

Здесь работать далеко 
не легче, чем у печи. 
Разливщику надо много 
знать. Н у , хотя бы, к при­
меру, 'как разливать, ту 
или иную марку, время 
наполнения изложниц 
сталью. Когда еще не бы­
ло стопорных устройств, 

> позволяющих регулиро­
вать разливку стали, нам 
приходилось все делать 

, вручную. От того, как ты 
разольешь сталь,-во мно­
гом зависит качество ме­
талла. Задержишь раз-

(Окончание на 2-й стр.) 

НА Д Н Е П Р О П Е Т Р О В ­
С К О М металлургяче. 

ском заводе разработана 
технология использования 
мелких классов кокса 10— 
25 мм, 25^-40 мм в домен­
ной плавке. Длительные 
опытные плавки на дз/х 
доменных, печах полезным 
объемом 1033 кубических 
метра показали, что указа­
ние мелкие классы кокса, 
которые принято считать 
малопригодными для домен­
ной плавки, весьма выгодно 
использовать путем совме­
стной загрузки с агломера­
том. Мелрчь кокса фракции 
10—0 прр этом тщательно 
отсеивается. Чем большее 
количество такого кок га 
смешивается с агломератом, 
тем значительнее повышает, 
ся общая газопроницае­
мость слоя. Оптимальной 
величиной является загруз­
ка мелкого кокса в смеси с 
агломератом в количестве 
25—28 процентов от общего 
количества кокса, подавае-' 
мого в печь. 

Дальнейшее увеличение 
мелкого кокса уже начина­
ет отрицательно сказывать­
ся на газодинамике в ниж­
них горизонтах доменкой 
печи. 

Применение мелкого , кок>-
с* * качеств* разрыхлителя 

слоев агломерата позволяет 
в некоторой степени интен­
сифицировать д о м е н н у ю 
плавку и снизить удельный 
расход кокса на выплавку 
чугуна. 

Н А Н И Ж Н Е Т А Г И Л Ъ . 
С К О М металлургиче­

ском комбинате на домен­
ной печи объемом 1719 ку­
бических метров была- лро-
ведена опытная плазка с 
целью определения опти­
мального расхода природ, 
ного газа при производстве 
передельного чугуна. 

Для определения влияния 
расхода природного газа 
на показатели плавки обра­
ботку полученных дачных 
производили на электронно-
вычислительной м а ш и не 
«Урал-2» с применением 
корреляционного множе. 
ственного анализа. При ана­
лизе полученных уравнений 
было установлено, что ми­
нимальный расход кокса 
достигается при расходе 
природного газа около 
76 кубических метров на тон­
ну чугуна, а максимальная 
производительность печи — 
при расходе природного га­
за около 60 кубических мет. 
ров на тонну чугуна.• 

Кроме этого было опое де­
лено, что в условиях Н Т М К 
оптимальный экономически 

эффективный расход при­
родного газа составляет 
около 63 кубических метра 
на тонну чугуна. Увеличе­
ние расхода природного га. 
за с 56 до 63 кубических 
метров на тонну чугуна при 
практически постоянной про­
изводительности печи позво­
лило снизить удельный рас­
ход кокса на тонну чугуна 
5 килограммов, а себестои­
мость ее — на 3,3 копейки. 

Однако повышение расхо­
да природного газа до 84 — 
89 кубических метров на 
тонну чугуна приводило к 
снижению эффективности 
его использования в домен­
ной печи. Анализ причин 
этого явления показывает, 
что повышенный расход 
природного газа уменьшает 
тепловое К П Д из-за увели, 
чения потерь тепла с колош­
никовым газом, но каких, 
либо отчетливых и сущест. 
венных ухудшений газоди­

намики и процессов восста. 
новления замечено не было. 

Отбор проб колошнико­
вой пыли, проведенный в 
различные периоды плавки, 
показал, что при повыше­
нии расхода природного га* 
за с 64 до 88 кубических 
метров на тонну чугуна об­
щий вынос углерода из пе­
чи возрастал примерно на 
2,6 килограмма на тош.у 
чугуна. 

Причины повышения вы. 
носа углерода с колошнико­
вой пылью нельзя объяснить 
только пиролизом избыточ­
ного количества природного 
газа, поэтому здесь необхо. 
димы специальные исследо­
вания. Пока известно толь­
ко то, что увеличение обще, 
го выноса углерода из до­
менной печя при повыше­
нии расхода природного га. 
за отрицательно сказывает­
ся на эффективности домен­
ной плавки. 

ПРИЯТНОЕ 
ЗНАКОМСТВО 


