
ПЯТНИЦА. 2 7 января 1961 года. № 12 ( 3 2 6 9 ) . МАГНИТОГОРСКИЙ МЕТАЛЛ 3 

Вот он, вклад работников коксохимического производства 
Коллектив углеобогатительной 

фабрики отмечает вторую годов­
щину пуска и освоения объекта. 
Вступая на рубеж третьего года 
семилетки, углеобогатители подве­
ли итоги успешного выполнения 
государственного плана за два го­
да, несмотря на.то, что в состав 
шихты фабрики были наедены 
также труднообогатимыо угли как 
чертвнские и карага « д и н с к и е. 
Сейчас коллектив справедливо 
претендует на одио нз Почет­
ных мест среди цехов коксохими­
ческого производства. 

В чем же секрет успеха утлеобо-
гатителей? Прежде всего, в лю­
дях* Основной костяк коллектива 
составляет молодежь, со школь­
ной скамьи аришедшая в цех. Это 
юноши и девушки, почти не имею­
щие производственных навыков, 
но. трудолюбивые, настойчивые, 
жадные к знаниям. Они сокраща­
ли <$роки освоеяия отдельных уз­
лов и в целом всей фабрики. Сей­
час среда них не встретишь таких, 
кто не освоил хотя бы 2—3 специ­
альности. Бывшая мотористка 
В. Бодрова переквалифицирова­
лась на машиниста насосов, а на­
садчик М. Лисин освоил грейфер­
ный кран. Молодой техник Т. Ро­
говая уверение может управлять 
фабрикой с операторского пульта 
и сложным процессом флотации. 
С хорошей стороны показывают 
себя молодые специалисты и па 
руководящих местах. Бригада ин­
женера И. Тихонова девятый ме­
сяц бессменно завоевывает пер-

' ве+ктво по цеху. В коллективе 
выросли и такие работники, как 
Центрифуговщик Л. Овчинников, 
котфрый одним из первых на про­
изводстве удостоен высокого зва­
ния «Отличник социалистического 
соревнования РСФСР». И как бы 
итоговым результатом техническо­
го и духовного р о с т а трудя­
щихся является присуждение сме­
не, старшего мастера Е. Васючко-
ва почетного звания бригады ком­
мунистического труда. 

На фабрике интенсивно проте­
кает процесс усовершенствования 
технологических процессов и ра­
ционализации. В результате угле­
обогатители уже получили ты­
сячи рублей г о д о в о й эко­
номии. Большая заслуга в этом 
бригадира слесарей А. Коптелина, 
флотатора Н. Ластовченко. 

Инженерно-технические работ­
ники еще в период освоения фаб­
рики пришли к мысли работать 
вместо двух на одной секции, не 
снижая проектной мощности. По 
новой технологии исключилась из 
схемы почти половина оборудова­
ния. Были временные неудачи и 
просчеты. На выручку пришли 
внутренние резервы. Их оказался 
непочатый край. С целью доведе­
ния фабрики до проектной мощно­
сти производительность основных 
обогатительных агрегатов—отса­
дочных машин—увеличили в два 
раза. Основную роль в достиже­
нии этого сыграла расточка возду-
хор асп редел ительных золоти иков. 
Цикл дешламации был исключён с 
целью подачи неклассифицирован­
ного угля на мелкие- отсадочные 
машины. На равномерные показа­
тели по золе готового концентра­
та 1 благоприятно сказалось вто­
ричное обогащение зернистого 
шлама. 

Весьма слабым местом с момен­
та пуска было шламовое хозяйст­
во. Это обуславливало высокую 
загрязненность оборотной воды в 
технологии. Но вот выдвинут ряд 
смелых предложений, и фабрика 
ритмичнее заработала на одной 
контрольной отсадочной машине 
вместо 2, на 2 радиальных сгу­
стителях вместо 4, внедрена као-
гуляция шламовых вод. И все это 
вместе взятое позволило значи­
тельно осветлить оборотную воду, 
резко снизить потери с отходами 

фабрики. Номало смекалки и на­
ходчивости проявил коллектив по 
улучшению работы флотационо-
го отделения. Увеличилась произ­
водительность флотомашин путем 
ряда рацпредложений и примене­
ния более эффективного и весьма 
экономичного реагвдта-камфарио-
го' масла. Больше стали брать на­
грузку -• вакуум-фильтры после 
•установки мгновенной • отдувки с 
электрическим приводом. 

В своих творческих исканиях и 
претворении их в жизнь углеобо­
гатители не были одиноки. На 
примере выборки оптимального 
.технологического режима фабрики 
ярко. демонстрируется тесное сот­
рудничество производственников с 
Научно-исследовательскими работ­
никами многих институтов страны. 
Ценное предложение внес Гипро-
кокс (г. Харьков) по увеличению 
производительности отсадочных 
машин. Ленгипрошахт (г. Ленда-
г р а д ) разработал коагуляцию 
шламовых под, большие исследо­
вательские работы по флотации 
проводит Свердловский ВУХИИН. 

На этот год у утлеоборатятеявй 
есть заветная мечта: установить 
зумпф для самотечной выдачи из-
под радиальных сгустителей и ус­
реднения пульпы, поступающей в 
процесс флотации. Из схемы вый­
дут 6. наобсов, что даст годовой 
экономии не менее 15 тыс. рублей. 
Уже созрела многообещающая 
идея: перейти работать отсадочны­
ми машинами по каскадной схеме 

Наряду с достижениями имеют­
ся и существенные недостатки. 
Большое содержание угольной ме­
лочи в исходной продукции (вме­
сто 10—12 процентов до 30), нару­
шается проектная пропорция тех­
нологии флотации и мойки, в свя­
зи с этим необходимо расширить 
флотационное отделение. Для бес­
перебойного обеспечения коксовых 
печей шихтой с постоянной влагой 
необходимо расширить сушильное 
отделение. Но по пине УКСа и 
треста «Магнитострой» срываются 

На снимке: активные рационализаторы коксохимического 
производства (слева направо): начальник углеобогатительной 
фабрики А. В. Сольвар, старший электрик В. Д . Гусев, помощ­
ник начальника по оборудованию К. Г. Лобов, старший мас­
тер Е. И. Васючков и бригадир слесарей А. Н. Коптелин. 

Фото Е. Карпова. 

Новое в дозировке шихты 
До недавнего временя в дозиро­

вочных отделениях углеподготови-
тельного цеха для дозирования 
угольной шихты из силосов при­
меняли ленточные дозаторы. Ко­
личество дозируемого угля из си­
лоса на сборный ленточный тран­
спортер задавалось дозировщиком 
вручную с помощью специально­
го ножа, пускающего на ленту 
дозатора определенное количество 
угля. Но для того, чтобы знать, 
сколько угля подается из данного 
силоса, дозировщик должен каж­
дые 2 часа делать контрольные 
провески. 

В настоящее время в дозиро­
вочном отделении внедряются ав­
томатические д о з а т о р ы типа 
«ЛДА-100» состоящие извнброии-
тателя и ленточных весов. Уста­
новка ваброиитателя позволила 
изменить конструкцию течхи си­
лоса, это в значительной степени 
уменьшило зависание угля. Коли­

чество подаваемого материала не­
прерывно определяется нз лен­
точных весах; при отклонении ве­
са от заданного подается импульс 
на вибратор и уменьшается или 
увеличивается амплитуда колеба­
ний — соответственно уменьшает­
ся или увеличивается количество 
подаваемого материала. Показа­
ния весов вынесены, кроме того, 
на пульт управления углеподгото-
вительным трактом. Внедрение 
автоматических дозаторов позво­
лит высвободить дозировщиков. 

Монтаж и наладка дозаторов 
осуществляется под руководством 
начальника электроремонтного ку­
ста коксохимического цеха т. Ба­
ранова и мастера участка автома­
тизации коксохимического произ­
водства т. Кульлина при участии 
работников весового цеха. 

В. КОЗЛОВ. 

За высокое качество углей 
По проекту углеобогатительная 

фабрика должна работать двумя 
секциями. При работе двумя сек­
циями накапливается большое ко­
личество воды со шламом, что 
приводит к перегрузке флотацион­
ного отделения, к снижению его 
производительности и значитель­
ным потерям. Увеличение произ­
водительности одной секции по­
влекло бы за собой снижение 
расхода воды и потерь при обога­
щении. Исследовательской лабора­
торией совместно с рабочими цеха 
и представителями Гипрококга 
была произведена реконструкция 
золотников отсадочных машин и 
отработка режима отсадки. 

До реконструкции отсадочные 
машины выдавали концентрат с 
резким колебанием по золе в пре­
делах 8 — 1 1 процентов. В резуль-

КОАГУЛЯЦИЯ ШЛАМОВЫХ ВОД И ХВОСТОВ ФЛОТАЦИИ 
Работа проводилась с целью 

снижения потерь угля со сбросо­
выми водами, за счет возврата 
шлама в качестве товарной про­
дукции и за счет увеличения про­
должительности пребывания воды 
в обороте. 

В качестве коагулянта приме­
нялся полиаириламид с концентра­
цией в растворе 0,2 процента. 

Сгущенность оборотной воды до 

применения полиакриламида дохо­
дила до 300 г/л. Для обеспечения 
нормальной работы фабрики при­
ходилось ежесуточно менять обо­
ротную воду. Сброс оборотной во­
ды приводит к перегрузке шламо­
вого отстойника и в конечном ито­
ге к потере шлама со сливом шла­
мового отстойника. 

При коагуляции шламовых вод 
сгущенность оборотной не превы­

шала 130 г/л. Сброс оборотной во­
ды в шламовый отстойник произ­
водится через 3—4 дня. 

Применение полиакриламида 
для коагуляции шламовых вод по­
зволило уменьшить сгущенность 
оборотной воды на фабрике, улуч­
шить технологический режим уг­
леобогатительной фабрики, умень­
шить потери со сливом шламового 
отстойника. 

тате проведенной работы были ре­
конструированы отсадочные ма­
шины и налажен режим отсадки, 
что увеличит выход н качество 
кон ц е нтрато в. II роизво дате л ьность 
фабрики повысилась до сотен тонн 
в час. 

Выход концентрата до наладки 
отсадочных машин в среднем был 
равен 49 , 58 процента, а после 
наладки для той же шихты, выход 
ксац'.'нтрата равнялся 50 ,19 про­
цента. 

В настоящее время фабрика ра­
ботает на одной секции отсадоч­
ных машин и обеспечивает произ­
водственную мощность двух сек­
ций. 

Годовал экономия от внедрения 
указанного режима без снижения 
расхода- гидроэнергии и других 
эксплуатационных расходов по 
фабрике составляет примерно 
1 3 0 0 0 0 рублей. 

А. ПЕТУХОВ, 
руководитель групы обога­
тителей исследовательской 

лаборатории. 

Полоса подготовлена ра­
ботниками технического от­
дела коксохимич е с к о г и 
производства. 

На снимке: автодозатор типа «ЛДА-100». 

Большую благо­
родную задачу по­
ставили перед со­
бой углеобогати­
тели в текущем 
году. Они взяли 
слово поднять про-
изводительн о с т ь 
ф а б р и к н на 20 
процентов п срав­
нении с прошлым 
годом, добиться 
выхода угольного 
концентрата до 68 
процентов, выда­
вать качество го­
товой продукции с 
95-процентной ук­
ладкой, охватить 
всех трудящихся 
общео б р а з о в а-
тельным и техни­
ческим обучением, 
добиться почетно­
го звания коллек­
тива коммунисти­
ческого труда. Это 
будет достоин ы м 
подарком гряду­
щему XXII съезду 
КПСС. 
М. ДЕМЕНТЬЕВ, 
мастер коксохи-

химического 
производства. 

работы по реконструкции флотаци­
онного отделения, хотя необходи­
мое оборудование имеется. 

Плохо поставлено дело с до­
ставкой быстроизнашивающихся 
запчастей и насосов. В результате 
бездушного бюрократического от­
ношения некоторых работников 
снабжения фабрика до сих пор не 
может получить такие высокока­
чественные, отвечающие санитар­
но-гигиеническим условиям реаген­
ты, как полимер-остаток и нафга 
каталитическая, К нашему стыду, 
такие фабрики, как Череповецкая, 
давно работают на дизельной 
фракции. 

Но, пожалуй, в самом тяжелом 
положении шламовый накопитель 
в районе заводского пруда. Он 
уже доверху заполнен обогати­
тельными отходами и шлаком. Это 
в скором грозит размывом дамбы 
и остановкой всей фабрики. К 
строительству второй очереди 
шламового накопителя, запроекти­
рованной еще задолго до пуска 
фабрики, не приступили. УКС ре­
шительно закрыл на это глаза. Все 
просьбы и мытарства руководите­
лей фабрики вплоть до совнархо­
за по этому весьма серьезному де­
лу на сей день остаются тщет­
ными. 

Давно следует руководству ком­
бината настойчиво воздействовать 
на ряд работников отдела снаб­
жения и УКСа, которые смотрят 
на осваиваемый цех как на иж­
дивенца, лишнюю обузу. А ведь 
от хорошей работы фабрики зави­
сит работа одного из важнейших 
участков комбината—коксохимиче­
ского производства. 

Т в о р ч е с к у ю м ы с л ь — н а с л у ж б у с е м и л е т н е 

На большом подъеме 


