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Соревнуясь за достойную встречу X X съезда партии, 
веяед за коллективами горняков, доменщиков, обжимщиков 
14 декабря завершили план пятой пятилетки коксовики и 
сталеплавильщики. 

Товариши металлурги! Следуя примеру передовиков, 
шире развернем социалистическое соревнование, используем 
все резервы производства. Досрочно выполним пятилетний 
план по всему металлургическому циклу! 

Цена 10 коп. 

Достойно встретим X X съезд КПСС! 
Д . ' Л А - А . ^ «А_ 

ВЫПОЛНЕН ПЯТИЛЕТНИЙ ПЛАН 
ПО ВЫПЛАВКЕ СТАЛИ 

Соревнуясь за достойную встречу XX съезда Коммунистиче
ской партии, сталеплавильщики нашего комбината одержали но
вую трудовую победу: 14 декабря они выдали последние сотни 
тонн «тали в счет задания пятой пятилетки. 

Настойчиво внедряя новую технику, совершенствуя техноло
гию, используя передовой опыт, мартеновцы добились улучшения 
всех количественных и качественных показателей. Уровень произ
водства стали в 1955 году возрос по сравнению с 1950 годом на 
43,7 проц. Съем стали с квадратного метра пода печи за это же-
время увеличился на 1600 килограммов. 

Благодаря широкому внедрению скоростного сталеварения 
средняя продолжительность плавки сократилась на 1 час 49 ми

гнут. Производительность труда в мартеновских цехах возросла в 
этом году по сравнению с первым годом пятилетки на 32,3 про
цента. 

Улучшая уход за агрегатами и оборудованием, сталеплавиль
щики на 1,4 проц. сократили простои мартеновских печей. 

Вместе со всеми металлургами 
коллектив коксовиков соревнует
ся за достойную встречу XX 
съезда партии. В атом соревнова
нии коксовики одержали боль
шую трудовую победу—14 де
кабря они рассчитались с пяти
летним заданием по выжигу кок
са. В годы пятой пятилетки кок
совики неустанно совершенство
вали технологию, внедряли пере
довые методы труда. Это позво

лило им увеличить выдачу кок
са в текущем году против пока
зателей 1950 года на 33 процен
та. 

В последние месяцы этого го
да лучше всех в цехе работают 
коксовики первого блока печей, 
где начальником т. Сеппар, парт-
группоргом старший электрик 
т. Ходыкин. Коллектив этого бло
ка 2 месяца подряд является .по
бедителем во внутрицеховом со
ревновании. 

Годовой план—досрочно! 
Коллектив цеха ремонта про

мышленных печей претворяет в 
жизнь обязательства, принятые 
в социалистическом соревновании 
за достойную встречу XX съезда 
Коммунистической партии, и 12 
декабря досрочно выполнил го
довой план по ремонту металлур
гических печей*. 

За счет вйбопкй огнеупорного 

кирпича при разборке печей к 
вторичного употребления его в 
кладку сэкономлено 15700 тонн 
огнеупорного кирпича. 

Самоотверженно трудятся в це
хе многие каменщики. В чис
ле передовиков производства 
тт. Большаков, Шевченко, Малы
гин, Щахтарин, Хусаинов, Ханин 
и другие. 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 

С Т А Н РАБОТАЕТ 
БЕЗ ВАЛЬЦОВЩИКА 

Мелкосортный стан «280» да 
Казахском (металлургическом 
заводе по ораву называют авто
матом. Подача топлива в мето
дическую лечь производится 
пневмопогрузчиком. 

Недавно 'автоматизирован 
еще один трудоемкий процесс— 
подача проката на чистовой ли
нии. Труд вальцбвщдаов заме
нили обводные аппараты, соз
данные заводскими изобретате
лями-—инженером И. Деминым 
и калибровщиком Ф. Колтуно-
вым. С пуском этих автоматов 
производительность труда про
катанное возросла на 30 про
центов. 

к На предприятии установле-
Рна автоматическая отделочная 
клеть по чертежам чехословац
кого рационализатора Богумила 
Сладека из города Кладно. Ав
томатизация чистовой линии 
стана «280» позволила переве
сти на другие работы двадцать 

вальцовщиков и более чем в 
два раза перекрыть проектную 
мощность агрегата. 

ПРИМЕНЕНИЕ МЕЛА 
КАК ФЛЮСА 

Видный ученый - металлург, 
действительный член-корреспон 
дент Академии наук У С С Р тов. 
Луговцов предложил для офлю-
сования агломерата вместо из
вестняка применять более мяг
кий флюс — мел. 

Использование этого вида 
сырья даст большую экономи
ческую выгоду. Срок службы 
дробильных машин будет зна
чительно продлен. 

На заводе «Криворожсталь» 
ведутся исследования в области 
внедрения мела в металлурги
ческую практику. Уже достиг
нуты определенные успехи. Ре
шен важный вопрос о тиле дро
бильной машины для мела — 
дезинтеграторе, который уста
навливается на аглофабрике за
вода. Опробовано и уже приме
няется совместное дробление 
известняка и мела. 

К СВЕДЕНИЮ ДЕЛЕГАТОВ ПРОФСОЮЗНОЙ КОНФЕРЕНЦИИ 
XV общезаводская профсоюзная конференция состоится 20 де

кабря в помещении Дома культуры трудовых резервов (остановка 
трамвая и автобуса «Комсомольская площадь»). ,", 

Начало в 6 часов яечера. Л-'-, 
* Завком металлургов. 

Больше металла Родине 

Лаборантка комсомолка 
Ольга Пономарева—молодой 
техник. Она хорошо освоила 
работу, быстро и правильно 
делает анализы. 

На снимке: Тов. Понома
рева делает анализ доменно
го шлака. 

Фото Е. Карпова. 

За новые успехи 
Мартеновцы второго цеха до

стойно несут трудовую вахту в 
честь XX съезда КПСС. Бригады 
нашей мартеновской печи № 11 
еще с 6 декабря варят сталь в 
счет 1956 года. 

Широко применяя скоростное 
сталеварение, коллектив печи на 
полчаса против прошлогодних 
показателей сократил продолжи
тельность плавки и на 5,6 про
цента увеличил выдачу стали. 

Особенно успешно трудится 
коллектив печи в декабре. Я и 
мои напарники, тт. Маевский и 
Бревешкин в первой половине 
месяца сварили около 500 тонн 
сверхпланового металла. 

11 декабря рапортовали о до
срочном выполнении годового 
плана печные бригады 12-й пе
чи, которые возглавляют стале
вары тт. Озеров, Бадин и Тата-
ринцев. 

А. ФОКИН, 
сталевар печи N° 1 1 . 

Совещание 
работников связи 

Открывшееся 13 декабря сове
щание работников связи пред
приятий Министерства черной 
металлургии продолжает свою 
работу. 14 декабря участники 
совещания прослушали доклад 
начальника цеха связи нашего 
комбцната т. Еременко об опыте 
организации и эксплуатации 
средств связи на Магнитогорском 
комбинате. 

С докладом об организации эк
сплуатации линейно-абонентных 
устройств выступил старший ма
стер линейно-технического отде
ла цеха связи нашего комбината 
т. Щегольков. С докладом об 
опыте работы выступил монтер 
линейно-технического отдела це
ха связи т. Смирнов. 

Зятем началось обсуждение 
докладов*, которое продолжалось и 
зчер^,, ; ; . 
л Частники совещания ознако-
liffltocftfrt линейными сооруже
нной, свдаи. на комбинате.. 

Коллектив доменной печи № 3, 
где вместе со мной печные 
бригады возглавляют мастера 
Георгий Лаврентьевич Душкин и 
Дмитрий Тимофеевич Орлов, еще 
6 октября первым в цехе рапор
товал о досрочном выполнении 
пятилетки. Продолжая улучшать 
показатели работы, коллектив 
наш в декабре достиг новых ус
пехов •— за первую половину 
месяца мы выдали более 700 
тонн сверхпланового чугуна и 
добились коэффициента исполь
зования полезного объема своей 
печи 0,619. 

Коллектив печи 15 декабря 
рассчитался с производственной 
программой 1955 года. Этот ус
пех — результат дружной рабо

ты всего коллектива. Газовщики 
тт. Прйходченко, Цветков, Лы
чак, старшие горновые тт. Буха-
раев, Блохин, Васильченко и 
другие внесли свой труд в дости
жение этих успехов. В пашей 
печной бригаде добросйвестно 
трудятся почетные металлурги 
второй горновой т. Руднев и 
машинист вагон-весов т. Баба-
таев. 

Сейчас все наши мысли и де
ла направлены к тому, чтобы 
дать больше сверхпланового чу
гуна Родине. Это будет нашим 
лучшим подарком XX съезду 
партии. 

Н. ФЕОФАНОВ, 
мастер третьей доменной печи. 

О п ы т передовых— 
в с е м с т а н о ч н и к а м 

Коллектив станочников ре
монтной мастерской коксохимиче
ского цеха все время пополняет
ся молодыми рабочими, окончив
шими ремесленные училища. 
Многие из них не имеют доста
точных навыков и приобретают 
их уже непосредственно на про
изводстве. Но не только моло
дежь учится у нас. Ведь жизнь 
идет вперед столь стремительно, 
техника настолько совершенст
вуется, что возникает потреб
ность повышать квалификацию 
не только молодежи, но и кадро
вых рабочих. 

Среди станочников нашей мас
терской имеется немало работни
ков, хорошо освоивших свое де
ло. Это Николай Погорелов, от
лично изучивший обработку ме
талла при помощи резца, пред
ложенного токарем т. Чекали-
ным, Федор Сапегин, уплотнив
ший рабочий день, и ряд других. 

Чтобы широко распространить 
опыт передовиков, мы с работни
ками учебна-курсового комбината 
провели школы обучения передо
вым методам непосредственно на 
рабочих местах. В этих школах 
делились опытом станочники 
тт. Погорелов и Сапегин. 

Десятки станочников охотно 
решили перенимать опыт. Тов. 
Сапегин начал с того, что на
глядно показал, как он, придя 
на смену, знакомится с задани
ем, готовит рабочее место. Не 
оставил он без внимания такие, 
казалось бы, мелкие вопросы, как 
укладка инструмента и загото
вок. Станочники убедились, что 
при правильном расположении 
инструментов токарь не теряет 
ни минуты на розыски их и вы
игрывает время. 

На рабочем месте т. Сапегина 
образцовый порядок — каждому 
инструменту, детали отведено 
свое место. Чертеж укрепляет он 
на специальном щитке, заготов
ки раскладывает по одну сторо
ну, готовые изделия — по дру
гую. Инструменты всегда в по
рядке, заточку*, их т. Сапегин 
производит, сообразуясь с меха
ническими свойствами обрабаты
ваемой детали. , ^ 

Много важного узнали станоч
ники и о сокращении вспомога

тельного времени. Тов. Сапегин 
значительно сокращает его, рабо
тая одновременно обеики руками. 

Хорошее знание станка, уме
ние найти наиболее удачное со
четание глубины резания, пода
чи и скорости резания, наиболее 
правильная последовательность 
обработки—характерные особен
ности в работе т. СагГегина. Обо 
всем этом он подробно рассказал 
своим товарищам и показал при
емы своей работы. Мастер т. Ба-
бердин консультировал передачу 
опыта. 

Освоение опыта передового 
станочника способствовало по
вышению производительности 
труда. Токарь Татьяна Мохова 
прежде выполняла норму на 125 
процентов, а после школы — на 
147 процентов. Более чем на 140 
процентов выполняют норму то
кари тт. Подылина, Туркина, 
Борискин, которые прежде не 
перешагивали за 130 процентов. 
Даже молодые токари, несколько 
месяцев назад окончившие, ре
месленное училище, тт. Толкис и 
Лисин стали работать заметно 
лучше. 

Методы применения резца то
каря Чекалина передавал токарь 
т. Погорелов. Он сумел каждому 
из 18 слушателей школы на ра
бочем месте показать преимуще
ства этого резиа, приемы работы 
этим резцом. 

Станочники охотно изучали 
работу новым резцом и добились 
повышения качества обработки 
деталей., С 5 на 6 класс ТОЧНОСТИ 
и чистоты поверхности перешли 
токари тт. Мохов, Гурьянов, Се
регин. Токарь т. Сапегин пере
шел с 6 на 7 класс, а т. ECHO
IC рещенов — с ,5 на 7. 

При этом повысилась и произ
водительность труда. Т<жари 
тт. Серегин и Станкевич выпол
няют нормы на 160 процентов. 

Освоив передовые приемы, 
станочники трудятся еще успеш
ней, стараясь досрочно выпол
нять все задания на вахте в 
честь XX съезда партии. 

И. ПОДКОПАЕВ, 
начальник механической 
мастерской коксохимиче-

ского цеха. 

Пролетарии всех стран, соединяйтесь! 

Трудовая победа коксовиков 
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Совершенствовать средства 
производственной связи 

На современном крупном ме
таллургическом, предприятии не
мыслимо организовать управле
ние производством без широ
кого использования различных 
средств электросвязи. Наряду с 
интенсивным'внедрением автома
тики и телеконтроля в металлур
гических цехах, за последние 
пять лет на Магнитогорском 
комбинате нашли широкое при
менение технические средства 
управления производством — 
различные виды диспетчерской 
связи, производственно-техноло
гическая громкоговорящая связь, 
радиосвязь и высокочастотная 
связь с подвижными агрегатами 
(различные краны, экскаваторы, 
паровозы; вагоноопрокидыватели, 
перегружатели и т. п.). 

На руднике горы Магнитной 
применение радиостанции на эк
скаваторах позволило значитель
но сократить простои агрегатов 
и поднять добычу руды. Частич
ное внедрение радиостанций на 
паровозах внутризаводского же
лезнодорожного транспорта поз
воляет диспетчеру иметь беспре
рывную радиосвязь с машини
стами. Это сыграло немаловаж
ную роль в улучшении работы 
транспорта. 

На комбинате все основные 
цехи оснащены техническими 
средствами связи диспетчерского 
управления. Это помогло значи
тельно усовершенствовать бес
прерывное управление производ

ственными процессами всеми це
хами и внутри каждого из них. 

Общекомбинатская и внутри
цеховая диспетчерская служба 
является действенным средством 
в борьбе за ритмичную, слажен
ную работу всех цехов комбина
та. За последние годы на комби
нате нашли широкое применение, 
особенно в прокатных цехах, ап
параты ПГС (производственно-
громкоговорящей связи), которые 
стали верными помощниками в 
достижении высокой слаженно
сти в работе больших коллекти
вов цехов. Эти установки позво
лили иметь двухстороннюю гром
коговорящую связь непосредст
венно между всеми рабочими ме
стами. Каждый работник нахо
дится постоянно в курсе дел 

, всего производственно-технологи
ческого комплекса цеха. Это дало 
возможность значительно сокра

тить простои при неполадках и 
уменьшить количество брака. В 
мартеновских цехах, цехе подго
товки составов, колровом и до
менном цехах хорошо себя заре
комендовала распорядительно-по
исковая громкоговорящая связь. 

Если зайти в любой из этих 
цехов, там можно часто услы
шать передающиеся по мощным 
громкоговорителям команды ма
шинистам кранов, завалочных 
машин, отдельным группам ра
бочих, которые немедленно вы
полняют эти указания. Теперь 
трудно даже представить, как 
еще недавно в этих больших це
хах можно было работать без 
этих средств управления. 

Недавно на вагоноопрокидыва-
телях, мощных перегружателях 
в различных цехах, на клеще
вых подъемных кранах обжимно
го цеха установлены аппараты 
двухсторонней высокочастотной 
связи, которые позволяют осуще
ствлять связь с машинистами 
подвижных агрегатов без спе
циальных сетей. Для связи здесь 
используется сеть постоянного и 
переменного тока различных на
пряжений, питающих моторы 
кранов. 

Этот вид связи является про
грессивным, т. к. не требует со
оружения специальных сетей и 
позволяет иметь связь с маши
нистами во время движения аг
регатов. За счет постоянного со
вершенствования средств связи, 
изыскания рациональных спосо
бов применения и разработки 
новых схем сочленения работы 
различных систем и видов связи 
коллективу нашего цеха удалось 
в отдельных случаях создать хо
рошую связь для завода. 

В настоящее время совместно 
с научно-исследовательскими ин
ститутами работниками цеха 
связи комбината проводятся ин
тересные опыты по изысканию 
целесообразных решений в обла
сти внедрения на нашем заводе 
диспетчерского и технологиче
ского телевидения. 

Из сказанного видно, что если 
еще недавно основным техниче
ским средством связи по управ
лению производством был теле
фон, то теперь в помощь ему, а 
в отдельных случаях и взамен 
его, стали применяться новые 

радиотехнические устройства 
связи. 

Дальнейший технический про
гресс металлургии заставляет 
совершенно по-новому решать в 
шестой пятилетке вопросы со
вершенствования средств управ
ления производственно-техноло
гическими процессами. 

Внедряя в новой пятилетке 
современные достижения науки 
и техники (телеуправление, раз
личные средства производствен
ной электросвязи и телевидения), 
мы сможем перейти на высшую 
ступень управления производст
венно-технологическими процес
сами в цехах нашего комбината, 
когда с единого центрального 
пункта будет осуществлена воз
можность управлять многообраз
ными сложными агрегатами без 
прямого управления ими допол
нительным персоналом, как это 
делается сейчас даже на частич
но автоматизированных участ
ках. 

Особенно многообещающими 
являются новые разработки уста
новок промышленного телевиде
ния, которые при правильном 
сочетании с телеуправлением, 
надо полагать позволят наиболее 
эффективно организовать управ
ление производством и техноло
гическими процессами. 

В течение одного—двух лет 
все подвижные агрегаты — па
ровозы, электровозы, экскавато
ры, различные подъемные кра
ны, коксовыталкиватели, ава
рийные автомашины и т. д. по
лучат двухстороннюю связь за 
счет широкого внедрения, средств 
радиосвязи и высокочастотных 
установок связи. Громкоговоря
щие установки в цехах будут 
значительно усовершенствованы 
и частично заменены на избира
тельные системы. 

В шестой пятилетке комбинат 
получит хорошую автоматиче
скую телефонную связь от мощ
ной АТС современной системы. В 
эксплоатации средств электро
связи намечается широкое внед
рение автоматического контроля 
за работой устройств связи. Зна
чительно будут расширены функ
ции радиотелефонной лаборато
рии. 

С. Е Р Е М Е Н К О , 
начальник ц е х а связи ком

б и н а т а . 

Областная производственно-техническая 
конференция коледых металлургов 

19 декабря, в 7 часов вечера, 
во Дворце культуры металлургов 
начинает свою работу вторая об
ластная производственно-техни
ческая конференция молодых ра
бочих предприятий черной метал
лургии. 

На пленарном заседании кон
ференции будет заслушан доклад 
директора Магнитогорского ме
таллургического комбината т. Во
ронова об опыте работы по ис
пользованию металлургических 

агрегатов и доклад доцента, за
ведующего кафедрой стали гор
но-металлургического института 
т. Безденежных о путях и пер
спективах развития металлурги
ческой промышленности в СССР. 

20 декабря с 10 часов утра 
будут работать секции домен
щиков, сталеплавильщиков, про
катчиков, механиков и огнеупор-
щиков. Секции будут работать 
в цехах комбината. 

ФИЗКУЛЬТУРА И СПОРТ 

Вечер 
физкультурников 

Внимание многих молодых 
жильцов общежитий и воспита
телей привлек вечер, который 
состоялся на днях в интернате 
молодых металлургов. Инструк
тор ДСО «Металлург» т. Дань-
шин ознакомил собравшихся с 
итогами физкультурно-массовой 
и спортивной работы в общежи
тиях нашего комбината в летнее 
время и рассказал о задачах, 
стоящих перед физкультурника
ми в зимнем сезоне. 

Затем состоялись выступления 
лучших спортсменов, гимнастов 
и штангистов. В них принял 
участие сильнейший штангист 
города Н. Немов. 

В заключение демонстрирова
лись киножурналы, посвященные 
развитию спорта в нашей стране. 

Передовой машинист крана 
Основной задачей коллектива 

новокопрового отделения являет
ся разделка мартеновского шлака 
и извлечение из него металла. 
Выполняют эту работу машини
сты электрокранов. Заслуженным 
уважением среди них пользуется 
Иван Кузьмич Калисниченко. Он 
хорошо освоил механизмы, вдум
чиво подходит ^ работе, настой
чиво ищет возможности повы
сить производительность труда. 
Ведь вместе со всем коллективом 
он активно участвует в соревно
вании за достойную встречу XX 
съезда партии. 

Получив бирку на управление 
краном от сменяемого машини
ста, И. Калисниченко вниматель
но осматривает все узлы и меха
низмы крана, производит смазку, 

.очистку от пыли. 
Машинист заинтересован в 

исправной работе крана во всех 
сменах. Поэтому за 10—15 ми
нут до конца своей смены он 
еще раз производит осмотр меха
низмов, устраняет неполадки/ 

Разделку шлака т. Калисни
ченко производит четко, не до

пуская лишних переездов и ос
тановок крана. Вначале он уби
рает из забоя «козлы», предва
рительно очистив их от шлака. 
Только после этого приступает к 
разделке шлака с помощью от
бракованного слитка. Этот сли
ток он берет магнитом, учитывая 
его центр тяжести, и подымает 
на высоту не более 6—8 метров, 
откуда и бросает в забой. Бла
годаря такому захвату слиток 
падает в шлак ребром, что обес-
лечивает лучшее рыхление шла
ка. 

Приемы, используемые т. Ка
лисниченко, позволяют ему вы
полнять один цикл за 30—33 
секунды и за шесть—семь уда
ров слитком разделывать 30—35 
тонн шлака, которым загружает
ся думпкар. 

Другие же машинисты берут 
слиток как попало и бросают 
в забой с полной высоты. Слиток 
обычно падает плашмя и*не точ
но в намеченное место. На один 
цикл у них уходит 38—39 се
кунд и шлак для погрузки в 
один думпкар они разделывают 

за 8—10 ударов, затрачивая 
при этом на 3—4 минуты боль
ше, чем Калисниченко. 

Немаловажное значение имеет 
борьба с «закантовкой» забоя но
вой партией шлака. Тов. Калис
ниченко разделывает забой не
большими участками с расчетом 
на 1—2 думпкара, который сра
зу же убирает в кучу. При этом 
грейфер над кучей высоко не 
поднимает, а замеченный там 
скрап убирает. Поэтому при по
грузке шлака в думпкары грей
фер его всегда хорошо закры
вается. 

У других машинистов, произ
водящих разделку шлака сразу 
по всему забою, новая партия 
загромождает забой и приводит 
к повторной работе. 

Рационально производит т. Ка
лисниченко погрузку шлака в 
думпкар. Полностью расклинен
ный грейфер он опускает на ку
чу шлака и одновременно вклю
чает контроллеры подъема и 
склинивания его. При этом грей
фер захватывает максимальное 
количество шлака. После этого 
машинист включает движение 
тележки в сторону думпкара и 
продолжает подъем грейфера на 

высоту, не превышающую 20 
сантиметров над бортом. Грей
фер подводится на центр думп
кара и раскрывается. При этом 
машинист включает подъем, что
бы ничто не препятствовало 
расклиниванию грейфера. Перед 
окончанием полного расклинива
ния грейфера машинист вклю
чает обратное движение тележки. 
Поэтому погрузка шлака в думп
кар производится аккуратно и 
цикл от захвата шлака до воз
вращения грейфера к куче про
должается у т. Калисниченко 
40—42 секунды, а загрузка 
думпкара—до 9—10 минут. 

Те же машинисты, которые 
работают рывками, раскачивают 
грейфер. Шлак у них рассыпает
ся за борт и на погрузку думпка
ра затрачивается 13—14 минут. 

Продуманная организация тру
да помогает т. Калисниченко со
держать в порядке кран и пере
выполнять нормы. Ежемесячное 
выполнение нормы у него выше, 
чем у других машинистов крана 
на 15—20 процентов, оно до
стигает 145—150 процентов. 

* М. К У Р Д Ю К О В , 
нормировщик копрового 

цеха. 

Встреча шахматистов 
Шахматы завоевывают все 

большую популярность среди 
станочников, особенно среди мо
лодежи. Многие рабочие хоро
шо освоили игру и выразили 
пожелание встретиться с шахма
тистами других цехов. 

Недавно эта встреча состоя
лась в красном уголке кузнечно-
прессового цеха. За шахматными 
досками сошлись 10 шахмати
стов станочников нашего цеха и 
столько же кузнецов и их под
ручных. 

Начало наступления шахма
тистов - станочников положил 
молодой токарь, выпускник ре
месленного училища Гриша 
Стрельченко. Он первым победил 
своего противника из кузнечно-
прессового цеха. Вслед за ним 
выиграли партии токарь нашего 
цеха Григорий Юсупов и техно
лог кузнечно-прессового цеха 
т. Соснин. л 

Игра закончилась победД 
шахматистов основного механи
ческого цеха со счетом 7,5:2,5. J 

В. К У З Н Е Ц О В , 
фрезеровщик О М Ц . 

СПОРТИВНАЯ БОРЬБА 
Состоялся розыгрыш первен

ства облсовета ДСО «Металлург» 
по спортивной борьбе, в котором 
приняли участие многие спорт
смены нашего комбината. Первое 
место' выиграли команды борцов 
ДСО «Металлург» нашего ком
бината. 

Звание чемпионов области за
воевали работники цехов комби
ната А. Курохтин, В. Скиба, 
Н. Чирченко, В. Карпенко, 
Ф. Кирсанов и студент А. Щег
лов. 

И . о. редактора Е . Е . Р А З У М и ^ д . 

Коллектив рабочих, И Т Р 
и служащих мартеновского 
цеха № 1 выражает глубо
кое соболезнование мастеру 
производства т. В О Р О Н О В У 
И . К. по поводу смерти его 
отца. 

Адрес (редакции: задкам металлургов, 2-й т ж . Телефоны АТС 3*38-04 и 3-31-33. 

ФБ28108. Мапштогорская тилоШфия Удравладия культуры. lasts М 10258 

Успешно выступил на областном смотре художественной 
самодеятельности Магнитогорского куста танцевальный кол
лектив Дворца культуры металлургов. 

На снимке: участники этого коллектива В. Щейникова, 
Г. Кагин и Ю . Постнова исполняют «Славянскую польку»t 


