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Товарищи металлурги! Усилим 
борьбу за ликвидацию задолжен­
ности, за успешное выполнение и 
перевыполнение производственного 
плана на всех участках комбината! 

г° Навстречу 40-летию Великого Октября 
УСИЛИМ БОРЬБУ ЗА ВЫПОЛНЕНИЕ ПЛАНА 

Передовые доменщики 

Закрепляя успехи, достигнутые на предоктябрьской тру­
довой вахте в июле, коллектив четвертой доменной печи 
изо дня в день улучшает свои производственные и техни­
ко-экономические показатели. Печные бригады этой дом­
ны, возглавляемые мастерами гт, Беликовым, Рыжовым 
и Папиным, работают дружно и высокопроизводительно. 
За 13 дней августа они в ы п л а в и л и 1668 тонн чугуна до­
полнительно к заданию. 

На снимке: бригада горновых четвертой доменной.пе-
чи (слева направо): старший горновой В. Н. Цапалин, 
горновые Б. Я. Шестопало», Н. И. Михайлов и 
С. П. Ильин. Фото Е. Карпова. 

Соревнование коксовиков 
В коксохимическом цехе широ­

ко развертывается соревнование 
по звеньям. В июле многие звенья 
показали высокие образцы труда, 
обеспечив на своих участках пе* 
ревыподнение заданий. 

Наиболее слаженно трудились 
звенья коксовиков первого и 
третьего блоков коксовых печей. 
Звенья люковых тт. Смирнова, 
Петрова, Еочкина, маТлинистов 
коксовых машин тт. Грибанова, 
Сахнова, Архипова и дверевых 
тт. Щипачева и Грибанова обеспе­
чили порядок на рабочих местах, 
ритмичное выполнение графика. 
Им помогали слаженным трудом 
звенья ремонтников, которыми 
руководят тт. Василенко, Лукья-
ненко, Урбанцев, Быков, Любавин, 
Богомолов. -

На этом блоке лучших резуль­
татов достигла в июле комсомоль-
ско-молодежная смена т. Короти-
на. Коллектив этой смены не толь­
ко перевыполнил месячное зада­
ние но и не имел срывов графика, 
нарушений технологии и трудовой 
дисциплины. 

При обсуждении соревнования 
коллективов смен и участков цеха 

этой смене присуждено первое 
место. 

На третьем блоке организован­
но трудились звенья машинистов 
двереэкстрактора тт. Лисогора, 
Малюзина, . Ижока, газовщика 
т. Котова, люкового т. Кириллова. 
Звенья слесарей и электриков 
тт. Васенина, Контрабаева, Сер­
геева, Матвеева обеспечивали хо^ 
рошее состояние и безотказную 
службу механизмов. 

Но в целом коллективы блоков 
коксовых печей не выполнили 
своих обязательств и на заседании 
цехкома вместе с администрацией 
цеха им первого места не при­
суждено. На первое место в цехе 
вышел угольный склад. Коллек­
тив склада •* выполнил план по 
обмену углей и добился лучших 
результатов по сравнению с пре­
дыдущими месяцами но всем пока­
зателям. Начальник склада 
т. Кохненко, партгруппорг т. Же­
лезняк и председатель профбюро 
т. Шишкалов организовали здесь 
действенное соревнование. 

М. ВЕЛЬСКАЯ, 
газовщик коксохимического 

цеха. 

Кузнечане—победители 
во Всесоюзном соревновании 

По итогам Всесоюзного социа­
листического соревнования работ­
ников предприятий черной метал­
лургии за второй квартал звание 
«Лучший мастер доменных цехов» 
присуждено Алексею Денисовичу 
Поспелову:—мастеру первой до­
менной печи Кузнецкого комбина­
та. Бригада Поспелова за три ме­
сяца выплавила 1448 тонн чугу­

на дополнительно к заданию. 
Звание «Лучшая бригада гор­

новых» присуждено бригаде этой 
же печи, где первым горновым 
Павел Ефимович Инютин. 

Звание «Лучшая бригада валь­
цовщиков» присуждено бригаде 
старшего машиниста поста стана 
«1100» Ивана Алексеевича Сомо­
ва. 

* * * 
Наращивают фонд 

сверхплановой стали 
За тринадцать дней августа 

мартеновцы третьего цеха сварили 
1690 тонн сверхпланового метал­
ла. Особенно хорошо поработали 
они 13 августа. Сверх суточного 
задания выдали 460 тонн стали. 

• Многие плавки сварены ско­
ростными. Два часа сберег на 
плавке сталевар печи N° 14 
т. Багрецов. Руководил работой 
скоростника мастер т. Таран. 
Под его же руководством скорост­
ную плавку с опережением графи­
ка на 1 час 20 минут выдает ста­
левар печи N° 16 т. Щербо. 

Более чем по часу сберегли на 
плавках сталевары печей N°N° 15, 
16, 20 и 25 тт. Ожиганон4, Пя­
таков, Бусов, Рожков под руко­
водством мастеров тт. Филиппова, 
Семенова, Бураса. 

Рационализируем 
производство 

На предоктябрьской вахте ра­
ботники термического участка 
основного механического цеха 
вносят свой вклад, совершенствуя 
технологию. В текущем году мы 
усовершенствовали закалочный 
трансформатор. Прежде требова­
лось производить его настройку 
на каждую деталь, теперь же он 
универсальный, и на закалке мы 
экономим 2—3 часа. Реконструк­
ция электрической схемы двух 
закалочных машин позволила 
сэкономить стоимость одной кон­
денсационной батареи. 

При ^работке шеек валов ста­
ночник*, иногда прослабляют их. 
Электроискровым способом мы 
имели возможность наплавлять 
слой до 0,03 миллиметра. Усовер­
шенствовав установку, использо­
вав электроискровые и электро-
имдульсные методы восстановле­
ния, мы Смогли наплавить шейку 
червячного вала для блюминга 
нажимного устройства в 1 мил­
лиметр. 

Мы также усовершенствовали 
закалочные индуктора, что приве­
ло к экономии цветных металлов 
и сократило время на настройке 
их. А перед, печами установили 
загрузочные столы, чтобы пода^ 
вать в печи детали по рольгангам. 
Теперь готовим к пуску шахтную 
электропечь глубиной в 3 метра. 
Она необходима для нагрева и за­
калки ножей листовых станов. 
Прежде ножи грели в обычной 
печи пламенем., Нагрев произво­
дился неравномерно, ножи дефор­
мировались. Теперь же ножи бу­
дут разогреваться в вертикальном 
полошнии навесу. Качество за­
калки повысится, а время на эту 
операцию уменьшится. 

Во всех работах по внедрению 
и освоению новой технологии осо­
бенно активно участвовал брига­
дир электрокалильщиков т. Ни-
киенко. 

Б. ЛИТАЧЕВСКИЙ, 
начальник термического 
участка основного меха­

нического цеха. 

Планы внедрения новой технивд 
и действительность 

С июльским планом коллектив 
нашего третьего мартеновского 
цеха справился, в августе тоже 
большинство печей работают хоро­
шо, обеспечивая перевыполнение 
задания в целям по цеху. Но с на­
чала года у нас имеется долг, и ряд 
печей не справляется с заданием в 
августе. У нас есть сталевары и 
мастера, работающие небрежно, 
нарушающие технологию, трудо­
вую дисциплину, выдающие плав­
ки не но заказам. 

На это закрывать глаза нельзя, 
и мы на своих сменно-встречных 
собраниях обсуждаем все факты 
нарушений, принимаем меры, что­
бы их не допускать. 

Но не только в этом причина 
отставания. Дело в том, что в ста­
леплавильных цехах очень слабо 
внедряется новая техника, не­
удовлетворительно осуществляют­
ся организационно-технические 
мероприятия по дальнейшему со­
вершенствованию организации 
производства. Очень медленно 
идет оснащение печей газоплот­
ными клапанами." А это только 
усугубляет потери газа и ведет 
за собой снижение производитель­
ности агрегатов. •* 

Внедрение многих мероприятий 
переносится из года в год. Для 
сокращения времени .завалки ме­
таллической ломи в печи у- нас 
введены более вместительные 
мульды. Но загружаемый в них 
легковесный и негабаритный ме­
таллолом выпирает из мульд и 
цепляет за завалочную крышку 
печи. 

Еще в начале прошлого года 
директор комбината утвердил 
план организационно-технических 
мероприятий, поручив начальни­
ку УКСа т. Кращенко установить 
в копровом цехе два пакетир-
пресса, чтобы , поставлять марте­
нам лом определенного габарита. 
Срок выполнения приказа истек 
более года назад, а эти важней­
шие мероприятия не выполнены 
до сих пор. 

Поэтому у нас грузят-в мульды 
негабаритный лом, который зани­
мает нередко три состава и на­
много увеличивает время завалки 
его в печь. 

В прошлом году было принято 
решение построить компрессорную 
станцию, чтобы лучше снабжать 
цехи сжатым воздухом. Этр по­
зволило бы добиться лучшего рас-
пыливания и сжигания жидкого 
топлива, а на ремонтах печей со­
кратило бы время на полпроцента. 
Пока введен один компрессор, но 
он должного эффекта не дает. 

В нашем цехе крайне необходи­
мо удлинить путь иод миксером, 
чтобы можно было наливать и от­
правлять чугун к печам в составе 
шг 4 ковша. Удлинение пути на­
чали производить, но не окончили, 
дальнейшие работы прекращены. 
А печи простаивают лишнее вре­
мя на заливке чугуна. 

Многое зависит и от коллектива 

цеха. До сиупор условия для раз­
делывания еталевыпускного от? 
верстия заставляют желать луч? 
шего. Там не вчщ)рщке даты, за­
крывающие задкфш стенку печи: 
и предохраняющие работающих;», 
жары. Вентиляторы же для обду*: 

вания рабочих рфота*дег с пере­
боями. На печи №%5 вентилятор: 
у задней стенки нечи вывели из 
строя разливщики, аканта меха­
ники повреждения не исправля­
ют: Помощник начал ышка- цеха 
по оборудованию т. Курков на 
требования сталеваров не Обраща­
ет внимания. 

А сколько неудобств сцтавляет 
такая простая операция, как под­
ведение шланга для обд^ания 
воздухом сталевыпускного отвер­
стия! Нам приходится брать двад­
цатиметровый шланг, привинчи­
вать к воздухопроводу на плошад-
ке у печи и иод печью проводи* 
его на площадку за печь. Проще 
было бы провести за печи ответ : 

вление воздухопровода и там. при* 
креплять короткие шланги. Но и 
этим в цехе_ не занимаются. 

Наши рационализаторы разра­
ботали механизм дли разделыва­
ния сталевыпускного отверстия, в 
цехе знакомы с подобным меха-4 
низмом, применяемым кузнечана-
ми. Но ни одно из этих мероприя­
тий не осуществлено и разделка 
сталевыпускного отверстия произ-. 
водится в тяжелых условиях. 

Или взять бункера для окали-' 
ны. Они замусорены, из них под­
ступает окалина медленно. Надо 
изменить конструкцию бункеров, 
а на шихтовом дворе пересевать 
окалину. \ i 

Много неприятностей приносит 
нам соседство участка покраски 
изложниц. Как правило, дым и. 
вредные испарения от покраски 
поступают в цех, отравляя атмос­
феру. Возле второго мартеновско­
го цеха над участком покраски 
изложниц установлены трубы, 
уносящие вредные выделения, а 
у нас этого нет и работники раз­
ливки, а также и печного пролета 
угорают. 

Чтобы добиться дальнейшего 
увеличения производства стали, 
надо строго придерживаться гра­
фика ремонта печей, больше тре­
бовать от коллектива ремонтников 
качества. Печь N° 25, например^ 
долго теряла на каждой плавке п̂о 
20 тонн металла только потому, 
что при ремонте ее сделали поро­
ги ниже на 150 миллиметров. 

Эти и многие другие недочеты 
мешают работать, ведут к задол^ 
женности. За устранение их, : 

зскрытие всех резервов для повыч 
Гнения производительности печей; 
нужно серьезней взяться руково-' 
дителям цеха, главному сталепла­
вильщику. -Л;; 

И. ТРОФИМОВ, А. ТВ0Р0Г0В, 
сталевары л 

М. К А Щ Е Е В , старший мастер 
третьего мартеновского цеха, 

этих собраниях с докладами о 
летии профсоюзов выступал предо* 
седатель цехкома т. Махяев; ц. 

Собрания проходили активно. 
Докладчику заданоjtfHoro вопрос 
сов. ч ; • х 

Мартеновцы третьего цеха 
интересуются славной историей 
советских профсоюзов. Зде£ь в 
сменах тт. Овчинникова,v Костен-
ко и Птицына прошли собрания, 
посвященные этому вопросу. На 

Собрание мартеновцев, посвященное 
пятидесятилетию профсоюзов 



РЕЗЕРВЫ - НА СЛУЖБУ 
ПРОИЗВОДСТВУ ЛУЧШЕ ИСПОЛЬЗОВАТЬ 

ОБОРУДОВАНИЕ В МЕХАНИЧЕСКОМ ЦЕХЕ 
В целях выявления резервов 

для повышения производительно­
сти труда станочников в механи­
ческом цехе было проведено изу­
чение использования 13 метал­
лорежущих станков в течение 
5 смен. Наблюдения показми, что 
время основной работы станков, 
затрачиваемое непосредственно 
на, обработку деталей, занимает в 
балансе рабочего времени 51,3 
процента, а в отделыЙГе смены не 
более 15—-30 процентов. 

Так, например, 21 июня ста­
нок .NTs 95 был защт на обработке 
деталей только l i , 2 процента ра­
бочего времени; 'станок Ш 272— 
16,9 процента, у станок № 93— 
33,8 проценту", 22 июня станок 
№ 96 был занят работой 20,5 
процента. 

Большой Сдельный вес в балан­
се рабочег^ремени станков зани­
мает время, затрачиваемое на 
вспомогательные работы (установ­
ку и сняке деталей, приспособ­
лений). Шк показывают наблюде­
ния, станки много простаивают по 
организационным, техническим и 
другим причинам. Так, например, 
21 июня станок № 95 в течение 
смежны не работал 338 минут или 
70/4 процента всего рабочего вре­
мени, в том числе: в ожидании 
к£ана—154 минуты и по причи-

v H e технической неисправности— 
164 минуты, В ту же смену ста­
нок № 272 не работал 352 мину­
ты или 73,3 процента- рабочего 
времени, а именно: на ремонте 
302 мицуты, в ожидании крана 
27 минут и в ожидании заточки 
резцов 17 минут. 22 июня станок 
Ж 96 не работал в течение смены 
252 минуты или 70 процентов 
рабочего времени, в том числе: 
простоял на ремонте 208 минут и 
но разным другим причинам 44 
минуты. 24 июня станок № 166 
не работал 170 минут или 35,4 
процента всего рабочего времени, 
простояв по причине длительного 
отдыха-токаря 109 минут, в ожи­
дании крана 38 минут и по дру­
гим причинам 23 минуты. 

Данные фотографии работы 
станков показывают, что большие 
потери рабочего времени металло­
режущих станков частично объяс-

Июльский номер журнала 
«Сталь» открывается статьей 
«Перспективы производства чу­
гуна в электропечах», написан­
ной работником Красноярского 
завода «Сибэлектросталь» канд. 
технических наук А . Г. Гераси­
мовым. 

В разделе «Доменное про­
изводство» помещены также 
заметки о проектировании ски­
повых подъемников для домен­
ных печей (авторы инженеры 
И. П. Приходько и Б. А . Лев-
шин) и отклик инженера 
С И . Шкуматова на ~ статью 
Н. Г. Молчанова «О сроках 
службы доменных печей». 

Раздел «Сталеплавильйое 
производство» открывается 
статьей работников завода 
«Серп и молот» канд. техн. на1 

у к Н. П. Шетвина и инженеров 
А. А . Лебедькова, В. П. Тунко-
ва и А . Д. Зайцевой «Повыше­
ние выхода годного путем обо­
грева прибыльной части слит­
ка». Сравнительно простые и 
экономичные способы интенсив­
ного обогрева прибылей слитков 
и фасонных отливок дают воз­
можность существенно умень­
шить вес прибыльной части и 
увеличить выход годного. 

няются также слабой организаци­
ей работы обслуживающих кра­
нов, в результате чего станки про­
стаивают в ожидании крана в 
среднем до 25 минут в смену 
каждый. 

Только за эти несколько смен 
наблюдения немногочисленная 
группа станков в ожидании крана 
простояла 550 станко-минут, что 
равно производительности одного 
станка более, чем на полную сме­
ну. До 8 процентов рабочего вре­
мени теряется из-за неисправно­
сти самих станков. В отдельные 
смены простои станков по этой 
причине составляют более полови­
ны всего рабочего времени. Так, 
21 июня станок № 272 простоял 
из-за технической неисправности 
302 минуты или 62,9 процента 
рабочего времени. При этом сле­
дует отметить, что станочники во 
время простоев на другие станки 
не переводятся и никакой другой 
работой не загружаются. 

Значительные потери рабочего 
времени вызываются также оста­
новками станков в связи с заточ­
кой режущего инструмента. От­
дельные станочники на заточку 
инструмента теряют от 15 до 40 
минут в смену. Так, 24 июня то­
карь т. Дюшкин на заточку инст­
румента затратил 29 минут или 
6 процентов рабочего времени, а 
токарь т. Ерашенников—43 ми­
нуты. 

Данные об использовании ме­
таллорежущих станков в большом 
токарном отделении свидетель­
ствуют о том, что в механическом 
цехе вопросу использования 
станков со стороны сменного ру­
ководящего персонала уделяется 
недостаточно внимания, резервы 
повышения производительности 
станков должным образом не ис­
пользуются. 

Наряду с этим, факты показы­
вают, что в отдельные смены в 
результате недостаточно четкой 
организации труда имеют место 
случаи, когда станки и высоко­
квалифицированные токари про­
стаивают из-за «отсутствия» ра­
боты. Так, например, 22 июня 
токарь станка № 92 т. Кузьмин 
простоял в ожидании работы 52 

Инженер М. М. Эпштейн рас­
сказывает о работе по измере­
нию температуры верха насадок 
тазовых регенераторов марте­
новских печей на КМК. 

В разделе «Прокатное и труб­
ное производство» напечатана 
статья инженеров С. В. Ма-
каева, Г. В. Котельникова, 
М. И. С т а р о с е л е ц к о г о и 

Ш. А . Наруцкой о новом колесо­
прокатном цехе Нижне-Тагиль-
ского металлургического комби­
ната. По прокатному производ­
ству публикуются также замет­
ки о производстве на КМК 
рельсовых подкладок к железо­
бетонным шпалам (инженер 
Г. П. Ефимова), о грузозахват­
ном инструменте клещевых кра­
нов (инженеров А . И. Чигирин­
ского и А . М. Четвертака) и о 
«минусовых концах» при про­
катке круглых профилей (инж." 
П. А . Скоболова). 

В разделе «Металловедение и 
термическая обработка» поме­
щен материал по травлению 
нержавеющих сталей. 

В этом разделе помещены 
также заметки инженеров 
Г. А . Хасина н А. Д. Шость об 
интенсификации работы автома­
тизированных термических пе-

минууы, 24 июня токарь станка 
№ 15 т. Овчинников простоял 
в ожидании работы 36 минут. 

Значительная часть потерь ра­
бочего времени связана с наруше­
нием правил внутреннего трудо­
вого распорядка и, главным обра­
зом, нарушением трудовой дис­
циплины. Так, но причине опоз­
дания с обеденного перерыва, то­
кари тт. Сараев, Лунев, Никола-
шин и Дюшкин потеряли 116 
станко-минут, а по причине са­
мовольной отлучки от рабочего 
места станочники тт. Неповинный, 
Еушнир и Гуцалюк за три смены 
потеряли 90 станко-минут. 

21 июня станок т. Чуркина ра­
ботал только 68 минут, подгото­
вительно-заключительная и вспо­
могательная работы составили 
19.5 процента, ожидание крана:— 
32,1 процента, простои из-за не­
исправности станка — 34,2 про­
цента. В этой же смене токарь 
т. Игуменцев использовал станок 
81 минуту, всякие вспомогатель­
ные и подготовительно-заключи­
тельные работы составили у него 
14.6 процента, а простои—68,5 
процента, в том числе: токарь 
просидел без дела в ожидании ре­
монта станка 329 минут или 
62,9 процента рабочего времени. 

Токарь т. Белов 22 июня, в суб­
ботний день, когда длительность 
рабочего дня всего 6 часов, 
использовал станок только 40 ми­
нут, на всякие вспомогательные 
операции он затратил И 2 минут, 
в том числе на уборку рабочего 
места 54 минуты. 

Ясно, что ^подобным положе­
нием в использовании станочного 
оборудования в основном механи­
ческом цехе мириться нельзя. Не­
обходимо принять все меры к то­
му, чтобы увеличить коэффици­
ент использования станков и 
добиться повышения производи­
тельности труда станочников. 
Этого можно добиться путем улуч­
шения подготовки и "организации 
Производства, строгого планирова­
ния работы, усиления надзора за 
эксплуатацией станков. 

Н. О К Т Я Б Р Е В , 
ст. инженер нормативно-

исследовательской лаборатории. 

чей с выдвижным подом и канд. 
техн. наук Е. С . Товпенца о 
влиянии режима термической 
обработки на устойчивость пе­
реохлажденного аустенита. 

По экономике публикуется 
статья кандидата эконом, наук 
Л. Л. Зусмана об экономии 
сырья в черной металлургии. 

В разделе «Металлургиче­
ская теплотехника» помещен 
материал кандидата техн. наук 
А. Я . Лернера об авторегулиро­
вании горения сложных смесей 
в металлургических агрегатах. 

По энергетике помещен мате­
риал, посвященный испаритель­
ному охлаждению мартеновских 
п&чей (автор инженер С. Мои­
сеевич). 

Применение валков с литыми 
калибрами ведет к повышению 
производительности станов и 
улучшению качества проката 
при существенном уменьшении 
коэффициентов расхода сортово­
го и валкового металла, о чем 
рассказывают авторы статьи 
«Производство валков с литы­
ми калибрами» докт. техн. наук 
А. Е. Кривошеев и инженер 
Б. Б. Езерский. 

Последний раздел журнала* 
«Общие вопросы» посвящен 
исследовательским работам 
Уральского института черных 
металлов, Ново-Тагильского ме­
таллургического завода *и Ена-
киевского металлургического 
завода, проведенным в 1956 г. 

На снимке: передовики паровозного депо ЖДТ котельщик 
Н. К. Васиневич и электросварщик Н. М. Хлопунов — победите­

ли в соревновании рабочих ведущих профессий в течение трех 
месяцев. Фото Е. Карпова. 

Плохо работает наш фасоноли-
тейный цех, заданий не выполня­
ет. Но и со стороны руководства 
не видно действенных мер, обес­
печивающих улучшение работы. 

Много помех имеется на нашем 
участке мелкого стального литья. 
Ритмичную работу нарушает то, 
что нас не обеспечивает один 
кран. Да и он часто уходит обслу­
живать участок, обрубки, где есть 
кран, но простаивает, так как от­
сутствует крановщица. 

Когда же кран работает на на­
шем участке, то и тогда большой 
пользы от него не имеем, так как 
один подкрановый рабочий не в 
силах обслужить участок. 

Как наш участок, так и другие 
ре'зко чувствуют нехватку марша-
Дитовой краски для покраски 
форм. Ее не успевают готовить. 

Администрация цеха мало за­
ботиться о том, чтобы мы имели 

работу по своей квалификации. 
Формовщики нашего участка име­
ют 5, 6, 7-й разряды, а выпол­
няют работу в большинстве чет­
вертого разряда. 

К тому же и инструмента нуж­
ного нет. Нам часто приходится 
орудовать киркой, а кирка всего 
одна на пять бригад. Так и бега­
ют за ней формовщики, убивая 
время. 

А об условиях для нормального 
труда и думать нечего. Крыша 
протекает, вода попадает в бун­
кер, портит формовочный матери­
ал, готовые формы. А ремонтом 
крыши занимаются очень медлен­
но. 

Конечно, все это не может 
не сказаться отрицательно на ра­
боте, и выполнение заданий у нас 
систематически срывается. 

Н. Д А В И Д Е Н К О , П. 0 Б 0 Л 0 Н К 0 В , 
формовщики. 

Ордер дали, а комнату заняли 
Токарь Владимир Зеленский в 

основном механическом цехе рабо­
тает давно. И пока жил он одино­
ким в общежитии, беспокойств 
особых не испытывал. Но, когда 
он женидея,~"пришлось уйти из 
общежития и хлопотать о кварти­
ре. На первых порах ему повезло, 
в управлении коммунального хо­
зяйства выписали ордер на ком­
нату, которую освободила фрезе­
ровщица нашего же цеха т. Соло-
дилова, переехавшая в другой дом. 

Но как только В. Зеленский 
рассчитался с общежитием и 
вместе с женой прибыл в назна­
ченную комнату, она была заня­
та. Ее облюбовала себе С. Насоно­
ва работница жилуправления. 
Уговаривали, спорили, а она — 
ни в какую. 

Обратились' к начальнику Пра­
вобережного жилрайона т. Куземе, 
не помогло. Не увенчалось успе­
хом и обращение к начальнику 
УКХ т. Светлову. 

Дни идут, молодожены, раски­
дав вещи по знакомым, тщетно 
ходят по учреждениям, доказывая 
свое право на комнату. А захва­
тившая ее С. Насонова продолжа­
ет спокойно в ней поживать. Так 
сама работница УКХ показывает 
плохой пример, что, к сожалению, 
проходит для нее безнаказанно и 
встречает одобрение со стороны 
руководителей УКХ. 

М. Ч Е Ч У Л И Н , 
председатель ж и л и щ н о -

бытовой комиссии цехкома 
основного механического цеха. 

Нужды жильцов общежития 
Несколько раз я был в общежи­

тии № 5 комбината, где живут 
молодые рабочие котельно-ремонт­
ного цеха. В беседах многие 
жильцы говорили о необходимости 
улучшить в общежитии культур­
но-массовую работу и устранить 
существеннйе недостатки. В част­
ности, нельзя считать нормаль­
ным такое положение, когда крас­
ный уголок заселили жильцами и 
теперь негде проводить массово-
политическую работу. Кроме того, 

в общежитии нет никаких музы­
кальных инструментов, нет теле­
фона и аптечки. На устранение 
этих недостатков необходимо обра­
тить внимание как работников 
жилищного района УКХ, так и ру­
ководителей котельно-ремонтного 
цеха. 

И. К 0 3 Л Е Н Н 0 В , 
пенсионер. 

Редактор Д . М. ГНИЛОРЫБОВ. 
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