
Пролетарии всех стран, соединяйтесь! 

Орган парткома, профкома и заводоуправления Магнитогорского ордена Ленина и ордена 
Трудового Красного Знамени металлургического комбината имени Сталина 

№ 4G (2976) ПЯТНИЦА, 17 апреля 1959 года. 

Работники промышленности, строи
тельства и транспорта! Шире внедряй
те в производство комплексную меха
низацию и автоматизацию, настойчиво 
боритесь за дальнейший технический 
прогресс, за непрерывный рост произ
водительности труда! 

(Из Призывов Ц К К П С С к 1 Мая 1959 года). 

Цена 10 коп. 

Шире предмайское 
соревнование 

Вдохновенные призывы Цен
трального Комитета К П С С к 1 
Мая облетели всю страну. Го-

\ рячо восприняли их металлурги 
4 нашего комбината. 

Широко развертывая социа 
диетическое соревнование за до
стойную встречу Первомая, мно
гие коллективы цехов уже сей
час добились серьезных уепе 
хов. 

Хорошо трудятся сталепла-
ьильщики. За две недели аире-
ля они выдали сверх плана бо
лее 7700 тонн стали. Лучше 
всех здесь потрудился коллек 
тив второго мартеновского цеха, 
где работают инициаторы сорев
нования за успешное выполне
ние плана первого года семилет
ки — сталевары 6-й печи. Двух
недельное задание коллектив 
цеха выполнил с большим пре
вышением, дав стране свыше 
6 тысяч тонн сверхплановой 
стали. Таких успехов иередови 
ки предмайского соревнования 
добились в основном благодаря 
умелой организации труда, со 
вершенствования технологии. 

Успешно трудятся в апреле и 
многие коллективы прокатчи 
ков. Они выдали сверх плана за 
14 дней более 2600 тонн прока
та. 

Несмотря на некоторые успе
хи, недостатков в соревновании 
еще много. Плохо работают в 
апреле доменщики. За 2 недели 
они недодали более двухсот 
тонн чугуна. 

Началась вторая половина 
апреля. До международного 
праздника остались считанные 
дни. В оставшееся время нужно 
решительно устранить все недо
статки, использовать имеющие-
ся возможности, чтобы 1-е Мая 
встретить с чувством исполнен
ного долга. И нет сомнения, что 
это будет. 

У С П Е Х И 
ЭНЕРГЕТИКОВ 

КОМБИНАТА 
Работники отдела главного 

энергетика нашего комбината 
веяли на себя высокие обяза
тельства в социалистическом 
соревновании. Они борются за 
их успешное выполнение. В чет
вертом квартале металлурги 
комбината Сберегли 20 миллио
нов 85 тысяч киловатт часов 
электроэнергии. Коэффициент 
мощности повышен против соот
ветствующего квартала 1957 го 
да на 0,003, производственный 
план по электроэнергии выпол
нен на 103,7 процента. 

Недавно исполнительны й ко
митет областного Совета депу
татов трудящихся и президиум 
областного Совета профессио
нальных союзов на своем объе
диненном заседании рассмотре
ли итоги социалистического со
ревнования предприятий обла
сти по экономии электроэнергии 
в четвертом квартале 1958 го
да. Нашему комбинату присуж
дено второе место и выделена 
премия в сумме 13 тысяч руб
лей. 

Учиться у передовиков 

Большим уважением пользуется в коллективе основного 
механического цеха молодая фрезеровщица Нина Галицына. 
Скромная, трудолюбивая девушка хорошо освоила свою профес
сию и ежемесячно выполняет нормы выработки на 130—140 
процентов при хорошем качестве работы. 

Передовую производственницу рабочие основного механиче
ского цеха избрали депутатом городского Совета. 

На снимке: фрезеровщица Нина Галицына. 
Фото Е. Карпова. 

Г) с 01 [ п а л ж тит i ее к ом горе ж о ва -
ним лудильщиков второй бригады 
листопрокатной» цеха Л! 3 в мар
те первое место занял коллектив 
агрегата № 12. 

Работа А. Крамера—старшего 
лудильщика итого автомата заслу
живает внимания. 

Прежде всего, главное внима
ние т. Крамер уделяет настройке 
отдельных узлов, а затем в целом 
автомата. Затем m нужной ско
рости он выбирает лучшее поло
жение. В процессе работы агре
гата А. Крамер вместе с лудиль
щиком внимательно садит за вза
имодействием отдельных узлов. 

Из опыта работы известно, что 
при вы с о кой с к ор о с ти луж ей ил 
расходует-я больше олова на тон
ну жести. При этом трудно уста
новить контроль за качеством лу
жения. Поэтому, как правилю, бе-
лай жесть, луженная при высокой 
скорости, имеет больше пороков, 
чем при пониженной скорости. 

Исходя из этого, т. Крамер вы
бирает такую скорость, при кото
рой получается наилучшее каче

ство жести. Эта скорость выдер
живается до конца смены. 

Большое снимание здесь уда
ляется правильному со-б.подеп.шо 
температурного режима,, так как в 
противном случае качество жести 
также будет низким. 

Благодаря четко организован
ной работе ставшею .лудильщика 
А. Крамера эта слаженная бригада 
изо дня в день наращивает темпы 
производства жести, постоянно 
улучшает качество выну с каемой 
ироду к.ции. 

В ч е с т ь приближающегося 
праздника 1-е Мая передовые лу
дильщики решили в этом месяце 
дать еще больше сверхплановой 
жести отличного качества. 

Г. МАНЖОСОВ, 
упаковщик листопрокатного 

цеха № 3. 

За обжимщиками дело не станет 
Первый месяц этого года кол

лектив обжимного цеха порабо
тал неудачно. По ряду причин 
не было выдано по плану не
сколько тысяч тонн продукции. 

Но в последующих месяцах, 
феврале, и марте, обжимщики 
нашли силы и возможности не 
только наверстать упущенное, 
но и выдать дополнительно к 
плану тысячи тонн сверхплано
вого проката. 

График обязательства, приня
того коллективом цеха, значи
те л ьн о не ре в ы по лняется. 

Особенно хорошие успехи у 
обжимщиков в апреле. Встав на 
трудовую вахту в честь всена
родного праздника 1-е Мая, на-
щи прокатчики за 12 дней выда-

| ли Родине тысячи тонн сверх-
| плановой продукции. 

В предмайском соревновании 
' коллектива блюминга № 2 впе-
; реди идут трудящиеся первой 
бригады. За 12 дней апреля ими 
выполнен план на 105,2 процен-

< та. На блюминге Л1Ь 3 отличных 
успехов добились прокатчики 
бригады Л? 3. где начальником 
стены работает т. Крыхтин. 

Успехи коллектива обжимн -
го цеха во многом зависят от 
слаженной работы на участке 
вырубки, где руководит рабо
той т. Капитан. Следует ска
зать, что на этом участке не все 
еще обстоит благополучно. Для 
более успешной работы выруб

щиков необходима подача кис
лорода. 

Сегодняшние успехи нашего 
коллектива говорят о том, что 
обжимщики полны решимости 
встретить первомайский празд
ник хорошими подарками — ты
сячами т о н н сверхпланового 
проката. 

Но это возможно только в гом 
случае, если наш цех будут бес
перебойно снабжать металлом. 

Если будет достаточное 
количество металла. — заявля
ют наши прокатчики, — за на
ми дело не станет. 

М . Ч И С Т Я К О В , 
секретарь партбюро обжим

ного цеха. 

В честь Первомая* 
Кол л е кти в ч етвертой дом е н н о й 

ночи добивается отличных произ
водственных показателей в социа
листическом соревновании. В про
шлом месяце мы выдали дополни
тельно к плану многие сотни тонн 
сверхпланова * чугуна. За первую 
половину апреля бригады печи 
уже имеют на своем лицевом сче
ту свыше 250 тонн металла, вы
плавленного дополнительно к пла
ну. 

Горячо восприняли мы боевые 
призывы Центральнюто Комитета 
КПСС к 1 Мая 1959 гола. Коллек
тив домны включился в предмай
ское соревнование и обязался еще 
выше повысить темпы своей рл-
боты. Уже в первые дни соревно-

I гения в честь Первомая бригады 
мастеров производства тт. Барано
ва, Папина, Сазонен.ко и моя вы
плавили . много тонн чугуна до
полнительно к плану. 

Ф. РЫЖОВ, 
мастер четвертой домны. 

Образцово провести ремонт пятой домны 

Высокопроизводительный 
труд огнеупорщиков 

Быстрее доставлять материалы 

Приближается день окончания 
реконструкции доменной неч и 
Л? 5. Каждый час и каждая смена 
приносят все новые и.новые успе
хи в работе ремонтников. 

Самоотверженно трудятся в эти 
дни 01 неупорщики стройуправле
ния «Уралдомнаремонт» на кладке 
лещади. В социалистическом со
ревновании бригад лещадников в 
первый день кладки лучших ре
зультатов добилась бригада т. Ми-
рошкина, уложившая за смену по 
106 кирпичей на одного камен
щика вместо 120 по заданию. 

Е щ е боле© производительно 
] \л дп лис ь бригад ы л е ща дни ко в 
14 апреля. Победительницей выш
ла бригада т. Мок римского, добив
шаяся выработки по 194 кирпи
ча, бригады тт. Мирошкина и Ба
турина—по 168 кирпичей на че
ловека. 

Огнеупорщики участка, старше
го прораба т. Швец, работающие 
на кладке дещади, стремятся к 

тому, чтооы выполнить эти ответ
ственные и трудоемкие работы за 
6 суток вместо 8 но графику. 
Первые дни работы на кладке ле
щади показали реальность досроч
ного завершения кладочных работ. 

Настойчиво борются за досроч
ный ремонт доменной печи и мон
тажники « У ра лдомнар'емон'та». 
Бригада т. Дябилина, борющаяся 
за получение высокого звания 
бригады коммунистического тру
да, добилась отличной выработки 
на подъеме колен центробежек и 
тройника. Она выполняла смен
ные задания на 180—200 про
центов. Бригада т. Морозова на 
моитаже за мковых холодильников 
выполняет до двух норм за смену. 
Бригада т. Черноморец на монта
же кро ногтей нообразных холо
дильников выполняет сменные за
дания на 170—180 процентов. 

Д. ПЕТРОВ, 
редактор «Молнии» и «Кроко

дила» на ремонте домны № 5. 

На кладке лещади и шахты пе
чи, а также на кладке каупе
ров пятой домны работы идут 
полным ходом. Однако темпы 
работы огнеупорщиков могут 
значительно снизиться, если они 
своевременно не будут получать 
огнеупорный кирпич. 

В период подготовки к ремон
ту домны на площадку не был 
завезен весь требуемый для ре
монта материал. И это начинает 
сказываться сейчас, когда осо
бенно быстро надо вести кла
дочные работы. На кладке наса

док 17-го каупера уже нужно 
применять динасовый кирпич. 
Однако его оказалось мало, и 
огнеупорщики вынуждены были 
в течение нескольких часов ра
ботать не с полной нагрузкой. 

Руководителям ремонта нуж
но позаботиться, чтобы у огне
упорщиков было в достаточном 
количестве материалов, чтобы 
они могли работать не только 
без снижения темпов, а наобо
рот, повышая их. 

М . С А В О Ч К И Н , 
огнеудорщик. 

Позор таким „работникам" 
Весь коллектив ремонтников 

прилагает все усилия к тому, 
чтобы закончить реконструкцию 
пятой доменной печи к 28 апре
ля. Все понимают, как важно 
выполнить это задание. 

Но не понимают только слеса
ри механомонтажного участка 
с т ро й у правления « У ра лдомна-
рем онт» Лещенко и Стадии-
ков. Они прогуливают, к работе 
относятся наплевательски. В 
воскресенье. 12 апреля, Лещен
ко вышел на работу в пьяном 

виде и поэтому к работе допу
щен не был. Стадников целых 
два дня не появлялся на ремон
те: пьянствовал. 

Коллектив участка «Урал-
домнаремонта», идущий впереди 
других коллективов в соревно
вании ремонтников на пятой 
домне, глубоко возмущен таким 
безобразным поведением Ле
щенко и Стадвикова. 

С . К О Щ Е В Е Ц , 
рабочий управления «Урал-

демнаремонт». 
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ехническая страница 

Больше химических продуктов народному хозяйству! 
• • * 

) Обогащение угля является но-
WIM производственным процессом 
) на нашем комбинате, и он еще не
д о с т а т о ч н о освоен. П ш ш у перед 

ко клочим и че ежой исследователь
с к о й лабораторией и работниками 
\углеобогатительной фабрики в на-
)стоящее время стоят важные про-
) изводственные задачи. Они долж-
ю ы изучить вещественный состав 
)постуиающих на обогащение уг-
)лей, произвести наладку и регу-
)лирогжу всех звеньев технологи-
) чес кото HjHiip ' t -ca. 

: иг у с п е ш н о ю проведения этих 
' мероприя I . H I ..ависит выполнение 
(Фабрнкпй 1!р(»извод(етвенной про
граммы и \л\чтение качества 
t концентрата. R нервом квартале 

нынешнего юдл лабораторией оп
ределены теоретические выходы и 
; • ишость ирод) ктов обогащения 
\ 1 лен, поступающих на фабрику. 

, Определены также теоретические 
выходы для шихт с различным 
процентным участием трудно и 
легко обогати мы х углей. Получен
ные данные обеспечивают необ
ходимую ориентировку для прак
тической работы фабрики. 

иб i шаннем работы отсадоч
ных мели ни мыло установлено, чт< 
в промышленный продукт попада

е т большое •; личество концентрл-
п а . В отдельные периоды работы 

* • • I 

Бездымная _____ 
загрузка коксовых печен 

При загрузке коксовых печей в атмосферу выделяется боль
шое количество газа и угольной пыли. Выделяющийся газ при 
этом горит над загрузочными люками. Все это создает тяжелые 
условия для работающих на коксовых печах. Кроме того, за
грязнение атмосферы ухудшает условия труда и в смежных 
цехах. Горение газа в люках препятствует также механизации 
процесса загрузки и тем самым не позволяет облегчить груд 
люковых. 

Основным препятствием для внедрения бездымной загрузки 
коксовых печей является угольная пыль, которая уносится при 
бездымной загрузке газом в газосбориики и этим нарушает тех
но логический режим всего коксохимического производства. 

Работники коксохимической исследовательской лаборатории 
совместно с трудящимися коксохимического производства и ра
ботниками В У Х И Н в прошлом году провели ряд мероприятий 
по разработке технологии загрузки коксовых печей, обеспечи 
вающей минимальный унос пыли с газом из камер коксования, 
и по уменьшению выделения этой пыли из смолы. Были испы
таны различные варианты загрузки коксовых печен. Вынос пы 
ли колебался от 34 до 9,8 килограмма на одну печь без сниже
ния разовой загрузки. 

Предложена новая конструкция инжекции в стояках коксо
вых печей, которая обеспечивает лучшую бездымяоеть загруз 
ки (даже при снижении давления пара до в атм.) и облегчает ее 
обслуживание. В результате проведенных исследований был 
подобран метод загрузки, обеспечивающий полную бездым-
ность и унос пыли в газосборник не более 10 килограммов из 
каждой печи, а также—нормальные условия эксплуатации га-
зосборннков. В полупромышленных условиях был испытан спо 
соб очистки смолы от фусов на виброфильтре полузаводского 
типа. Полученные данные использованы для проектирования 
ьпброфильтра промышленного типа. 

Б J 959 году будет проверен и внедрен разработанный метод 
бездымной загрузки коксовых печей на батареях № № 9 и 10, а 
при хороших результатах — на всех батареях с двумя газосбор-
никами. Н. Ш Е В Ч Е Н К О , 

руководитель углекоксовой группы 
центральной заводской лаборатории. 

• • • 

Г Л А В Н Ы Е З А Д А Ч II 
оно доходит до 80 процентов. По
пытка наладить технологический 
режим отсадочных машин оказа
лась неосуществим ой в связи с 
частыми остановками фабрики. В 
течение К дней работы в среднем 
за с м е щ фабрика останавливалась 
«)—12 раз. 

Лабораторией •овмеетно с ра
ботниками \ I лсобогатительной 
Фабрики было проведено трех-
к | г а ™ >е ге н е р а л ьш»е о п робо ва н и е 
технологического процесса. В ре
зультате установлено, что имеют
ся бол 1,111 по потери угли, который 
уходят вместе со шламом. Неуста

новившийся режим раооты угле-
оооглтител ьноп фабри ки, частые 
остановки в связи с плохим со
стоя и и ем оборудования затягива
ют подготовку к нормальному тех
нологическому процесс у обогаще-
н и я у где й. Р у к овод; * тву кок сохи -
м и чес кого производства необходи
мо срочно принять меры, обеспе
чивающие у стой ч и в у ю работ у 
агрегатов и оборудования фабри-

Г. Ч Е Р Н Ы Ш Е В , 
и н ж е н е р - и с с л е д о в а т е л ь к о к с о 
х и м и ч е с к о й и с с л е д о в а т е л ь с к о й 

л а б о р а т о р и и . 

Вклад в большую химию 

За четкий контроль 
п - ггроль коксохимического про- 1 

i ; в ч ici ва па нашем комбинате 
степь грудоемкий. О н требует 
много времени для анализа и. к 
тому же страдает неточностью, 
лга о с о б е н Н ' •ть контроля кокео-
хлмпч ;е л;сг, iij ,чи\и д • .\-„> ..-j-.r •• 
значительные тр\ >. л а п; • \. •. • -
дмронке режим,! rexi; л м пче лли ^ 
процесса и в обеспечении н о р 
мальных условии эксплуатации 
•я дельных агрегатов. 

К' ] о ме эт и х зат р \ д н с пи и, про -
гсдение громоздких и длительных 
анализов плече» за с о б о й низкую 
производительность труда в лабо
ратории. ' O i i . i T работы термиче
с к о ю отдела центральной завод
ской лаборатории покалывает, что 
применение Физических методов 
аи ал и з а (спек т ] ю с копи че • • ког о) 
позволяет значительно повысить 
прок з водитель-нос т ь тр у л а и име
ете с тем обеспечить производство 
своевременным, высококачествен -
ным контролем. 

В 1058 году лабораториеп 
проводились работы но улучше
нию технологии химического 
производства. В бензольном от
делении, благодаря установле
нию оптимального режима рабо
ты установки по регенерации 
поглотительного масла и изме
нению температурного режима 
на дефлегматоре, удалось значи
тельно улучшить качество обо
ротного поглотительного масла. 
Это позволило снизить потери 
бензольных углеводородов с об
ратным коксовый газом. За 
счет этого народное хозяйство 
и <) л уча ет до] юл и я те л ь и ое с ырье 

-бензольные углеводороды дли 
производства искусственного во
локна. 

Решен вопрос по улучшению 
качества свежего поглотитель
ного масла и повышению выхо
да его при однократное, разгин-
ке каменноугольной смолы. Ди 
еп.лляцнл смолы па существу
ющей аппаратуре п о предложе
нию нашей лаборатории дает 
выход поглотительного масла в 

В табораторлах многих коксо
химических .,.лс> !••:• ' >ве i • 
Союза д о в о л ь н а \ с п е ш и м разра*' -
•тыгагот и внедряют зксирр.- - ч -
годы, основанные на пш; 
ипц 'Льзога-нии Ф-токалкрпм-т; 
Р»'ф: a : i - .M. . ; : , : r n . II »,!Я}*'*1 рй<1о1Н. 

::• . : , с • Н о ю , -
"• 'ее паса] .-
[ШЯХ К О К С О Х Ш Г Н Ч е с Ю Л ! 
дойности приобрел ф о т о к а л о р н м е , 
ричешский метод, который более 
чувствителен и превосходит объ
емным и весовой методы но бы
строте .анализа в 1,5 раза и рас
ходу реактивов в 5 — 1 0 раз. Боль
шое внимание уделяется также 
рефрактометрическому метод\ , ко
торый до в а ш го у ооеш но может 
быть применен для анализа ма
сел сырых пиридиновых основа
ний и т. д. Продолжительность 
определения этим методом с о с т а в 
л я е т 10-—15 минут. 

Внедрение новых методов тре
бует приобретения нового обору-

В П Р Е Д С Т О Я Щ Е М С Е М И Л Е Т И И О С О Б О Е З Н А 
Ч Е Н И Е П Р И Д А Е Т С Я Х И М И Ч Е С К О Й П Р О М Ы Ш 
Л Е Н Н О С Т И . Р А З В И Т И Е Х И М И Ч Е С К О Й П Р О М Ы Ш 
Л Е Н Н О С Т И Д А Е Т В О З М О Ж Н О С Т Ь Н А И Б О Л Е Е 
Э Ф Ф Е К Т И В Н О И С П О Л Ь З О В А Т Ь П Р И Р О Д Н Ы Е БО-
Г А Т С Т В А С Т Р А Н Ы И Я В Л Я Е Т С Я Н Е О Б Х О Д И М Ы М 
У С Л О В И Е М Д А Л Ь Н Е Й Ш Е Г О Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О 
П Р О Г Р Е С С А ВО В С Е Х О Т Р А С Л Я Х Н А Р О Д Н О Г О 
Х О З Я Й С Т В А . Н. С . Х Р У Щ Е В . 

2 раза больший. Качественные 
показатели полученного масла 
значительно лучше обычного. 
Оно содержит больше ценных 
фракций, выкипающих в интер 
вале температур 230 — 270 гра
дусов — 90— 95 п р о ц е н т о в 
против 65 70 процентов и 
м е и ь ш е нафталина, 6 — 1 0 
процентов вместо 15 — 18 про
центов. При работе на этом ре
жиме доказана также возмож
ность повышения концентрации 
нафталина в легкосредней фрак
ции с 63 68 процентов до 
73—76 и роцентов. 

Такое содержание нафталина 
в легкосредней фракции позво
лит внедрить механизированные 
к рис т а л л и з агоры, ч т о пов ыс и т 
производительность и улучшит 
условия труда. Дистилляция 
смолы по разработанному лабо
раторией режиму исключает не
обходимость ре дистилляции от
теков легкосредней фракции с 
целью получения дополнитель
ного количества поглотительно
го масла. Это дает возможность 
увеличить производительность 
смолоперегонного отделения 
примерно на 11 процентов. 

11 редложенные лабораторией 
мероприятия по улучшению ка
чества и повышению выхода по
глоти! ельного масла из камен
ноугольной смолы будут внедре
ны в производство в э т о м году. 

Е . С М Е Т А Н И Н А , 
инженер центральной завод

ской лаборатории. 
я вт;е глек с о х им ичес кои лаборато
рии. 

Р у к и во дн тел ей кочщ и > л ь ной 
ко кс о\11 м име с к л > й лаборатч i j > и и сле
дует упрекнуть в консерватизме и 
некоторой ко.-нопи контроля про
изводства. Н . Ж У Р А В Л Е В А , 

и н ж е н е р и с с л е д о в а т е л ь с к о й 
к о к с о х и м и ч е с к о й л а б о р а т о р и и . 

ДЕЛА И НУЖДЫ ФЛОТАЦИОННИНОВ 

Косвенное определение хлор-иона в воде газосборников 
Вода, и д у щ а я на орошение кок

сового газа, в галосоорниках кок
совых печей замыкается в цикле. 
Вследствие атого в воде происхо
д и т значительное накопление хло
ристых г . м н г Хлористые соли 
или, таз;, называемые хлор-ионы, 
являются одной из основных при
чин сильной коррозии аппарату
ры, нерера.батывакнцеи ирод\ кты 
конденсации, получающиеся п р и 
охлаждении коксового газа. Одним 
из основных продуктов конденса
ции я вл я етс-я к ам и н-н о у гол ь 11 а я 
смола. Наибольшее количество 
смолы выделяется в газосборни
ках. Смола с большим содержани
ем хлор-ионов быстро разрушает 
аппарат^ ру в смолоиерегонном 
отделении. 

Основным методом борьбы с кор
розией аппаратуры в смолоиере-
тонном отделении является пода
ча смолы на переработку с мини-

мал ьным содераанлем хл«>р-иона. 
Это достигается постоянной добав
кой в воду газосоорннкоп конден-
copifoji воды, имеющей незначи
т е л ь н а содержание хлор-ионов. 

В наслоя1Цве время работники 
яао орат ории у л а в л и в а ни я коп тр о -
ли-ру ют Co-держание хлор-и о на в 
соде газосборников. Контроль про
должается у ж е около L0 мое я цел. 
Это дало хорошие рч'зультаты, 
Если вначале содержание хлор-ио
на в этих водах доходило до 30 
граммов в одном литре воды, ю 
теперь его не более \ \ — 5 граммов. 
Проверка в о д.! л па, содержание 
хлор-иона ир о из води тс я к ажд ы е 
десять дней. Такой метод опреде
ления хлор-иона в воде сложен и 
требует мною времени (1 ,5 — 2 
часа ) . Кроме того расходуется до
рогостоящий реактив — азотно
кислое серебро. 

Работники нашей лаборатория 

предложили делать определение 
хлор-иона косиенным нулем, через 
посредство определеии я с вязан
ного аммиака, так. как содержание 
хлор-'йона с. воде имеет прямую 
зависимость от содержания в н е й 
связанного аммиака. Проделав 
больиюе количество определений 
с в я з а н н о ю аммиака и хлор-иона в 
воде газосборников, мы построили 
в системе прямоугольных коорди
нат кривую зависимости содержа
ния хлор-иона в воде от содержа
ния в иен связанного аммиака. 

Теперь в течение \\ минут О п р е 
деляется в воде газосборников два 
к ом ноне и т а — х л < >р -ион и сия за 11 -
иын аммиак при затрате дешевого 
pea кти на —с<;р 11о и кислоты. 

И . У С О В , 
р у к о в о д и т е л ь группы улавли
вания центральной заводской 

лаборатории. 

В углях, поступающие на обо
гащение, содержится больше 25 
процентов мелочи меньше \ мм. 
которая может быть обогащена 
голько методом флотации. Та 
ким образом, выход и качество 
концентрата всей обогатитель-
l i o n фабрики в известной мере 
определяется налаженностью 
технологического режима фло
та ц и< >н но г о (>т д е л е ни я. 

Четкость работы флотацион
ного отделения решает техноло
гию всей углеобогатительной 
фабрики, т. к. несвоевременная 
переработка шлама приводит к 
нарушению технологического 
процесса главного корпуса и 
всей фабрики. 

Основными причинами не
удовлетворительной р а б о т ы 
флотационного отделения сле
дует считать: 1. Поступление на 
флотацию материала нефлота-
ционнои крупности. 2. Неустой
чивый реагентный режим с при
менением мало эффективного 
реагента сульфированного 
керосина. 3. Малая производи
тельность в а к у у м-ф и л ь т р о в. 

Группа обогащения исследо
вательской коксохимической ла
боратории совместно с В У Х И -
Ном и работниками флотацион
ного отделения фабрики в на
стоящее время занимается под
бором оптимального реагента и 

реагентного режима флотацион
ного процесса с целью получе
ния концентрата зольностью 
8,5 0 процентов, выходом про
дуктов не менее 80 процентов, 
хвостов с содержанием золы 
55 60 процентов, а также по-
в ы 1 не н и е м п рои з в о д и т е л ь н о с т и 
флотационных машин. 

Исследование некоторых ре
агентов показало, что примене
ние в качестве; собирателя трак
торного керосина в количестве 
1,5 2 кг на тонну дает выход 
концентрата 80 -82 процента, с 
зольностью его 7,5 процента. 
При расходе сульфированного 
керосина 2,5 кг/г выход концен
трата составляет всего лишь 75 
процентов с содержанием золы 
около 7.5 процента. Работа по 
подбору оптимального реагента 
и реагентного режима продол
жается. 

Для успешной и быстрой на
ладки технологического режима 
флотационного отделения фаб
рики необходимо прекратить ио
да ч у матери а л а 11 ефлота ционн ой 
к р у т ю с т п . Н у ж 11 о т а к ж е бо л е е 
активное участие инженерно-
технических работников отделе
ния в этом деле. 

Л . Ш Е Х О В Ц Е В А , 
инженер исследовательской 

коксохимической лаборатории. 

з н а н и я . Н ! . к . - н ж а л е н и ю . Н " 
1П1»1ИМаЮТ pa'""» i j - и ;, \] УК< .. :;м.мГ»И-

н а т а и отдела и и п р \ i - m a u n a . ->.-i 

п о с л е д н и е т р и года пни не в ы 
п о л н и л и н и о д н о й п о з и ц и и по з а -
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Техническая страница 

Больше химических продуктов народному хозяйству! 
• • • 

Бездымная 
загрузка коксовых печей 

• • • 

Г Л А В Н Ы К З А Д А Ч И 

При загрузке коксовых печей в атмосферу выделяется боль
шое количество газа и угольной пыли. Выделяющийся газ при 
этом горит над загрузочными люками. Все это создает тяжелые 
условия для работающих на коксовых печах. Кроме того, за
грязнение атмосферы ухудшает условия труда и в смежных 
цехах. Горение газа в люках препятствует также механизации 
процесса загрузки и тем самым не позволяет облегчить груд 
люковых. 

Основным препятствием для внедрения бездымной загрузки 
коксовых печей является угольная пыль, которая уносится при 
бездымной загрузке газом в газосборники и этим нарушает тех
нологический режим всего коксохимического производства. 

Работники коксохимической исследовательской лаборатории 
совместно с трудящимися коксохимического производства и ра
ботниками В У Х И Н в прошлом году провели ряд мероприятий 
по разработке технологии загрузки коксовых печей, обеспечи
вающей минимальный унос пыли с газом из камер коксования, 
и по уменьшению выделения этой пыли из смолы. Были испы
таны различные варианты загрузки коксовых печей. Вынос пы
ли колебался от 34 до 9,8 килограмма на одну печь без сниже
ния разовой загрузки. 

Предложена новая конструкция инжекции в стояках коксо
вых печей, которая обеспечивает лучшую бездымность загруз
ки (даже при снижении давления пара до 6 атм.) и облегчает ее 
обслуживание. В результате проведенных исследований был 
подобран метод загрузки, обеспечивающий полную бездым
ность и унос пыли в газосборник не более 10 килограммов из 
каждой печи, а также—нормальные условия эксплуатации га
зосборников. В полупромышленных условиях был испытан спо 
соб очистки смолы от фусов на виброфильтре полузаводского 
типа. Полученные данные использованы для проектирования 
виброфильтра промышленного типа. 

В 1959 году будет проверен и внедрен разработанный метод 
бездымной загрузки коксовых печей на батареях № № 9 и 10, а 
при хороших результатах — на всех батареях с двумя газосбор
никами. Н. Ш Е В Ч Е Н К О , 

руководитель углекоксовой группы 
центральной заводской лаборатории. 

Обогащение угля является но
вым производственным прооцеееом 
на пал re м комбинате, и он еще не
достало чип освоен. Поэтому перед 
ко кг I I X им и ческой ис с ледова тел ь -
г ко и лабораторией и работниками 
углеобогатительной фабрики в на
стоящее время стоят важные про
изводственные задачи. Они долж
ны изучить вещественный состав 
поступающих на обогащение уг
лей., произвести наладку и регу
лировку всех звеньев технологи
ческого процесса. 

От успешного проведения этих 
мероприятий зависит выполнение 

(ф а б р ик I гй 1! | и»и з во Д(С т в ен'нп й 11 ро -
(граммы и улучшение качества 
{концентрата. В первом квартале 
; нынешнего юда лабораторией оп
ределены теоретические выходы и 
зольност ь ] грод у ктов обоiлице н и я 

^ углей, поступающих на фабрику. 
(Определены также теоретические 
f выхода для шихт с различным 
; процентным участием трудно и 
f ;вегко обогатимых углей. Получен

ные данные обеспечивают необ
ходимую ориентировку для прак-

. тичеекон работы фабрики. 

Обследованием работы отсадоч
ных машин было установлено, что 

) в промышленный продукт попада
е т больные количество концентра-
)та, В отдельные периоды работы 

оно доходит до 80 процентов. По
пытка наладить технологический 
режим отсадочных машин оказа
лась неосуществимой в связи с 
частыми остановками фабрики. В 
течение 8 дней работы в среднем 
за смену фабрика останавливалась 
U—12 раз. 

Лабораториеп совместно с ра-
й от ни к а м и у тлел > бот а т иг е л ьн ой 
фабрики было проведено трех-
к {) атш > е те не р а ль ное о 111 > об < > ванне 
технологического процесса. В ре
зультате установлено, чти имеют
ся большие потери угля, который 
уходят вместе со шламом. Неуста

новившийся режим раооты угле
обогатительной фабрики, частые 
остановки в связи с плохим сп
ето я и ием обор у дова ни я затяг ива -
ют подготовку к нормальному тех
нологическому процесс у обогаще
ния углей. Руководству коксохи
мического производства необходи
мо срочно принять меры, обеспе
чивающие устой ч и ву ю работу 
агрегатов и оборудования фабри-

Г. ЧЕРНЫШЕВ, 
инженер-исследователь коксо
химической исследовательской 

лаборатории. 

Вклад в большую химию 

За четкий контроль 
Контроль ко i:.('охи м и чес ког о про -

изводства па нашем комбинате 
очень трудоемкий. Он требует 
много времени для анализа и. к 
тому же страдает неточностью, 
лга особенность контроля коксо-
хямическ-пг.: производства создает 
значительные тр\лтш-тп про рег\-
лировке режима технологического 
процесса и в обеспечении нор
мальных условий лкеллуатацип 
отдельных агрегатов. 

Кроме этих затруднений, про
ведение громоздких и длительных 
анализов влечет за собой низкую 
ггреизводительность труда в лабо
ратории. Опыт работы термиче
ского отдела центральной завод
ской лаборатории показывает, что 
применение физических методов 
анализа (слекгроекопичес кото) 
позволяет значительно повысить 
производительность труда и вме
сте с тем обеспечить производство 
своевремен ным, высококачествен -
ным контролем. 

В лабораториях многих коксо
химических заводов < "нветс-кого 
Союза довольно успешно разраб -
ты-шют и внедряют экспресс-ме
тоды, основанные па широк м 
исиользогании фотокалориметрии, i ^ 
рефрактометрии, полярографии, j £ 
- п с : i ( " C ( . а - ; , : л и '. д. Наяб»»ль- J 
Ш е е распространение с ллГ.мрлт»»-!{ 
риях ко'ксохимический iip- мы и;- J 
темности приобрел фотокалоримет-
рический метод, который более 
чувствителен и превосходит объ
емный и весовой методы но бы
строте диализа в 1,5 раза и рас
ходу реактивов в 5—10 раз. Боль
шое внимание уделяется также 
рефрактометрическом у м етод у, ко
торый довольно уеагешно может 
быть применен для ашииза ма-

| сел сырых пиридиновых основа-
: нии и т. д. Продолжительность 
I определения этим методом с оста в-
I ляет 10-—15 минут, 
j Внедрение новых методов тре-
' бует приобретения нового обору

дования. Hi. л и . к сожалению, не 
понимают работники J K C a комби
ната и отдела оборудования. За 
последние три года пни не вы
полнили ни одной позиции но за-

В 1958 году лабораторией 
проводились работы по улучше
нию технологии химического 
производства. В бензольном от
делении, благодаря установле
нию оптимального режима рабо
ты установки но регенерации 
поглотительного масла и изме
нению температурного режима 
на дефлегматоре, удалось значи
тельно улучшить качество обо
ротного поглотительного масла. 
Это позволило снизить потери 
бензольных углеводородов с об
ратным коксовым газом. За 
счет этого народное хозяйство 
получает дополнительное сырье 
— бензольные углеводороды для 
производства искусственного во
локна. 

Решен вопрос по улучшению 
качества свежего поглотитель
ного масла и повышению выхо
да его при однократной разгон
ке каменноугольной смолы. Ди 
стилляция смолы н а существу
ющем аппаратуре по предложе
нию нашей лаборатории дает 
выход поглотительного масла в 

В П Р Е Д С Т О Я Щ Е М С Е М И Л Е Т И И О С О Б О Е З Н А 
Ч Е Н И Е П Р И Д А Е Т С Я Х И М И Ч Е С К О Й П Р О М Ы Ш 
Л Е Н Н О С Т И . Р А З В И Т И Е Х И М И Ч Е С К О Й П Р О М Ы Ш 
Л Е Н Н О С Т И Д А Е Т В О З М О Ж Н О С Т Ь Н А И Б О Л Е Е 
Э Ф Ф Е К Т И В Н О И С П О Л Ь З О В А Т Ь П Р И Р О Д Н Ы Е БО
Г А Т С Т В А С Т Р А Н Ы И Я В Л Я Е Т С Я Н Е О Б Х О Д И М Ы М 
У С Л О В И Е М Д А Л Ь Н Е Й Ш Е Г О Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О 
П Р О Г Р Е С С А ВО В С Е Х О Т Р А С Л Я Х Н А Р О Д Н О Г О 
Х О З Я Й С Т В А . Н. С . Х Р У Щ Е В . 

2 раза больший. Качественные 
показатели полученного масла 
значительно лучше обычного. 
Оно содержит больше ценных 
фракций, выкипающих в интер
вале температур 230 — 270 гра
дусов— 90 — 95 п р о ц е н т о в 
против 65 — 70 процентов и 
м е и ь in е нафталина, 6 — 10 
процентов вместо 15 — 18 про- , 
центов. При работе на этом ре
жиме доказана также возмож
ность повышения концентрации 
нафталина в легкосредней фрак
ции с 63 — 68 процентов до 
73—76 процентов. 

Такое содержание нафталина 
в легкосредней фракции позво
лит внедрить механизированные 
кристаллизаторы, что повысит 
производительность и улучшит 
условия труда. Дистилляция 
смолы по разработанному лабо
раторией режиму исключает не
обходимость редистилляции от
теков легкосредней фракции с 
целью получения дополнитель
ного количества поглотительно
го масла. Это дает возможность 
у в е л и ч ит ь и рои з водите льнос ть 
смолоперегонного отделения 
примерно на 11 процентов. 

Предложенные лабораторией 
мероприятия по улучшению ка
чества и повышению выхода по
глотительного масла из камен
ноугольной смолы будут внедре
ны в производство в этом году. 

Е. СМЕТАНИНА, 
инженер центральной завод

ской лаборатории. 
явке коксохимической лаоорато-
рии. 

Ру ководитблей контрольной 
коксохимической лаборатории сле
дует упрекнуть в консерватизме и 
некоторой косности контроля про
изводства. Н. ЖУРАВЛЕВА, 

инженер исследовательской 
коксохимической лаборатории. 

ДЕЛА И НУЖДЫ ФЛОТАЦИОННИНОВ 

Косвенное определение хлор-иона в воде газосборников 
Вода, идущая на орошение кок

сового газа, в тзоебор пиках кок
совых печей замыкается в цикле. 
Вследствие итого в воде происхо
дит значительное накопление хло
ристых силен. Хлористые соли 
или, так называемые хлор-ионы, 
являются одной из основных при
чин сильной коррозии аппарату
ры, перерабатывающей продукты 
конденсации, получающиеся при 
охлаждении коксового газа. Одним 
из основных продуктов конденса
ции является каменноугольная 
смола. Наибольшее количество 
«•молы выделяется в газосборни
ках. Смола с большим содержани
ем хлор-ионов быстро разрушает 
аппара г$ ру в смолоперегонном 
отделении. 

Основным методом борьбы с кор
розией аппаратуры в емолопере-
годном отделении является пода
ча смолы на переработку с мини

мальным 'Содержанием хлор-иона. 
Это достигается постоянной добав
кой в воду газоеборников конден-
еорной воды, имеющей незначи
тельное содержание х л о р-иояов. 

В настоящее время работники 
лаборатории улавливания контро
лируют содержание хлор-иона в 
воде галоеборников. Контроль про
должается уже около Ю мосяцел\. 
Это дало хорошие результаты. 
Если вначале содержание хлор-ио
на в этих водах доходило до 30 
граммов в одном литре воды, то 
теперь его не более 3—5 граммов. 
Проверка. воды ш содержание 
хлор-иона производится каждые 
десять дней. Такой метод опреде
ления хлор-иона в воде сложен и 
требует мною времени (1,5 — 2 
часа). Кроме того расходуется до
рогостоящий реактив — азотно
кислое се^ребро. 

Работники нашей лабораторий 

предложили делать определение 
хлор-иона косвенным путем, через 
посредство определения связан
ного аммиака, тал; как содержание 
хлор-иона в воде имеет прямую 
зависимость от содержания в ней 
связанного амм иак а. 1 [роде л а в 
болыное количество определений 
связанного аммиака и хлор-иона в 
воде газосборников, мы построили 
в системе прямоугольных коорди
нат кривую зависимости содержа
ния хлор-иона в воде от содержа
ния в ней связанного аммиака. 

Теперь в течение 3 минут опре
деляется в воде газосборников два 
K O M I [оне н та—хлор -ион и с вя дан
ный аммиак при затрате дешевого 
ре актива—серп о й к исл оты. 

И. 7CQB, 
руководитель группы улавли
вания центральной заводской 

лаборатории. 

В углях, поступающих на обо
гащение, содержится больше 25 
процентов мелочи меньше 1 мм, 
которая может быть обогащена 
только методом флотации. Та
ким образом, выход и качество 
концентрата всей обогатитель
ной фабрики в известной мере 
о и р е д е л я ет с я на лажен и ос ть ю 
технологического режима фло-
т а ц и (ж но г о отделе ния. 

Четкость работы флотацион
ного отделения решает техноло
гию всей углеобогатительной 
фабрики, т. к. несвоевременная 
переработка шлама приводит к 
нарушению технологического 
процесса главного корпуса и 
всей фабрики. 

Основными причинами не
удовлетворительной р а б о т ы* 
флотационного отделения сле
дует считать: 1. Поступление на 
флотацию материала нефлота
ционной крупности. 2. Неустой
чивый реагентный режим с при
менением мало эффективного 
реагента — сульфированного 
керосина. 3., Малая производи
тельность вак у ум-фил ь т ров. 

Группа обогащения исследо
вательской коксохимической ла
боратории совместно с В У Х И -
Ном и работниками флотацион
ного отделения фабрики в на
стоящее время занимается под
бором оптимального реагента и 

реагентного режима флотацион
ного процесса с целью получе
ния концентрата зольностью 
8 , 5 - 9 процентов, выходом про
дуктов не менее 80 процентов, 
хвостов с содержанием золы 
55—60 процентов, а также по
вышением производительности 
флотационных машин. 

Исследование некоторых ре
агентов показало, что примене
ние в качестве собирателя трак
торного керосина в количестве 
1,5 —»2 кг на тонну дает выход 
концентрата 80 — 82 процента, с 
зольностью его 7,5 процента. 
При расходе сульфированного 
керосина 2,5 кг/т выход концен
трата составляет всего лишь 75 
процентов с содержанием золы 
около 7,5 процента. Работа по 
подбору оптимального реагента 
и реагентного режима продол
жается. 

Для успешной и быстрой на
ладки технологического режима 
флотационного отделения фаб
рики необходимо прекратить по
дачу материала нефлотационной 
крупности. Нужно также более 
активное участие инженерно-
технических работников отделе
нии в этом деле. 

Л. Ш Е Х О В Ц Е В А , 
инженер исследовательской 
коксохимической лаборатории. 
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Письма в редакцию 

Bee 15ез изменений 
Современная техника, обору

дование и станки обеспечивают 
высокопроизводительный и без
опасный труд. Но некоторые ру
ководители комбината, в 'том 
числе главный механик т. Ры
жеи ко, в приобретении передо
вой техники проявляют кос
ность. 

В вальцетокарнюм отделении 
сортопрокатного цеха шлифовку 
шеек валков производят прими
тивным способом — с помощью 
кусков наждачных камней, рез
ца, подставок и других приспо
соблений. На наладку этих при
способлений^ для ш л и ф о в к и 
вальцетакари затрачивают мно
го времени. 

Кроме того, этот труд и опе
рация шлифовки шеек таким 
способом является весьма опас
ной, так как не исключена воз
можность вылета куска нажда
ка из паза резца, а, следова
тельно, и возможность травмы 
вальцетокаря. 

Так и было 5 апреля. По этим 

причинам получил травму валь-
цетокзръ т. Клочков. 

Есть ли возможность рабо
тать безопасно? Безусловно, 
есть — это шлифовка шеек вал
ков на специализированном 
шлифовальном станке, приобре
тать который т. Рыженко упор
но не желает. 

На заявки вальцетокарного 
отделения на протяжении пяти 
лет т. Рыженко отвечает: «Ра
ботали так 25 лет, можно про
должать и дальше». А того он 
не хочет понять, что приобрете
ние шлифовального станка к то
му же резко повысит производи
тельность труда вальцетокарей. 

Нужно изменить такое отно
шение к приобретению лучшего 
оборудования и дать возмож
ность коллективу вальцетокар
ного отделения сортопрокатного 
цеха трудиться производительно 
и безопасно. 

Н. С Т А Р Ц Е В , 
старший инженер отдела тех

ники безопасности. 

А крыша протекает... 
Разговор о крыше в цехе ку

ста мартена обычно начинается 
весной. Затем, во время летних 
дождей этот разговор . усилива
ется, он продолжается вплоть 
до глубокой осени. 

Нетрудно догадаться, почему 
так много говорят о крыше. Го
ворят об этом трудящиеся цеха 
и на сменно-встречных, и на 
профсоюзных, и на производ
ственных собраниях. 

... А крыша все равно проте
кает. Может быть, не такой уж 
важный вопрос это? По всей 
вероятности, так и склонны счи
тать некоторые руководители 
нашего комбината, а также на
чальник ремонтно-строительно
го цеха т. Чилачава, которому 
еще в начале 1958 года был дан 
заказ и отпущена смета на ре

монт крыши цеха куста марте
на. 

Однако ремонт не был сде
лан. И вот печальные резуль
таты. В прошлом году по этой 
причине пришли в негодность 
два электродвигателя. Под 
угрозой выхода из строя нахо
дится силовой электрощит и 
электропроводки. Кроме этого, 
ржавеют станки и оборудование, 
не говоря уже о том, что вода 
льется на самих рабочих. 

Так и продолжается до сих 
пор. Рабочие говорят, пишут, 
жалуются, просят, а крыша 
протекает. 

Как будет дальше? Впереди 
опять лето, а там осень... 

П . С О Л О Н Е Н К О , 
мастер куста мартена. 

НАВСТРЕЧУ IV ГОРОДСКОМУ ФЕСТИВАЛЮ 
МОЛОДЕЖИ 

Готовимся к смотру 
Хор нашего третьего мартенов

ского цеха- молодой, месяца-ми ис
числяется его 'существование. Но 
налги певцы уже выступали в це
хе, на избирательном участке и в 
Доме культуры. Под руководством 
Артема Ана-ньемча Горького хор 
разучил ряд песен, поют и наши 
солисты. 

Сейчас у нас идет деятельная 
подготовка в заводсжому смотру 
худ ожествс иной с а моде яте л вно с ти. 
Хор разучивает1 песни: «Партия, 
слушай, родная», «Расцветай, Си
бирь», «Обь», солдатскую песню 
«В путь». 

На смотре выступят и солисты. 
Старательно готовятся к нему по
мощник машиниста разливочного 
крана Иван Боровиченко. подруч

ный сталевара Виктор Демин, 
бригадир шихтового двора Генна
дий Заруцкий, газировщица Таня 
Чертищсва, оператор Аня Салу-
ненко, официантка Римма Тагса-
ринцева, -нормировщик Светлана 
Веского вайная. 

Вместе с певцами готовится к 
смотру Герой Социалистического 
Труда сталевар Сергей Николаевич 
Вавилов. В прежнее время он хо
рошо исполнял разные музыкаль
ные номера на дудочке. Сейчас 
снова будет выступать с репертуа
ром пастушеских песен в исполне
нии на дудочке. 

Г. Б У Л А Ч Е К , 
сталевар, староста хорового 

к р у ж к а . 

П О С Л Е Д А М Н А Ш И Х В Ы С Т У П Л Е Н И И 

„ Д Е Л А И Н У Ж Д Ы С Т Е К О Л Ь Щ И К О В " 
Под таким названием 18 мар

та нынешнего года в нашей га
зете была опубликована статья 
мастера стекольного производ
ства цеха вспомогательных ма
териалов т. Чуманского. 

Руководители отдела снабже
ния комбината сообщили редак
ции, что в статье совершенно 
правильно ставится вопрос о 
серьезной помощи этому произ
водству. Отдел снабжения при
нимает все необходимые меры 
для обеспечения цеха вспомога
тельных материалов силикатной 
глыбой для производства жид
кого стекла. Когда достроят цех 
и смонтируют второй автоклав 

(вращающийся), м о ж н о бу
дет в одном автоклаве использо
вать силикатную содовую глы
бу, а во втором — сульфидную 
глыбу. На последнюю гораздо 
легче получить фонды от управ
ления металлургической про
мышленности совнархоза. До 
получения фонда можно занять 
сырье у метизно-металлургиче
ского завода. Срывов в обеспе
чении цеха вспомогательных ма
териалов сырьем для производ
ства жидкого стекла не было. 

Тормозом к увеличению про
изводства жидкого стекла явля
ется затяжка с пристройкой по
мещения к цеху. 

Дом культуры металлур 
гов — излюбленное место мо
лодежи. Там проводят сво
бодное время многие моло
дые мартеновцы, доменщики, 
станочники. Всегда они могут 
прослушать хорошую лек
цию', посмотреть кинокарти
ну, узнать много интересного 
и полезного. 

На нашем снимке: моло
дежь в фойе Дома культуры. 

Фото Б. Сычева. 

Наш путь вперед—к свершеньям 
новым! 

Борьба за звание передовых 
коллективов, ударников комму
нистического труда широко рас
пространилась в коллективе ко-
тельно-ремонтного цеха. Первы
ми в соревнование за почетное 
звание включились бригады 
монтажников ремонтного уча
стка тт. Глазунова и Аржаева. 
Сейчас в рядах 23 бригад, борю
щихся за высокое звание, на
считывается 134 человека. Кро
ме того, 11 рабочих успешно 
стараются приобрести звание 
ударников коммунистического 
труда. В числе их вальцовщик-
правщик Иннокентий Александ
рович Казарин — отличник со
ревнования, электросварщик 
Павел Иванович Ш а т у н о в . 
Тов. Шатунов на протяжении 
прошлого года 5 раз ' завоевы
вал звание победителя в сорев--
новании среди электросварщи
ков комбината. Его работа отли
чается высоким качеством. 

Соревнующиеся имеют опыт, 
как трудиться, жить, учиться, 
чтобы с честью носить почетное 
звание. Чтобы обменяться им, 
наметить пути к новым успехам, 
к новым свершеньям, соревну
ющиеся собрались на вечер. 

Подготовка к вечеру была хо
рошей. Ш л и на него котельщи
ки охотно. Призывы со стен 
звали к новым свершеньям в 
семилетке. На вечер явились не 

только участники соревнования, 
но и жены многих из них — 
всем интересно и полезно знать 
о почетных заданиях и дружной 
борьбе за выполнение их. 

Начальник цеха т. Фальков-
ский рассказал о коммунистиче
ском соревновании, о задачах, 
стоящих перед коллективом. 
Выступившие товарищи доложи
ли о работе бригад. Резчик 
т. Козин рассказал, как на уча
стке мастера т. Сунцова борют
ся за звание коммунистического 
коллектива и в последнее время 
каждый резчик режет в день 6 
тонн металла вместо 5. как бы
ло ранее. 

Горячо встретили выступле
ние бригадира монтажников 

т. Аржаева, слесаря Николая 
Осипова, кузнеца т. Корякова. 

Участники собрания приняли 
новые обязательства и обрати 
лись ко всем рабочим цеха вы
ше поднять знамя коммунисти
ческого соревнования, достойно 
встретить праздник Первомая. 

Закончился вечер большим 
концертом, в котором приняли 
участие государственная капел
ла и самодеятельность клуба. 

Вечер очень понравился ко
тельщикам. Бригадир монтаж
ников Петр Николаев заявил: 

— Надо почаще проводить 
такие вечера. Это и отдых куль
турный, и польза большая. 

С . Н Е Н Н О , А . Б О Р И С О В . 

Боремся за первенство 
В прошлом году наши спорт

смены вышли победителями в 
эстафете имени газеты «Магни
тогорский металл». Мы полны 
решимости закрепить первенст
во и в текущем году. 

У нас уже сформирована 
команда из 18 человек. Кроме 
того, имеем 3 запасных членов 
команды. В составе команды 
прошлогодние победители под
ручные сталеваров тт. Соколов, 
Латфулин, Дьяченко и другие. 
В команду влилось много новых 

физкультурников. Это маши 
нист миксерного крана т. Рад-
ченко, подручный сталевара 
т. Строганов и еще несколько 
спортсменов. 

Физкультурники-ма р т е н о в-
цы знают, что борьба предстоит 
не из легких и оставшееся до 
кросса время используют для 
усиленной тренировки. 

Г. М А Л И К О В , 
теплотехник, секретарь 

бюро В Л К С М . 

Новинки технической литературы 
Научно-техническая библио

тека получила новые книги 
по технике. Среди них наи
больший интерес представляют 
следующие: 

1. Тебеньков Б. П . «Рекупе
раторы для промышленных пе
чей». 

В книге даны основные сведе
ния по конструкциям, расчету, 
монтажу и эксплуатации реку
ператоров, предназначе и н ы х 
для нагревательных и термиче
ских печей металлургической и 
машиностроительной промыш-

Начали шахматный 
турнир 

Мартеновцы второй бригады 
второго мартеновского цеха нача
ли шахматный турнир. В нем 
принимает участие 12 человек. 
По результатам первых встреч 
лидирует электрик, т. Сошкин. 

В красном уголке 
котельщиков 

В обеденные перерывы в крас
ном уголке котельно-ремоятното 
цеха всегда проводятся массовые 
мероприятия. На днях там котель
щики прослушали хорошую .лек
цию о международном тшдавняи. 
Читал ее лектор т. Голованов. 

ленности. Сообщаются произ
водственные показатели работы 
рекуператоров, указыва ю т с я 
наиболее эффективные методы 
их эксплуатации. 

2. «Промышленное приме
нение непрерывной разливки 
стали». 

Описан опыт проектирования, 
освоения и эксплуатации про
мышленной установки непре
рывной разливки стали, приме
няемой на заводе «Красное Сор 
мово». 

Для конструкторов и техноло
гов, работающих в области не
прерывной разливки стали. 

3. Коваль В. А . , Мумзи Г. Ф. 
«Поршневые прямодействующие 
паровые насосы». 

Рассматриваются основы рас
чета, устройство, принципы ра
боты, правила испытаний и 
эксплуатации поршневых пря-
модействующих паровых насо
сов. 

4. Канторов М . В. «Газогене
раторы и газогенерат о р н ы е 
станции в металлургическ о й 
п ром ы ш л е н нос т и ». 

В книге рассмотрены виды 
газогенераторного топлива, спо
собы . топливоподготовки и топ
ливоснабжения, основы теории 
газогенераторного про ц е с с а, 
конструкции газогенераторов и 
устройства газогенера т о р н ы х 
станций металлургической про
мышленности. 

Н Т В . 

И сведению охотников! 
В соответствии с распоряжением облисполкома № 422 от 

6 апреля сего года на территории Челябинской области весен
няя охота на пернатую дичь запрещена. 

Редактор В. М. Щ И Б Р Я . 

С Е Г О Д Н Я И З А В Т Р А В К И Н О И Т Е А Т Р Е 
К И Н О Т Е А Т Р « М А Г Н И Т » : 
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