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В с о в н а р х о з е 

Сделать магнитогорский 
комбинат образцовым 

показательным 
предприятием 

Совет народного хозяйства за
слушал да днях доклад директо
ра М'атоатогорского металлурги
ческого комбината т. Воронова о 
мероприятиях по комплексной ме-
жашзащии и автоматизации прю-
изводетвешых процессов на ком
бинате в соответствии с постанов-
лешем Совета, Министров СССР 
от 6 июня 1959 года. 

Директор комбината т. Воронов 
привел несколько цифр. В поста
новлении Совета Министров СССР 
предусмотрено осуществить 7 6 
у к р у п н е н н ы х основных заданий 
по комплексной механизации и 
автоматизации производственных 
процессов, выполнить более 5 0 
научно-исследовательских работ, 
а т а к ж е разработать и изготовить 
1 0 7 типов новых приборов, а п п а 
ратов и м а ш и н . Для этого привле
каются 8 6 научно-исследователь
ских и проектных организаций, 
конструкторских бюро и заводов. 

Как обстоит дело с подготовкой 
к практической реализации поста
новления Совета Министров? 

Составлен план работ по комп
лексной механизации и автомати
зация производственных процес
сов на 1959—1960 годы, уста
новлена связь с 13 исполнителями 
работ, составлены заявки на ма
териально-техническое снабжен и е 
и потребное оборудование на 
1959—1960 годы, составляются 
задания на проектирование для 
передачи генеральному проектан
ту—Гипромезу. Приказом по ком
бинату созданы центральная за
водская лаборатория автоматиза
ции и конструкторский отдел по 
механизации, проводится работа 
по их укомплектованию. 

Тон. Воронов подробно изложил 
перечень важнейших работ по ав
томатизации и механизации про
изводственных процессов во всех 
цехах к ом б и нага. Часть работ, 
говорит он, можно было бы осу
ществить уже (в этом году. Напри, 
мер, комплексную механизацию и 
автоматизацию процесса загрузки 
доаиениюй печи № 2 . Несмотря 
№ то, что остановка доменной 
печи № 2 для производства этих 
работ была намечена на середину 
августа, вопросы материально-
технического снабжения указан, 
ных работ не решены. 

Большую часть работы по комп
лексной автоматизации теплового 
режима мартеновских печей также 
намечалось выполнить в 1959 го
ду. Проектная документация име
ется, тем не менее эта работа не 
выполняется из-за того, что не 
решен вопрос финансирования 
и материально-технического снаб
жения. 

Товарищи, принимавшие уча
стка в обсуждении этого яощмюа, 

считают целесооора.зным организо
вать в Магнитогорске техниче
ский штаб по автоматизации и 
механизации производства. Таким 
штабом мог бы быть специальный 
научно-исследовжшьстшй инсти
тут, который необходимо здесь 
организовать. 

Совет народного хозяйства по
ручил заместителю председателя 
совнархоза т. Рудакову, началь
нику управления металлургиче
ской промышленности т. Бурцеву, 
начальнику технического управ
ления т. Ларину, и. о. начальника 
планово -экюноминес кого (/гдела 
совнархоза т. Лещинеру и заме
стителю начальника техуправле-
ния т. Григорьеву вместе с ра
ботниками Магнитогорского ком
бината, с привлечением других 
отделов совнархоза, разработать 
практические мероприятия по вы
полнению постановления Совета 
Министров СССР. 

„Легкая кавалерия" 
на марше 

17 лет работа
ет на формовке 
крупного машин
ного литья в чу
гун ол и т е й н о м 
ц е х е Дмитрий 
Никифорович Со
рокин. За эти го
ды он отлично 
освоил профес
сию формовщика . 
Выполняя з аказы 
на изготовлении 
самых сложных 
детален, он всег
да перевыполня
ет норму, причем 
качество продук
ции у него высо
кое. 

Н а с н и м к е : 
Д. Н. Сорокин. 
Фото Е. Карпова. 

Комсомольский рейд против косности, 
ДОРОГУ А В Т О М А Т И К Е ! 

При заводском комитете комсо
мола создан отряд «легкой кавале
рии». В его задачу входит актив
ное вмешательство в дела механи
зации и автоматизации на комби
нате. 

Еа.ваигеристами взято за пра-ви-
ло: там, где нужно бить — бить, 
не взирая на чины и ранги, вы
волакивать на белый свет, всех, 
кто погряз в тине волокиты, при
крываюсь штампом благ ож ела-
тельного и объективного отно
шении к техническому прогрессу. 

И ЭТО В ВЕК Э Л Е К Т Р О Н И К И ! 

Отряд к легкой кавалерии» начал 
свою работу г листопрокатного 
цеха. 

... Из клети на рольганг один 
за другим выходят огромные оран
жево-красные листы. II каждый 
из них. прежде чем пустить даль
ше, нужно измерить. Эту работу 
выполняет вальцовшик. Он всю 
смену бегает с депиютес&ш 
штангой, на которой мелом нане
сены деления. 

Так измеряете ширину? 

бюрократизма и волокиты 

Мы пойдем туда, где трудно 
П а р т б ю р о коксохими

ческого производства по
лучило письмо. В нем го
ворится: 

«Мы, три брата Вель
ские и наш племянник, — 
все работаем на коксовых 
печах на разных квалифи
кациях . И з нас два маши
ниста, дверевой и люко
вой. 

Скоро предстоит пуск 
11 -й коксовой батареи . 
Там, знаем, будет трудно. 

Вот и в ы р а ж а е м ж е л а н и е , 
чтоб нас послали туда . 
Мы создадим бригаду: 
Алексей — машинист кок
совыталкивателя . Анато
лий — машинист двере-
экстрактора , В л а д и с л а в — 
дверевой, В л а д и м и р — л ю 
ковой. Мы обязуемся хо
рошо освоить новую тех
нику и работать на ней 
высокопроизводительно». 

Алексей, Анатолий, 
Владимир и Вла
дислав Вельские. 

— Да, вот так и язмеря; м.— 
со вздохом отвечает вальцовщик. 

— Очень жжет раскаленный 
лист? 

— Да только ли в этом дело. К 
жаре мы привычные, а вот точ
ности особой нет. 

— Нельзя ли как-нибудь ина
че измерять ширину листа? — 
опрашивают комсомольцы-.—Что 
говорят рационализаторы цеха? 
Неужели никто ничего не приду
мает? 

— Как не придумать! Приду
мали, да думка застряла,—гово
рит один из листопрокатчиков. 

II вот тут участникам отряда 
легкой кавалерии поведали... 

И Б Ю Р О К Р А Т А М И НЕ 
Н А З О В Е Ш Ь , А П О Л У Ч А Е Т С Я 

П О - Б Ю Р О К Р А Т И Ч Е С К И 
. . . Было такое предложение. 

Еще в марте этого года инженеры 
ли тонрокатного цеха тт. Руса
ков и Крыш разработали и пред
ложили способ измерения листа. 
В листопрокатном предложение 
получило одобрение и было на
правлено в цех КИП и автомати
ки. 

— Ну и что с вашим предло
жением?—спрашиваем у инжене
ра Виктора Русанова. 

— Вернулось в цех с резолю
цией: «Предложение на практике 
применено быть не может». 

— Бюрократизмом попахивает 
от этой резол ю ци и,—ш к, л ю ч ил 
один из листоирокатчиков. 

На минуту мы оставляем эту 
убийственную дл& руководителей 
КИПа и автоматики реплику и 
снова обращаемся к т. Русанову. 

— В чем же недостаток вашего 
предложения и пытались ли уст
ранить недостатки ? -

— Все мы делали вроде бы 

правильно. Старательно считали, • 
писали, чертили, а что недодела
ли—знают только в цехе КИП и 
автоматики. 

— Но их замечания вы учли? 
— В том-то и беда,, что ника

ких замечаний. «Не годится» и 
все тут. 

ОТВЕРГАЕТЕ? П О Ч Е М У ? 
Вернемся к реплике относи

тельно бюрократизма. Возможно, 
что товарищи, начертавшие на 
предложений рационализато р о в 
«роковую» резолюцию, далеки от 
бюрократизма, но, объективно, 
прием все-таки бюрократический. 

Подпись под резолюцией,- о ко
торой идет речь, очень неразбор
чива. Поэтому мы назовем тех то
варищей, которые знают, видно, 
начерта виге го: « Предложение на 
практике применено быть не 
может». Назовем т. Пи отр ко некого 
и т. Кож-с-внишва. Спору кет от
носительно правильности резолю
ции. ' Но поговорили ли вы с par 
циешализаторами? Сказали ли, по
чему предложение не годится? 
Ведь инжшеры-листоггро'катчики 
могли учесть ошибки, доработать 
свое предложение. 

Отряд «легкой кавалерии» счи
тает, что все, кому вверено про
двигать новое, должны подходить 
к делу ио-государственню'МУ, по-
человечески внимательно. Отвер
гаете предложение — скажите, — 
почему, толком 'объясните. 

Комсомольцы отряда «легкой 
кавалерии » в ыража ют надежд у, 
что подобных препятствий на 
своем пути больше не встретят1. 

Ну а если кто засел на пути 
прогресса!—в покое не оставим. 

Будьте уверены. 
Отряд «легкой кавалерии» 

при ЗК ВЛКСМ. 

В семилетнем плане намечено разви
тие производительных сил всех союзных 
республик, учтены интересы дальнейше
го подъема экономики и культуры всех 
народов СССР. 

Особое внимание уделяется Восточным 
районам Союза, как наиболее богатым 
естественными ресурсами. Экономика 
Урала, Сибири, Дальнего Востока, Сред
ней Азии и Казахстана будет развивать
ся особенно бурными темпами. На 
подъем хозяйства восточных районов 
страны направляется свыше сорока про
центов всех капиталовложений. 

Создаются новые мощные промышлен
ные узлы: Кустанайский, Павлодар
ский — Экибасстузский, Красноярский, 
Братско-Тайшетский и другие. На Восто
ке создана крупная зерновая база на це
линных землях Казахстана, Урала и 
Сибири. 

В Сибири строятся крупнейшие гидро
станции — Иркутская, Ангарская, Крас
ноярская, Братская. На основе дешевой 
электроэнергии бурными темпами разви
вается металлургическая» угольная» в*а* 

шиностроительная, химическая промыш
ленность, нефтепереработка, добыча га
за, идет освоение огромных лесных *бо-
гатств. 

В* Сибири в Казахстане создается 
третья металлургическая база СССР: 
строятся Западно-Сибирский и Караган
динский заводы, намечается строитель
ство Тайшетского завода. Рудная база 
восточной металлургии очень велика. 
Соколовско-Сарбайские месторождения 
Кустанайской области уже дают высоко
качественную руду Челябинскому метал
лургическому заводу, а в ближайшие 
годы руда поступит и на Магнитогорский 
комбинат. Увеличивается добыча руды в 
Экибасстузе, начинается освоение круп
нейшего на Востоке Ангаро-Питского 
месторождения, где запасы руды исчис
ляются в огромных цифрах. 

Урал в семилетке сохраняет ведущее 
место по производству черных, цветных 
металлов и тяжелому машиностроению. 
Особенно бурные темпы развития наме
чены для Магнитогорского металлурги
ческого комбината, который к 1 9 6 5 году 

станет самым гигантским металлургиче
ским комбинатом мира. Челябинская об
ласть к концу семилетки будет выплав
лять чугуна больше, чем вся современ
ная Франция. Для снабжения промыш
ленности Урала природным газом про
кладываются газопроводы из Бухары, 
Поволжья и'Башкирии. Строятся круп
ные тепловые электростанции и среди 
них Троицкая ГЭС, которая даст элек
троэнергию Магнитогорску. 

В результате мощного развития про
изводительных сил районы Востока в 
1 9 6 5 г. будут давать, примерно, 4 4 про
цента всей общесоюзной выплавки чугу
на, 4 8 процентов стали, 4 9 процентов 
проката, 5 0 процентов добычи угля, 3 0 
процентов нефти, 4 6 процентов выработ
ки электроэнергии и свыше 4 5 процен
тов производства пиломатериалов. 

Семилетний план ярко отражает 
ленинскую линию нашей партии в разви
тии производительных сил: всемерное 
использование природных ресурсов, раз
витие в каждой союзной республике тех 
отраслей хозяйства, для которых имеют
ся наиболее благоприятные природные и 
экономические условия, укрепление эко
номики и культуры всех народов Совет
ского Союза. 
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КаЖдому рабочему—лицевой счет 
технических предложений 

Растут ряды рационализаторов 
Продолжительное время в фасон. 

но-вальце-стал,елитейном ц е х е 
план по рационализации не вы
полнялся. Очень немногие рабо
чие и инженерно-технические ра
ботники принимали участие в со
вершенствовании производствен
ных процессов. На заседаниях за
водского ВОИР нередко склоняли 
коллектив вашего цеха. 

Решительным образом измени
лось положение после июньского 
Пленума ЦК КПСС, принявшего 
постановление об ускорении тех
нического прогресса в промыш
ленности и строительстве. 

В Обращении ЦК КПСС к совет
скому народу говорится, чтобы 
каждый трудовой коллектив вы
работал план освоения и внедре
ния достижений науки и техники. 
Таким планом у нас явился тем
ник, по механизации и автомати
зации. С содержанием тем, над коя 

торыми должны работать наши 
рационализаторы и изобретатели, 
ознакомлены все трудящиеся це
ха.. Темник вывешен на доске ра
ционализаторов. 

В каком направлении рекомен
дуется работать рационализато
рам. В план работы по механиза
ции и автоматизации включены 
такие, например, задания: «Пред
ложить способ автоматизации от
ключения газа на сушильных и 
термических печах при падении 
напряжения в цехе», «Предло
жить способ механизированного 
раздевания слитков в условиях 
ФВСЛЦ », « Разработать конетр у к. 
цию механизма И Л И приспособле
ния для выбивки горелой земли из 
опок шеек и литниковых труб». 

В плане работы рационализато»-
ров много самых различных тем, 
решшие которых позволит облег
чить труд сталелитейщиков и по
высить и х п рои зводате льность 
•труда. 

С большой активностью трудя
щиеся цеха включились в работу 
по совершенствованию производ
ства,. В цехе за короткий срок за,-
метко выросли ряды рационализа
торов. В июле сталелитейщик;]! 
подали 19 ценных предложении, 
тогда же 15 было реализовано. 

За первую декаду августа, подано 
17 предложший, за это же время 
13 реализовано. 

Среди рационализаторов боль
шою число рабочих, которые или 
самостоятельно, или в содружест
ве с инженерно-техническими ра
ботниками, решают сложные тех
нические вопросы. 

Бригадир обрубки т. Самойлов 
внес предложение, реализация ко
торого позволила полностью устра
нить брак изложниц по трещи
нам при выбивке из опок. Это да
ет экономию до 25000 рублей. 

Газовщик т. Осипенко предло
жил изменить форму газопровода 
у горшки сталеразливочного ков
ша. Реализация иредложе н и я 
т. Осшианко также дает прилич
ную экономию. 

До сих пор мартеновские печи 
в нашем цехе заправлялись вруч
ную. Сейчас в стадии внедрения 
находится предложение мастера 
т. Соловьева И. П., реализация 
которого избавит литейщиков от 
ручного труда. Слесарь т. Баде
ев С. (Предложил способ вырубки 
старых втулок с помощью отбой
ного, молотка. 

Активно участвуют в рациона
лизаторской работе слесари това
рищи П. И. Б а б у ш к и н и 
Д. Д. Ионеску. 

Активность наших рационали
заторов (следует объяснить и тем. 
что все предложения разбираются 
быстро, в минимально короткий 
срок, внедряются в производство. 
Со всей добросовестностью отно
сятся к подсчету экономии, ко
торую дают предложения рациона
лизаторов, технолог т. Якушева, 
начальник участка т. Козлотский. 

На доске рационализаторов, ко
торая вывешена у нас в цехе, 
ежедневно отображ«алется ход твор
ческой работы коллектива, поло
жение дел с внедрением предложе
ний. 

Сейчас коллектив фасонко-
вальце-стале л и т е й и о г о цеха 
практически борется за претворе
ние в жизнь решений июньского 
Пленума ЦК нашей партии. 

0 . М И Н И Н А , 
инженер-термист ФВСЛЦ. 

Учитель и наставник 

Б е с е д ы и л е к ц и и у х и м л ч о з 
В смолшерегонном отделении 

КОКСОХИМ.ИЧСС кого произво детва 
часто проводятся беседы, читают
ся лекции. В агитационной работе 
самое активное участие принима
ют йачалшик отделения т. Гри-
>невич, начальник смены т. Смир
нов, механик т. Морозов и другие. 
Много интересных бесед проведено 

в связи с итогами раооты июнь
ского Пленума ЦК КПСС. 

Содержательною лекцию о бди
тельности прочитал и а днях кол
лективу т. Белоусов. 

В плаве агитационно-массовой 
работы в отделении—беседы о се
милетке Сибири и Урала, о боль
шой химии и другие. 
v V W ' W V / w \ / Ч-/ *w Ч~* "v,< \?t ' 

Межзаводская школа 
по обмену опытом 

В конце июня трое листоиро-
штчиков Второго цеха С. А. Нага
ев, Е. И. Рябинин и я выехали в 
город Новосибирск. По решению 
государственной научно-техниче
ской комиссии здесь должна была 
начать свою работу межзаводская 
школа по обмену передовым опы
том листопро'катчиков трех круп
нейших цехов холодной прокатки: 
Новосибирского металлургического 
завода,, нашего комбината и завода 
«Запорожсталь». 

й Школа начала свою работу 29 
июня, которая продолжалась око-
до месяца, За это время мы побы
вали на всех трех зародах. Изучая 

главным образом технологию лис
товых цехов холодной прокатки, 
мы вкратце знакомились с рабо
той и некоторых других цехов, 
взаимодействующих с прокатны
ми. Всего нас робралось 18 чело
век. Работать начали секциями. 
В каждой секции группа специа
листов одной специальности: тра
вильщики, прокатчики, термисты 
и отделочники стального листа. 

На каждом заводе для нас было» 
прочитано несколько лекций и до
кладов, проводились беседы. Перед 
нами выступали инженеры и тех
ники, рационализаторы и изобре
татели, руководители и иеродозн-

йолшектив каменщиков ог-
неупорщиков пополняется за 
счет молодежи. В бригады ча
сто приходят люди, не имею
щие достато;чно1го опыта ни в 
труде», ни в жизни. 

Как быть с такими, как 
учить и воспитывать их? На 
эту тему в цеховом комитете 
мы разговорились на днях с 

мастером Владимиром Зосимэ-
ы чем Митягиным. 

— Новичка, — говорит Вла
димир Зосимович,—нетрудно 
узнать и у кассы. Вместе с 
радостью первая получка вы
зывает чувства, к оторые 
трудно передать. Одних эти 
чувства приводят на почту, 
чтоб отослать перевод матери 
или младшей сестренке, другие 
с получки идут в магазин, 
чтоб приобрести ибнову себе и 
самым близким в семье... 

Первая получка! Дело не в 
деньгах, не в сумме. Дело в 
становлении человека, в том, 
что он начинает жить своим 
трудом. II тут важно, чтоб он 
правильно напал жить, чтоб 
получивший первую получку 
не шатал с рюмки... Водка 
приносит зло невероятное... 

• Мастер коммунист Митягин 
онань внимателен к людям. 
Особую заботу проявляет1 он о 
новичках. 

На днях в цеховой комитет 
зашел Борис Ходновсшй, при
шел просить путевку-рекомен
дацию в школу мастеров. Бо

рис заслужил такую рекомен
дацию. Э»о камшщик, можно 
оказать, первой руки. А вырос 
он при активной помощи и 
поддержке мастера. 

Или вот -возьмем молодьп 
рабочих Собесовского и Денисо
ва. В прошлом году закончили 
они Ф30 и пришли в наш цех. 
Едва ли, конечно', сами они в»е<-
ркд'И, что через несколько ме
сяцев будут выполнять нормы 
на 120—130 процентов. Но 
Владимир Засимович' сказал, 
знакомясь с пополнением: 

— Не унывайте! Будет ста
рание с вашей стороны—будет 
и мастерство. 

Мастер не ждет появления 
старания, а пробуждает его, 
зажигает у молодьтх рабочих 
интерес к профессии камеищи-
т-отнеунор'щика. Действует 
он словом и личным примером. 

— Видите,—говорит он, — 
мартеновцы ждут. Не вовремя 
закончили ремонт печи—стали 
будет недодано. А что значит 
под,:дать стали? Это значит,— 
нарушить график пуска гидро-
э лектрсстанции ил и какого -
нибудь завода. Вот так нужно 
смотреть на свою работу. 

Чтоб и молодые, подобно 
опытным,- работали быстро и 
сноровисто, мастер учит их. 
Обучение начинает с подготов
ки рабочего места: как распо
ложить кирпич по маркам, ктк 
пользоваться инструментом. 

Во время работы мастер под
ходит то к одному, то к друго
му и очень спокойно, как это 
делают люди, знающие дело и 
ценящие труд других, показы
вает, как надо держать инстру
мент, как удобнее брать кир
пич. 

— Подхватывай вот так!— 
показывает мастер,—не наги
байся сильно.—II во время ра
боты дышать нужно полной 
грудью. 

Многих ребят, недавних уче
ников, Владимир Зосимович 
вывал Е р<й[ы умелых камен
щиков. Ньшчв молодые рабочие 
Оосновский, Синяков, Денисов 
и другие товарищи выполняют 
нормы на 120—130 процен
тов. 

Влияние мастера на молодых 
не ограничивается рамками ра
бочего времени. Владимир Зо
симович выкраивает час или 
два для того, чтобы побывать в 
общежитии, поговорить с моло
дежью о ее запросах. 

— Что пишет мамаша? — 
спрашивает мастер.—Давно не 
получал писем? А сам-то пи
шешь? А денег послал? Гар
монь купил и костюм? Это 
хорошо. 

Молодые каменщики делятся 
с мастером и радостями, и го
рестями, по справедливости ви_ 
Дя в нем и учителя, и настав
ника. 

н. изюмов. 

Без капитальных затрат 
Несколько десятков шлифоваль

ных станков одновремгенно издают 
сверлящий н1ум. От прикоснове
ния к наждачным кругам деталей 
для никелированных RJ>J гатей: 
дуг, колоаок, поперечин—~о все 
стороны веером разлетаются иск
ры. Эти ра 'каленные частицы 
абразивного порошка, которым 
покрывают войлочные круги. Об
раз у ется вы с о кая заи ы л е ннюсть, 
вредно сказывающаяся на здо
ровье. 

Надо было сделать что-то для 
решения этой проблемы. Сначала 
попытались усилить вентиляцию. 
Но от этой идеи пришлось отка
заться: надо б ы л о устанав
ливать очень мощные вентиляци
онные устройства. 

Родилась новая мысль. Над ее 
развитием трудилась целая груп
па производственников: В. Т. Та-
ларинцев, И. Д. Черкасский, В. А. 
Павлов, В. М. Максимов, Г. А. 
Моргун и инженеры Московского 
института сантехмонтаж. Вместо 

шлифовальных станков решили 
установить старые токарные стан
ки, давно уже списанные за нена
добностью. На передвижном меха
низме установили три ролика, 
давление которых должно закаты
вать пороки металла. 

Если раньше шлифовщице при
ходилось производить три опера
ции: обдирку, сухосалку, салку, 
то теперь все это выполнялось за 
один прием. Эта операция назы
вается обкаткой. Сейчас в обка
точном отделении стоит несколько 
станков, скоро их будет значи
тельно больше. 

Это нововведение позволило ре
шить главную задачу: уничтоже
ние запыленности абразивной 
пылью. Кроме того, оказалось, что 
намного возрастает производитель, 
ностъ труда. Если на шлифоваль
ном станке удается отшлифовать 
за смену 35 дуг, то путем обкат
ки можно обработать 80 штук 

этих же деталей. 
Выявилось еще одно преиму

щество: экономия, дающая цеху 
миллион рублей только на обра
ботке дуг. Это происходит оттого, 
что теряется надобность в войлоч
ных кругах, покрываемых абра
зивным порошком. Каждый такой 
крут стоит 100 рублей. У шли
фовщиц их имеется по 18—20 
штук. 

Так без всякого внедрения но
вой техники, переоборудовав 
лишь старые станки, работники 
кроватного цеха совершенно изме
нили целый производственный 
процесс, добившись экономии, по
вышения производительности тру
да,, улучшения условий работы. 

Борьба за повышение произво
дительности труда требует преж
де всего осуществления мероприя
тий, не требующих больших ка
питальных затрат. По этому пути 
и нужно идти. 

А. С Т Е П Н И Н А . 

О п ы т л у ч ш и х — д л я в с е х ки листопрокатных цехов. После 
этого мы знакомились с прояявод-
ствюм согласно своей профессии, 
непосредственно на рабочих мес
тах. Каждый участник вниматель. 
но, до мелочей изучал технологию 
изготовления9 холодного- листа на 
других заводах. Все новое, инте
ресно© шшшшш себе в блок
нот, затем знакомились с этим бо
лее детально уже по чертежам и 
инструкциям. Замечали и слабые 
стороны отдельных узлов и недо
статки в с е г о технологического 
процесса. После это/no каждая сек
ция представляла материал руко
водителю школы, на основании 
которого 'затем составлялась реко
мендация на переоборудование ка-
юого-лнзбо агрегата или рекон
струкцию целого участка. 

Много полезного предложили 
новосибирцы и запорожцы, буду
чи в нашем цехе. Такие, напри
мер, предложения, как установка 
механизма задачи в талькирую-

щий агрегат, присное со лешш для 
'сборки валков прокатных ста
нов, внедрение электршаиепоч-
ника и другие уже начали разра
батываться работниками нашего 
цеха. 

Участники школы обмана опы
том особо отметили некаяествен-
ноеть подката, поставляемого ва
шему цеху первым листопрокат
ным цехом. Они рекомендуют про
извести реконструкцию холодиль
ника цеха шрячей прокатки по 
типу реконструкции на заводе 
«Защорожсталь». В самом деле, к 
нам поступают рулоны трансфор
маторной стали шириной в сред
нем 820 мм. А мы поставляем лис
ты по заказам шириной не более 
750 мм. В результате в нашем це
хе большое количество металла 
уходит в обрезь. Поэтому у на.с 
расход металша на одну тонну 
трансформаторной стали значи
тельно больше, чем на других за
водах страны. 

йесдошейИо, внедрение нового, 
хорошо зарекОхМШ'довавшего себя 
в работе, пкшшительно окажется 
в работе нашего цеха. 

В К/Онце прошлого месяца шко
ла закончила свою работу. Она 
принесет пользу не только тем це
хам, на которых она проводилась, 
но и на других действующих и 
вновь строящихся листовых ста
нах холодной прокатки. Материал, 
собранный государственной науч
но-технической комиссией, через 
некоторое время будет издан спе
циальной брошюрой и разослав по 
воем заводам страны. 

Хотелось бы, чтобы руководи
тели нашего комбината внима
тельно ознакомились с этими ма
териалами и помогли внэдрить 
ценные мысли в производство. 

П. С Е М Е Н Т И Н , 
старший бригадир травиль

щиков одетопрокатиого цеха № 2 . 
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Новое направление в прессостроении 
В Советском Союзе завер

шается строительство гидравли
ческих прессов мощностью 15 и 
30 тысяч тонн, для которых 
требуется в 15 раз меньше ме
талла, чем при изготовлении 
обычных прессов. 

Принципиально новая конст
рукция прессов, предложенная 
советскими инженерами, преду
сматривает прежде всего совме
щение рабочих функций основ
ных деталей в одном элементе 
и использование в цилиндре 
пресса рабочей жидкости повы
шенного давления—до 1000 ат
мосфер. 

Советские ученые оценивают 
эти работы как новое направле
ние в прессостроении. Его дос
тоинство заключается не только 
в большой экономии металла и 
резком увеличении производи
тельности труда. 

При изготовлении новых 
мощных прессов предполагает
ся, в частности, широко приме
нять сварнокованые детали и 
толсто листовой прокат вместо 

сборных конструкций. Это ста
ло возможным после освоения 
электрошлаковой сварки метал
ла больших сечений, разрабо
танной в украинском институте 
имени Патона. 

Прессы новой конструкции 
можно устанавливать в любом 
цехе завода, так как они имеют 
небольшую высоту над уровнем 
пола—в 3,5 раза меньшую, чем 
обычные прессы, для которых 
требуются специальные здания. 

Сейчас ведутся большие ра
боты по применению железобе
тона в строительстве прессов. 
У ж е создан гидравлический 
пресс мощностью 50 . тысяч 
тонн, в котором основные части 
изготовлены из железобетона. 
Подсчеты показывают, что вне
дрение новых конструкций и 
применение железобетона в 
строительстве прессов позволят 
высвободить до 90 процентов 
существующих мощностей заво
дов тяжелого машиностроения, 
производящих прессы. 

О людях хороших 

Ч Е Л О В Е К П Р Е Ж Д Е В С Е Г О 

Полуавтомат для производства крупных штампов 
Изготовление копировально-

фрезерного полуавтомата для 
производства крупных штампов 
начато в Ленинграде на станко
строительном заводе имени 
Свердлова. 

На станке можно будет обра
батывать штампы шириной око
ло 2 и длиной в 4 метра. Таким 
штампом, например, можно вы
рубить к у з о в автомашины 
«Москвич». 

Создание этого полуавтомата, 
сказал главный конструктор 
предприятия Михаил Эльясберг, 
является большой победой тех

нической мысли. Впервые спро
ектирован станок, позволяющий 
вести автоматическое копирова
ние по замкнутому контуру. 
Это значит, что во время обра
ботки штампа рабочему не по
требуется производить ручные 
переключения механизмов. Ско
рость копирования увеличена в 
два раза по сравнению со стан
ками аналогичного назначения. 

Сейчас конструкторы пред
приятия начали работу по соз
данию коп и ро в а л ьно-фре з е рн о го 
станка для производства еще 
более крупных штампов — дли. 
ной до 20 метров. 

Станок для железных дорог 
Новый станок, обрабатыва

ющий колесные пары без снятия 
их с электровоза, изготовлен в 
Краматорске (Донбасс) на заво
де тяжелого станкостроения. 

Колеса-для обточки теперь не 
придется выкатывать из-под ло
комотива. Станок устанавли
вается в бетонированной яме в 
депо. Мощными устройствами 
он поднимает над собой постав
ленный на яме локомотив и спе
циальными фрезами обрабаты
вает износившуюся поверхность 
колес. Время ремонта сокра
щается с пяти суток до одной 
рабочей смены, при этом качест
во работ повышается. 

Новый станок ведет оОточку 
автоматически. В зависимости 
от твердости металла приборы 
регулируют скорость вращения 
обрабатываемого колеса от 60 
до 400 оборотов в минуту. 

Новые данные о замедлении 
вращения Земли 

Продолжительность земных 
суток увеличивается за столе
тие на 0,002 доли секунды. Go 
этих новейших подсчетах веко
вого замедления вращения на
шей планеты сообщил на состо
явшейся в Риге конференции 
астрономов Николай Парий-
ский. специалист по внутренне
му строению Земли. 

Ранее считалось, что замед
ление вращения Земли вызы
вается образованием морских 
приливов. Исследования, прове
денные Парийским, позволяют 
объяснить это явление неболь
шим запаздыванием твердых 
(земных) приливов, сравнитель
но с теоретическими представ
лениями. Это запаздывание, как 
заявляет ученый, в свою оче
редь, свидетельствует о некото
рой вязкости внутренних слоев 
Земли. 

На сталЬнЫх 
магистралях странЫ 

; Начиная с двадцатых годов у 
железнодорожного транспорта по
явилось много конкурентов. Авто
мобиль и юамюиют, трубопровод и 
высоковольтная линия электропе
редачи с каждым года отвоевы
вают все больше дазщий у рель
сового транспорта. II тем не менее 
во всем мир© во внутренних пере
возках грузов и пассажиров же
лезные дороги ' занимают домини
рующее положение, которое, оче
видно, останется за ними еще на
долго. 

В этом отношении исключи
тельна р о'л ь железнодорожного 
транспорта в Советском Союзе — 
страде, раскинувшейся от Балтий
ского моря до Тихого океана. По 
железнодорожному ко н в е й е р у 
здесь проходит 4/s всего грузообо
рота, 

Располагая в .настоящее время 
сетью магистралей втрое меньшей, 
чш в США, .советский железно
дорожный транспорт переводит 
з&ачитеаьш больше грузов и пас

сажиров, выйдя по объему перево. 
зок на первое место в мире. Уже 
один этот факт характеризует как 
технический уровень советских 
желшных дорог, так и эффектив
ность их использования в усло
виях социалистического планиро
вания. 

На первое место в мире Совет
ский Союз вышел также и по про
тяженности электрифицир о в А Н-
ных дорог, которые составляют 
здесь 'свыше 10 тысяч километ
ров. Более четверти всех грузов 
по рельсовым путям СССР перево
зится ужо электровозной и тепло
возной тягой: 

Грандиозный размах получит 
техническое развитие желшных 
дорог в годы осуществления семи
летнего плана развития народного 
хозяйства СССР (1959—1965). За 
эти годы протяженность дорог с 
электрической и тепловозной тя
гой .намечено довести примерно до 
100 тысяч м ш е т р в . Будет 
а^евтрифицировано еще 20 таса* 

В заводской поликлинике за
кончился прием больных. Врач 
А н н а Михайловна Серкина 
устало опустилась на стул и ста
ла неторопливо развязывать ха
лат. Мысленно прикидывала, в 
какой магазин' зайти по пути, 
что взять домой. 

В дверь постучали. 
Вошла инженер но труду сор

топрокатного цеха Р . Томпако-
ва. 

— С моей мамой плохо,— 
сказала она, волнуясь. 

— Что ж, идемте. 
Усталости как не бывало. И 

вот уже Серкина на квартире 
больной. 

С первых дней работы в мед
санчасти комбината и в здрав
пункте сортопрокатного цеха 
Анна Михайловна зарекомендо
вала себя душевным, отзывчи
вым человеком. Она всегда на 
ходит время не только произве
сти медицинский осмотр в цехе, 
но и побеседовать с людьми. В 
ее карточке аккуратно записаны 
имена тех, кто нуждается в по
стоянном медицинском наблюде
нии. Она всегда хорошо помнит, 
кто когда заболел, как лечился, 
как себя чувствовал. 

Часто А . М . Серкина бывает 
на сменно-встречных собраниях, 
проводит здесь, с рабочими бесе
ды на медицинские темы, инте
ресуется производством. По ее 
настоянию недавно вырубщика 
А: Семихацкого перевели на бо
лее . легкую работу в связи с 

МОЙ СТАНОК 
Бум!.. Бум!.. Бум!.. 
Грохочет ударно канатный. 
С породой ведет борьбу 
Станок-богатырь мой статный. 
Все глубже скважины дно, 
Удары все глуше н глуше. 
А штанга—стальное бревно — 
По-прежнему рушит и рушит. 
Ей надо сквозь плотный 

гранит 
Дойти до проектной отметки. 
Упрямо гремит и гремит 
Станок — богатырь мой 

крепкий. 
А солнце, как знойная печь, 
Мне в спину нацелилось косо. 
И хочется бросить н лечь 
В тени у подошвы откоса. 
Из фляги прохладу воды 
Глотками цедить всю смену. 
Но нет! Не стоять без руды 
Ни домнам, ни жарким 

мартенам. 
И снова грохочет станок, 
От пота намокли перчатки... 
Кричу взрывнику: «Дружок, 
Готовь поскорее взрывчатку!» 

Г . А Х М Е Т Ш И Н . 

километров магистралей на ре
шающих направлениях и построе
но еще 12 тысяч километров же
лезных дорог. 

На карту СССР, в частности, 
будет нанесена Южно-Сибирская 
железнодорожная магистраль. Она 
соединит Иркутско-Черемховский 
промышленный район у Байкала 
с Волгой. Эта большая дорога пе
ресечет Урал и Восточные Саяны 
и свяжет воедино мощные очаги 
промышленного и селыскохозяйст-
вейного производства Восточных 
районов СССР. 

На желшных дорогах появятся 
новые мощные турбовозы и тепло
возы, каких пет сейчас еще в ми
ре, вагоны грузоподъемностью до 
100 тонн и т. д. 

Как и всегда, советские желез
нодорожники идут в первых рядах 
участников социалистического 
соревнования. Они на шесть про
центов (перевыполнили план пере
возок грузов в первом полугодии 
и свыше сорока миллионов тонн 
грузов перевезли сверх программы 
только в июле. 

И. А Р Т Е М О В . 

расстройством нервной системы. 
Серьезное осложнение после 
а н г и н ы получил вырубщик 
И . Базаров. Ему Анна Михаи

ловна также помогла при пере
ходе на другую,, более легкую; 
работу. 

Дорогое качество в ее работе, 
заключается в том, что она ни 
когда не считает, не измеряет 
часы своей деятельности, не де 
лит время на «рабочее» и im 
«свое». Она врач, а болезни 
как известно, не регламенти
руются. 

Напряженные будни, одна 
ко, не мешают ей заниматься 
общественной деятельност ь ю. 
Она является вот уже который 
год председателем терапевтиче
ской лекторской группы. 

... Кончился рабочий день. 
Анна Михайловна дома. К ней 
находит посетитель. Кто-то забо 
лел. И Серкина, прервав изви 
нения за нарушенный покой, го 
ворит просто: 

— Ничего, ничего, сей ч а с 
иду. Вот только необходимые 
инструменты соберу. 

Вот таким и должен быть, 
врач. Б . М О Ш К О В И Ч . 

На снимке: А . М . Серкина. 

Когда не берегут средства.. 
(Письма в редакцию) 

Отшивка сменного оборудования 
для основных цехов нашего ком
бината требует больших затрат. 
Однако отношение к ним со сторо
ны некоторых работников цехов 
не всегда бывает хозяйским. Не 
по-хозяйски используют оборудо
вание сталеплавильщик и. 

Так, например, фасонно-вальце. 
сталелитейный цех ежемесячно 
отливает 400 штук мартеновских 
закалочных мульд, каждая из 

становятся непригодными для 
дальнейшей работы. В результате 
такого отношения мульды через 
2—3 дня выходят из строя и от
правляются в копровый цех. 

С начала яынедддаго года в 
копровом цехе находилось 250 
штук мульд. Их можно считать 
потерянными для производства. 
Такие мульды будут разделаны на 
скрап и отправлены снова на не

которых стоит около 1500 рублей. 
Но живут они в мартеновском це
хе недолго. 

Применяя мульды для скачива
ния шлака,, мартеновцы до такой 
степени за козля ют их, что они 

реошивку. Вот где большой резерв 
экономии средств, которого не ВИ
ДЯТ мартеновцы. 

Г. Р Е З Н И Ч Е Н К 0 , 
инженер-исследователь. 

На снимке: зако'зленные муль
ды на скрапной площадке. 

•стоящего никеля, тонка которого 
стоит свыше 20 тысяч рублей. 

В результате качественной 
стали было получено всего 500 
килограммов, а да» тонны ме
талла 'слили в кокиля для после
дующей першлавки. Все это де
лалось с благословения началь
ника участка- т. Данченко. 

В. ВАСИЛЬЕВ. 

По следам неопубликованных писем 

В редакцию поступило письмо, 
в котором сообщалось, что работ
ник чугунолитейного цеха Ска-
терная недостойно ведет себя в 
быту, груба с товарищами по ра
боте, незаслуженно оскорбляет их. 

Партийное бюро цеха ознако
милось с этими фактами. Случаи 
недостойного поведения в быту 
действительно имели место. На за
седании партбюро также было 

выявлено, что Скатерка я непра
вильно ведет себя на производстве, 
занимается склокам и интригами, 
создает нездоровую обстановку в 
цехе. 

Партийное' бюро, указав Ска-
тарной на эти серьезные недостат
ки, потребовало от нее решитель
но изменить свое шиэдаше как в 
быту, так и ш производстве. 

Недавно в фасоишлитейном це
хе шри варке плавки № 3939 
сталевар Цавров ишравильш рас
считал шихту. После снятия про
бы плавка была забракована. 

Старший мастер Соловьев и 
сталевар Алетин решили испра-
вить брак. Для этого им пришлось 
продлить период плавки вдвое и 
добавить 120 килограммов дорого.. 
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Впервые в истории советского спорта 
По инициативе руководителя 

парусной секции Д С О «Труд» 
Н. И. Иванова впервые в исто
рии советского спорта был 
организован дальний парус
ный поход на яхтах—«М» по 
'маршруту « Пермь—Жданов». 

Полтора месяца тому назад 
20 человек-любителей парусно
го спорта выехали с магнито
горского вокзала. 29 дней была 

эта группа в пути, за которое 
покрыла на яхтах 3200 кило-, 
метров. 7 августа поход был за
кончен. 

Два дня назад бодрые и заго
релые парусники вернулись в' 
Магнитогорск. 

Ниже мы публикуем рассказ 
штурмана похода Г. И. Иванцо-
ва и впечатления участников о 
совершенном походе. 

Дальний парусный поход 
Описать в нескольких строках 

наш дальний парусный поход, 
полный богатыми впечатления
ми и дорожными приключения
ми, буквально невозможно. Для 
создания полной картины похо
да понадобилась бы не одна га
зетная полоса, поэтому расска
жу о главном. 

В город Пермь участники по
хода прибыли по железной до
роге. 8 июля 4 яхты класса 
«М» были подготовлены и спу
щены на воду. Вечером этого 
же дня мы двинулись в путь. 

До первой остановки про
шли по Каме более 30 километ
ров. Для начала это было непло
хо, но затем наступивший штиль 
намного снизил нашу скорость. 
Нависла опасность невыполне
ния намеченного графика похо
да, поэтому было решено про
двигаться и днем, и ночью. Мы 
решили во что бы то ни стало 
наверстать упущенное время. В 
честь Дня металлурга нашей 
группой был сделан бросок в 
300 километров без выхода на 
берег. Только так нам удалось 
.войти в график, 

18 июля мы были на родине 
В. И. Ленина — в г. Ульяновске. 
Здесь мы осмотрели набереж
ную, побывали в домике-музее 
В. И. Ленина, в сквере имени 
Карамзина и в доме, где жил и 
работал русский п и с а т е л ь 
И. А . Гончаров. А в 6 утра мы 
выплыли из г. Ульянозска. Вол
га нас встретила штормом в 
7 баллов. Для таких судены
шек, как наши яхты, это было 
очень опасно, И в самом деле, с 
12 ночи и до 6 часов утра нам 
пришлось вести далеко нерав
ную борьбу с разбушевавшейся 
стихией. Впоследствии мы узна
ли, что в эту ночь запрещен был 
выход на воду судов водоизме
щением менее 50 тонн. Наши 
яхты имеют водоизмещение око
ло 2,5 тонны. Произошло это по
тому, что у нас вышли из строя 

оба комплекта рации, и мы не 
могли заблаговременно узнагь 
прогноз погоды. 

Но, к счастью, все кончилось 
благополучно. Через некоторое 
время мы уже отдыхали в Куй
бышеве. Вот пройдены еще не
сколько пунктов: С ы з р а н ь , 
Вольск, Саратов и, наконец, пе
ред нами красавец город-герой 
Сталинград. Здесь мы сделали 
остановку. Днем мы гуляли но 
городу, побывали в музее обо
роны Царицына-Сталинграда, на 
братской могиле. А вечером мы 
любовались ракетным фейервер
ком и салютом, который был 
дан в честь Дня Военно-Морско
го Флота. А через некоторое 
время мы уже имели удовольст
вие увидеть красивейшие строе
ния шлюзов Волго-Донского ка
нала. 

Но одно дело любоваться 
шлюзами, а другое пройти через*] 
них на наших яхтах. Дело в том, 
что здесь запрещается прохо
дить на парусных судах. Для 
этой цели у нас был специаль
но предназначенный небольшой 
моторчик. Но он оказался слиш
ком небольшим для 4 яхт, да 
вдобавок и неисправным. Поэто
му отрезок пути по каналу для 
нашей группы оказался самым 
тяжелым. Немало испытали мы 
трудностей и в Цимлянском мо-

3200 километров на яхтах по воде 
ре, где совершенно отсутствует 
течение и где в то время не бы
ло попутного ветра. Поэтому 
появление на горизонте Дона 
было встречено радостными воз
гласами. Здесь снова задул ве
терок, и наши яхты быстро за
скользили по воде. 

Остановку мы сделали только 
в Ростове. Здесь мы пробыли 
почти сутки. 7 августа утром 
нас уже встречали в городе 
Жданове. Это был конец нашего 
маршрута. В намеченный гра
фик мы не уложились всего в 
несколько часов. 

Г. ИВАНЦОВ, 
преподаватель горно

металлургического инсти
тута, штурман похода. 

ЭТО НАДОЛГО ОСТАНЕТСЯ 
В ПАМЯТИ 

До начала похода мне даже 
не верилось, что он действитель
но состоится. Слишком это бы
ло необычно. Но вот мы, нако
нец, в пути, и здесь события и 
впечатления следовали друг за 
другом, как в кинематографе. В 
начале нас радовали красивые 
берега Камы, сменившиеся за
тем необъятными просторами 
Куйбышевского водохранилища, 
а потом широким течением Вол
ги, грандиозным Волго-Донским 
каналом и. наконец, перед нами 
бурное Азовское море. 

Все видимое каждый участ
ник похода старался запечат
леть всеми доступными спосо
бами: кто в дневнике, кто на 
пленке фотографии или просто 
в памяти. Поход завершился 
исключительно теплой встречен, 
которую нам оказали металлур
ги Азовстали. Когда вблизи 
Жданова к нам навстречу приб
лизилась флотилия к а т е р о в 

На снимке: участники похода 
у моста на Волге. 

Сто миллионов кадров в секунду 

и парусных су
дов, мы не сразу 
поняли, что это 
относится к нам, 
и только когда с 
большого катера 
раздались слова 
приветствия и бы
ли пущены раке
ты, мы поняли, 
что это встреча
ют нас. 

Нельзя сказать, что этот по
ход был спокойным отдыхом, 
временами условия похода тре
бовали длительного и большого 
напряжения, но зато это была 
большая школа для яхтсменов, 
намного повышавшая их мас
терство. Очень бы хотелось в 
следующем году организовать 
новый поход с большим числом 
участников. 

В. КАЛАШНИКОВ, 
инженер-инспектор 

по эксплуатации ЦЭС. 

ТРУДНОСТИ ЗАКАЛИЛИ 
НАС 

Идея о походе у нас зароди
лась давно, но мало кто верил, 
что она осуществится. Повери
ли только лишь тогда, когда 
был отдан приказ готовиться в 
путь. За время похода участни
ки получили много полезных на
выков в управлении яхтой в 
различных условиях: в шторм и 
шквал, вождение яхт по фарва
теру ночью и по рекам, и по мо
рям. Все парусники получили 
хорошую физическую закалку. 
Мы шли и днем, и ночью, поэто
му нам приходилось очень мало 
спать. Эти трудности не утоми
ли, а закалили нас. 

Мы призываем металлургов 
вступать в ряды яхтсменов, не
зависимо от возраста, чтобы в 
будущем сезоне наша секция 
значительно пополнилась. Мы 
будем очень рады совершить 
еще один поход в 1960 году. 

В. ПРОКОФЬЕВ, 
автоматчик службы под

вижного состава ЖДТ. 
М. БОРОДИН, 

электрослесарь управ
ления трамвая. 

Я ПОЛЮБИЛ ЭТОТ ВИД 
СПОРТА Е Щ Е БОЛЬШЕ 

В выходной день 
Кинокамера, позволяющая 

производить съемку с частотой 
сто миллионов кадров в секун
ду, изготовлена ленинградскими 
специалистами. 

Новая кинокамера основана 
на растровом методе скоростной 
съемки: оптическое изображе
ние объекта разлагается на 
большое количество отдельных 
элементов. Это позволяет про
изводить съемку сотен отдель
ных кадров на одну фотопла
стинку. В новой камере смеще
ние изображения, необходимое 
для ускорения съемки, достига

ется системой вращающихся 
зеркал. 

Фильм, снятый сверхскорост
ной камерой всего за одну се
кунду, необходимо просматри
вать на экране более полутора 
месяцев (свыше тысячи часов). 

Камера снабжена точной си
стемой синхронизации, необхо
димой для того, чтобы момент 
съемки совпадал с моментом 
развития исследуемого процес
са. С помощью камеры можно, 
например, заснять искровой 
электрический разряд, скорость 
которого близка к 300000 км. 

Подводный снаряд 
На глубину до 600 метров смо

жет опускаться человек в спе
циальном подводном снаряде-
камере. 

Снаряд представляет собой 
стальной цилиндр высотой 3 и 
диаметром 1,5 метра с пятью 
иллюминаторами. Внутри уста
новлена киносъемочная аппара
тура, а снаружи—мощные про
жекторы для освещения под

водного пространства. В снаря
де, который опускается с борта 
судна лебедкой, один человек 
может пробыть под водой во
семь—десять часов. 

Сейчас ленинградские инже
неры приступили к созданию 
батисферы, в которой можно 
будет опускаться в океане на 
глубину десять — одиннадцать 
километров. 

СТОЛЕТНЕМУ 
ВОЗВРАЩЕНО ЗРЕНИЕ 

Столетнему армянскому ра
бочему пенсионеру Араму Па
нину возвращено зрение в ре
зультате операции— удаления 
катаракты обоих глаз. 

Семь лет назад, на девяносто 
третьем году жизни, Панян ос
леп. Он уже смирился с 
мыслью, что так больше и не 
увидит света. Слепым он от
праздновал и свое столетие. 

В мае он приехал в гости к 
сыну-железнодорожнику в Ле-
нинакан. Известный в городе 
врач Михаил Гогунц осмотрел 
больного и, несмотря на его пре
клонный возраст, решил попро
бовать вернуть ему зрение. Опе
рация прошла успешно, и те
перь столетний Панян снова 
видит. 

Парусным спортом я зани
маюсь с 1956 года. Это очень 
увлекательный вид спорта, кото, 
рый требует от людей мужест
ва и умения хорошо управлять 
яхтой. Под руководством трене
ра Н. И. Иванова я быстро 
освоил теорию и практику вож
дения яхты и в 1958 году полу
чил удостоверение рулево г о 
второго класса. 

Когда возникла мысль о похо
де, профком металлургов и адми
нистрация цеха пошли нам на
встречу, предоставив длитель
ные отпуска. Принимая участие 
в походе, я значительно улуч-

L шил свое мастерство и еще бо-
, лее полюбил этот вид спорта. 
) Поход окончился благополучно, 
;хотя встречалось в пути немало 
; трудностей. Я призываю моло
дежь нашего комбината, особен
но своего цеха, заниматься па-
. русным спортом. 

А. ЛЕПИХИН, 
резчик листопро

катного цеха. 

СПОРТ СМЕЛЫХ 
И ЗАКАЛЕННЫХ 

Погожим августовским утром 
мы прибыли в г. Жданов. Ме
таллурги завода «Азовсталь» 
устроили дружескую встречу и 
в честь нашего похода решили 
провести соревнования между 
яхтсменами нашего комбината и 
Азовстали. В соревнован и я х 
участвовали яхты класса «М» и 
«Финн». Я выступал на яхте 
«Финн». Благодаря хорошим 
тренировкам под руководством 
тренера нашей секции Н. И. 
Иванова и опыту, приобретен
ному во время похода, я добил
ся лучшего результата в этих 
гонках, заняв первое место. Для 
меня это большая радость. 

Парусный спорт — спорт сме
лых, отважных, закале н н ы х. 
Металлурги, вступайте в сек
цию парусного спорта!. 

В. САВЕНКОВ, 
токарь цеха куст мартена. 

Футбол 

Ошибки 
капитана 

В минувший четверг футболи
сты «Металлурга» провели оче
редную встречу на первенство 
страны с командой г о р о д а 
Фрунзе — «Спартак». Игра про
шла при явном преимуществе 
наших спортсменов, но закончи
лась с минимальным переве
сом— 3 : 2 в пользу «Металлур
га». Надо сказать, что э т у 
встречу наши футболисты про
вели в основном хорошо, осо
бенно это относится к игрокам 
И. Зайцеву, Л. Бороздину, 
В. Кожухову и А. Спиваку. 

Но вместе с тем о проведен
ном матче хочется сказать и 
другое. Мы специально не на
звали в числе лучших игроков 
мастера спорта Г. Снегирева. 
Несомненно, класс игры у Сне
гирева значительно выше чем у 
остальных игроков команды. 
Кроме этого, он обладает боль
шой волей к победе и хорошими 
орга низ а торс ким и с п ос обн ост я-
ми. Но иногда активные дейст
вия Снегирева, как говорят, 
перехлестывают через край. 
Тогда такие действия приводят 
к непростительным ошибкам. 

Игра прошла следующим об
разом. На протяжении почти 
всего первого периода защитни
ки «Металлурга», возглавляе
мые капитаном команды Г. Сне
гиревым, создавали искусствен
ное положение «вне игры». Не
сколько раз удавшийся метод 
вероятно вскружил голову игро
кам. Защитники пустились, не в 
оправданный в данном случае 
риск. В один из таких моментов 
нападающий «Спартака» А. Кон
цов оказывается сов ерш е н н о 
свободным и, оставшись один на 
один с вратарем, реализовал 
удар. Надо сказать, что и вра
тарь Г. Михайлов в этом случае 
мало приложил старания для 
парирования мяча. 

Правда, через несколько ми
нут Г. Снегирев сумел откви
тать пропущенный по вине за
щитников гол, но в начале вто
рого тайма гости вновь прово
дят мяч в ворота хозяев поля. 
Это произошло опять по вине 
Г. Снегирева, хладнокровно, не
брежно отыгравшего мяч 
Михайлову. Слабо поданный 
мяч был перехвачен тем же 
Концовым, и опять он, остав
шись один на один с вратарем, 
забивает гол. 

Это едва не принесло «Метал
лургу» поражение. 

Много пришлось приложить 
усилий нашим игрокам, чтобы 
добиться победы. А ведь игра 
могла пройти без такого высо
кого напряжения, если бы не эти 
серьезные ошибки капитана. 

Редактор В. М. ЩИБРЯ. 

СЕГОДНЯ И ЗАВТРА В КИНО 
КИНОТЕАТР «М А Г Н И Т»: 

сегодня «Не имей сто руб
лей», «Обгоняющая ветер», 
с 17 августа «Чужая в посел
ке». 

КИНОТЕАТР « К О М С О М О 
ЛЕЦ»: сегодня «Морская ду
ша», «В полночь», с 17 авгу
ста «Обгоняющая ветер». 

КИНОТЕАТР « Д Р У Ж Б А » : 
«Над Тиссой». 

Д В О Р Е Ц К У Л Ь Т У Р Ы МЕТАЛ
ЛУРГОВ: «Атаман Кодр». 

Д О М К У Л Ь Т У Р Ы МЕТАЛ
ЛУРГОВ (правый б е р е г ) : 
сегодня «Война и мир» (I се
рия), с 17 августа «Война и 
мир» (II серия). 

КЛУБ ЖДТ: «Звезда». 
Коллектив листопрокатно

го цеха № 3 выражает глу
бокое соболезнование маши
нисту крана комм у н и с т у 
т. КОЛЫШЕВУ Василию 
Петровичу и его семье 
по поводу преждевременной 

| смерти его жены. 

Адрес редакции: Гостиница, 2-й этаж. Телефоны: АТС 3-38-04 и 3*31-33. 

ФБ15939 Магнитогорск. Типография ММК, Заказ № 3804 

4 

ЗНАЕТЕ ЛИ ВЫ, ЧТО . . . 
. . . при запуске первой совет

ской космической ракеты впер
вые в истории была осуществле
на радиосвязь на расстоянии 

' 500 тысяч километров от земли. 


