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Металлурги Магнитки одобряют 
твердую и последователь 
внешнюю политику партии 

и Советского правительств!. 
МЫ НЕ БОИМСЯ УГРОЗ 

Внедрение нового—под контроль 
общественности 

Смотр внедрения рационализаторских предложений и опыта 
новаторов продолжается 

Третий месяц на нашем комби
нате продолжается смотр внед
рения новой техники и опыта но
ваторов производства. Некоторые 
цехи добились в ходе рейда опре
деленных успехов. 

На днях профком комбината за
слушал отчеты председателей ко
миссий по -смотру в листопрокат
ном цехе М 3 т Астафьева, мар
теновского цеха № 3 т. Носова, 
фасонно-вальце-сталелитейн о г о 
цеха т. Фирковича. 

Во всех трех цехах проводилась 
работа по привлечению рабочих, 
инженерно-технических работни
ков на борьбу за практическое 
внедрение планов новой техники, 
организационно-технических ме
роприятий, внедрение в производ
ство предложений технической 
информации, опыта передовиков и 
новаторов производства, а также 
законченных работ объединенных 
на^яно-исследовательских групп. 

Профсоюзные организации и 
администрация цехов создали спе
циальные смотровые комиссии в 
цехах и на крупных участках це
хов. Во всех бригадах проводи
лись собрания трудящихся для 
разъяснения положения о смотре. 
В третьем листопрокатном цехе в 
ходе смотра достигнуты уже не
плохие успехи. Здесь выполнены 
две крупные работы. Осуществле
на автоматизация центрирования 
полосы на агрегате электролити
ческого обезжиривания Л1» 1 и 
установлен теплообменник для по
догрева промышленной воды. Вне
дрение этих двух новшеств позво
лило цеху сэкономить 25 тыс. 
рублей. 

В третьем листопрокатном цехе 
заслуженной славой пользуется 
старший вальцовщик второй бри
гады пятиклетьевого стана Нико
лай Зимин. Руководимая им бри
гада не знает простоев, брака, ра
ботает четко и слаженно. Сейчас 
прокатчики этого коллектива име
ют на своем счету свыше 500 
тонн сверхплановой продукции. 
Опыт работы Николая Зимина изу
чен в цехе и распространен сре
ди других бригад пятиклетьевого 
стана. 

Рабочими и мастерами цеха со
вместно с инженерами-исследова
телями центральной заводской ла

боратории внедрены в производ
ство две научно-исследователь
ские работы. Выбран оптимальный 
профиль валков жировой машины. 
Это позволило сократить расходы 
олова на 0,5 кг на каждую тон
ну жести. Выбран оптимальный 
режим обезжиривания металла, 
что дало снижение выхода жести, 
разной по загрязнению, на пол
процента. 

За период смотра трудящиеся 
цеха подали 93 рационализатор
ских предложения. 61 из них 
принято к реализации, и 47 уже 
внедрено в производство. 

Это неплохой результат работы 
листопрокатчиков третьего цеха. 
Но они могут сделать и большее. 
За последнее время в цехе замет
но успокоились, удовлетворенные 
первыми результатами. А ведь 
смотр продолжается. Нельзя оста
навливаться на достигнутом, на
до использовать возможности 
смотра до конца. 

В мартеновском цехе № 3 с 
начала года внедрено 142 рацио
нализаторских предложения с 
экономическим эффектом 200 тыс. 
рублей. В фасонно-вальце-стале-
литейном цехе намеченные в ходе 
смотра мероприятия в основном 
выполняются. 

Вместе с тем, профком отметил 
ряд недостатков по организации 
смотра в фасонно-вальце-стале-
литейном, мартеновских и других 
цехах. Мартеновские цехи позже 
других включились в проведение 
смотра, комиссии на участках ра
ботают слабо, нет наглядной аги
тации, не освещается широко ход 
смотра. Не случайно комиссии по 
проведению смотра в этих цехах 
не могут связно рассказать о ходе 
этого мероприятия, не предостав
ляют в общезаводскую комиссию 
отчетов о ходе смотра. 

Профком обязал начальников и 
председателей цехкомов мартенов
ских цехов и фасонно-вальце-ста-
лелитейного цеха устранить име
ющиеся недостатки, развивать 
творческую инициативу трудя
щихся. 

Профком указал главному ме
ханику комбината т. Реизову на 
необходимость немедленной и 
максимальной помощи цехам при 
внедрении предложений, подан-

Сбережены две смены 
Каждый день на ремонте про

мывочной фабрики бригады ре
монтного участка котельно-ре-
монтного цеха внимательно под
водили итог своего труда. Они 
всегда помнили о своем обяза
тельстве, чтобы ввести в строй 
промывочную фабрику досрочно, 
создать условия для лучшей рабо
ты доменщиков. Старший мастер 
Георгий Николаевич Коновалов, 
мастера тт. Шагом, Леус, Аглеу-
лин так распределяли работу сре
ди бригад и обеспечивали их де
талями и материалами, что устра

няли причины, ведущие к про
стоям. 

Ремонтники старались на вахте 
в честь X X I I съезда партии за
вершить ремонт успешно — до
срочно и с хорошими качествен
ными показателями. 

Свое слово они сдержали, ре
монт фабрики закончили на 16 
часов раньше графика. 

Сейчас коллектив ремонтного 
участка занят на удлинении 
третьего стриппера и подготов
кой к ремонту третьего блюминга. 

А. БОРИСОВ. 

ных т р у д я щ и м и с я -
Профком отметил, что газета 

«Магнитогорский металл», ранее 
регулярно и хорошо освещавшая 
ход смотра, в августе ослабила 
э т у полезную р а б о т у . Ре
дакция газеты обязана системати
чески освещать ход смотра, ярче 
показывая положительный опыт 
работы цеховых комиссий и под
вергая резкой критике имеющие
ся недостатки. 

Наше Советское правительство 
принимает все меры для упроче
ния мира на земле. Мы хотим 

Ради мира 
на земле 

Успехи Советского народа в 
строительстве коммунизма радуют 
наших друзей, а врагов приводят 
в бешенство. Американские импе
риалисты и их выкормыши из За
падной Германии все больше раз
жигают военную истерию. В та
ких условиях нельзя сидеть сло
жа руки и наше правительство 
принимает надлежащие меры. 

Мы, доменщики, как и все со
ветские люди, подкрепляем эти 
меры своим трудом. И наш ме
талл, и наше оружие — для мира 
на земле. 

П. КОСУХИН, 
бригадир слесарей 

доменного цеха. 

жить в мире со всеми народами, 
но империалистические трубадуры 
войны не унимаются. Они бряца
ют оружием. 

Правильно, мудро поступает 
наше правительство, принимая 
все меры для обеспечения . б е з 
опасности Родины. т| 

Одобряя политику партии " 
правительства, советские^; люд% 
приложат все силы для укрепле
ния могущества нашей страны^ 

М. НОСОЛАПОВ. | f c 
вырубщик обжимного цежаЛш 

Шесть лет тому назад, после 
окончания ремесленного улилища, 
Василий Макаров пришел рабо
тать в основной механический 
цех. Здесь молодой рабочий под 
руководством опытных токарей на 
практике закреплял знания, полу

ченные в училище. 
Теперь Василий Макаров один 

из лучших токарей среднетокар-
ного отделения. Знают его здесь 
и как хорошего физкультурника. 

На снимке Василий Макаров. 
Фото Е. Карпова. 

Не поколеблемся 
Нам, советским людям дове

лось изведать, что такое войиа 
Она ненавистна нам, но, если нас 
вынудят снова взяться за оружи 
мы возьмемся неколеблясь. 

Империалисты Америк 
лии и Франции возрождают 
шистскую военщину в Западношг^ 
Германии, вооружают реваншис- • 
тов. Мы не можем позволить, что
бы на нас снова хлынула фашист- \ 
екая чума. 

Решение ЦК КПСС и Советско
го правительства об усиления 
оборонной мощи страны правилу 
ны и своевременнь1 М ^ . ~ г р 0 1 

их и подкрепим у с е р д н ь ^ ^ - ^ 

ф. к & ф 
старший машК 

консовых Maik 

Первыми в цех* 
В первом мартеновском^, 

цехе о б р а з ц о в о трудится ' 
коллектив печи № 26, кото-
рым руководят сталевары 
А н а т о л и й К о в р и ж е н к о , И в а н 
Н у ж д и н , И в а н Р у д е н к о 
П а в е л К о р о б к а . И з о дня f* 
день перевыполняя задание , 
коллектив печи 30 августа с 
утра р а с с ч и т а л с я с месячным 
п л а н о м . 

П е р в ы м в цехе р а п о р т о в а л 
о выполнении месячного ва 
д а н и я этот коллектив. 

БОЛЬШЕ МЕТАЛЛА РОДИНЕ! 
На вахте в честь 

XXII съезда 
- КПСС 

В прошлом месяце итоги работы 
нашего коллектива коммунистиче
ского труда, работающего на печи 
X» 14 третьего мартеновского це
ха, были плохие, мы остались 
должны десятки тонн стали к 
плану семи месяцев. Остаться 
равнодушными к этому мы не 
могли и начали в августе трудить
ся еще слаасенней в моей смене, 
а также в сменах напарников 
К. Багрецова, М. Полехина, 
Ф. Шарова. Мы передавали друг 
другу печь в исправности, а все 
операции плавок проводили.так, 
что плавка в среднем сидела в 
печи 7 часов. 

Здесь имеет немалое значение и 
то, что печь наша коренным об
разом переделана, металл плавит
ся хорошо, все участки печи ис
правны. А старательный уход за 

ней споеооствовал тому, что она 
выдала больше 300 плавок, но 
еще в порядке и свод и нижняя 
часть печи. 

Дружная работа на вахте в 
честь X X I I съезда партии дает хо
рошие результаты—29 августа 
коллектив печи досрочно выпол
нил восьмимесячный план. Мы 
поддерживаем политику мира, 
проводимую партией и правитель
ством, и свои успехи закрепим, не
престанно увеличивая выпуск 
металла, укрепляя могущество 
Родины. 

В. ПРОКОФЬЕВ, 
сталевар печи № 1 4 . 

Цаш вклад 
Коллектив третьей мартенов

ской печи второго цеха настойчи
во борется за высокие показатели 
труда на вахте в честь Х Х П съез
да партии. Дружно трудимся мы 
все—сталевары и подручные и в 
августе. За 29 дней на нашем 

счету 645 тонн«^)ерхплановв 
стали. г 

Знакомясь с проектом Програм
мы партии, вчитываясь в неё 
видим ясные перспективы разви 
тия, движения к коммунизму, кот 
да все будет для человека 
условия для прекрасной, разум
ной жизни. Мы всецело поддержи
ваем политику партии и правил, 
тельства, прилагаем все старания; 
чтобы с честью выполнить вели
чественные начертания Програ! 
мы 

Чтобы труд наш был еще цен
нее, а вклад в строительство ком
мунизма еще более весомый, мь 
приобретаем знания. Бывший.ста-^ 
левар нашей печи, ныне мастер 
Александр Мельников и я в те
кущем году окончили школу мас
теров. Учатся и другие товарищи, 
овладевают мастерством. Ознаме
нуем предсъездовскую вахту но
выми трудовыми победами. 

Г. КАРПОВ, 
еталевар печи № 3% 

Пролетарии всех стран, соединяйтесь! 
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Металлурги обсуждают проект Программы КПСС 

ШЕФСТВОВАТЬ АКТИВНЕЕ 
программа партии оольшое 

[внимание уделяет развитию сель
ского хозяйства. Она ставит зада
чу максимальной! обеспечения 
трудящихся пашей страны всеми 
продуктами питания. Партия пла
нирует обеспечить постепенный 
переход советский деревни к ком
мунистическим общественным от
ношениям и ликвидировать раз
личия р ж д у городом и деревней 

Гл!ГЕ1и,1Й путь подъема сельско
го дозянетва,—отмечает Нро-

• ш ц п г ч а . »то всесторонняя меха-
[<иза\ия всех сельскохозяйствен

н ы ^ plujoi-
Большая роль в претворении 

этих задач в жизнь принадлежит 
рабочим. На нашем комбинате 
каждый цех шефствует над одним 
из совхозов Кизильского района. 
Мы сортопрокатчики, вместе с 
группой других иехов , взяли на 
себя шефство над Полоцким сов
хозом. 

С весны этого года трудящие
ся нашего цеха провели уже зна-
яительную работу на селе. Сила
ми сортопрокатчиков изготовлено 
две ^ в о л о к у ш и , металлические 
к ^ е т р у к ^ и и для установки четы-

• f e x водонапорных баков. Теперь 
В совхозе будет водопровод на 
всех фермах. Для механизации 
труда свинарей строится к свинар
н и к у подвесная дорога в 120 мет
ров длиной. Это дорога легко обес
печит 'пищей тысячу голов сви

ней. Для н у ж д строительства цех 
дал совхозу 2,5 тонны сортового 
железа. Сейчас наши рабочие по
могают рабочим совхоза строить 
жилье. 

Полоцкий совхоз —- большое и 

богатое хозяйство- Достаточно 

сказать, что при его организации 

в совхоз влились семь к р у п н ы х 

колхозов. Машин в этом хозяй

стве достаточно. Денег на строи

тельство государство не жалеет. 

Шесть миллио::; в в этом году от

пущен.) совхозу. А вот рабочей 

силы не хватает. 

Сейчас основная задача совхо

за— строить, строить, строить. 

Возводить жилые дома, помеще

ния для скота, мастерские. Толь

ко лишь арочных коровников в 

совхозе должно быть построено 

десять. Сейчас сортопрокатчики 

помогают возведению одного из 

них . 

Но честно надо сказать, что 

шефство наше ведется еще не на 

полную возможность. Вот сейчас 

в совхозе от нашего цеха рабо

тают всего лишь два человека. 

Этого, конечно ж е , мало. Другик 

нашим недостатком по шефской 

работе надо признать тот факт, 

ер *и(Унализация во всел\ о* 
Х о б ж ю м н о м цехе едва лт -.идется такой участок, где 

ЩШ не активно работали ра 
цноцалнзаторы. Недавно в 
, вхе' создан филиал от цеха 

с по мог а тел ьн ых м а те р и а -
-JOB. Сапожники А . Богдано-

1ич и К- Каримов и портни
ха Г. Абросимова много уси
лий прилагают, чтобы спец-
1,ежда обжимщиков была 

всегда целой, прочной, чтобы 

уоеречь их от малейших ожо
гов. 
На днях тт. Богданов::'! 

Каримов и Абросимова по
дали в цеховое бюро рацио
нализаторов интере с н о е 
предложение, направленное 
на увеличение стойко с т и 
спецодежды. Предложение 
их принято. Рационализато
рам выдана премия. 

К. ВАСИЛЬЕВ. 

Их подарок съезду 

Восьмая мартеновская печь 

? 5 почти готова. Комиссии эк -
£ сплуатационников проверили 

все до последнего болтика и 
признали работу строителей 
хорошей. 

На очереди—девятая печь. 
К а к и в дни строительства 
восьмой печи, сейчас тон в ра
ботах задает бригада трубокла-

^ ^ - д с в Василия Кувшинова. 
) Замечательно трудил и с ь 
> теплостроевцы на кладке в ы -

ЛИсной трубы восьмого агрега-
^УЙУУ сложную и важную ра

боту они выполнили вдвое 
раньше срока. Тогда бригада 
В. Кувшинова взяла обязатель
ство в честь X X I I съезда выло
ж и т ь трубу до 3 июля. Чтоб 
сдержать свое слово, трубокла
ды работали даже в выходные 
дни. И их самоотверлсенность 
увенчалась победой. 4 июля 

над стадвадцатиметровой тру

бой зареял красный флаг по

бедителей. Он известил всему 

городу, что бригада коммуни

стического труда В. К у в ш и н о -

что мы долго раскачивались. 
Сколько было заседаний и сове
щаний относительно программы 
помощи селу. Особенно инертно 
вел себя в этом отношении секре
тарь партбюро мартеновского це
ха ,Vs 2 т. Волков, который воз
главляет шефскую работу нашей 
группы цехов-

Если уж шефство, то шефство 
активнее. Ведь помогая совхозу, 
мы помогаем себе. Без высокораз
витого, высокодоходного сельско
го хозяйства мы не сможем в ы 
полнить планы, намеченные пар
тией в ее Программе. 

В. ШВЕЦОВ, 
председатель цехкома 
сортопронатного цеха. 

ЗДРАВСТВУЙ, ШКОЛА 

Первого сентября — начало занятии в школах. 

На снимке: юные магнитогорцы у школы. Фото Е. Карпова. 

За четкую работу, без простоев 
Завалочная машина—один из 

основных агрегатов мартеновского 
цеха. Исправная служба машины, 
четкая работа машиниста во мно
гом способствует сокращению про
должительности завалки в печь 
ш и х т ы , продолжительности всей 
плавки. А во втором мартеновском 
цехе многие машинисты забыли 
об этом, как ослабили свое внима
ние к состоянию завалочных ма
шин и механики , и электрики це
ха. Поэтому здесь то и дело про
исходили задержки, нарушения 
правил эксплуатации завалочных 
машин. Машинисты принимали 
машину от сменщика, формально, 
не проверяя состояния ее. Дошло 
до того, что на завалочной маши
не .V: 3 шестерня мотора износи
лись, выкрошилось два зуба, г. 
машинисты тт. Феофанов, Сели
верстов, Кплодкин, сдавая и при 
нимая ее, записывали в журнале : 
«Машина работает исправно. За
мечаний нет». 

На этой же машине при осмот
ре выявились и другие недочеты. 
Пришлось заменить пять токопри
емников, 2 ящика токоприемни
ков, 2 ящика сопротивления и 
три первичных контактора. В 
этом сказалась небрежность и ма
шинистов, а также и электриков 
Данченко и Лысенко, которые не 
обеспечили постоянного надзора 
за состоянием электрооборудова
ния машины. 

Машинист т. Беглецов, прини
мая смену на завалочной машине 
.V: 4 , не обратил внимания на 
состояние механизмов. Он не за
метил, что гайка механизма пово
рота хобота отвернулась, и про-

ва сдержала слово, данное пар
т и и . 

И вот новая большая задача. 
Надо в краткие сроки выло
ж и т ь т р у б у п е ч и . По 
нормам на ее строительство 
дается четыре месяца. Трубо-
кладчики решили, что выло
ж а т ее за два. 

С первых же дней горячо 
трудились все три звена брига
ды, возглавляемые К у в ш и н о -
вым, Пономаревым, Ивановым. 
142 процента выработки еже
сменно—вот закон бригады-
Но теперь трубоклады, исполь
зовав опыт предыдущей работ-
т ы , лучше организовав свой 
труд и улучшив оборудование 
шахтоподъемника, обходятся 
без дополнительной работы в 
выходные дни. В самой брига
де развернулось соревнование 
за лучшее звено. Всегда впе
реди было звено, возглавляе
мое бригадиром Василием К у в -
шиновым. Но вот несколько 

должал работать. Кончилось тем, 
что эта гайка упала в редуктор и 
вывела из строя машину на 8 ча
сов. 

Не было должного надзора и за 
качеств-ом ^ремонта механизмов-
Поэтому 22 августа мастер т. По
летаев н бригадир слесарей т. По
гожих выпустили из ремонта ма
шину , не наклепав ферредо на 
тележку , хотя времени было до
статочно. 

Этим не исчерпываются недо
четы, их было значительно боль
ше, все они отрицательно сказа
лись на работе цеха, приводили 
к простоям, срыву плана. Поэтому 
на производственное совещание, 
созванное в цехе для обсуждения 
работы машинистов завалочных 
машин, явилось много машини
стов, механиков, электриков, ста
леваров. Они заслушали доклады 
механика цеха т. Плеханова и по
мощника начальника цеха по 
электрооборудованию т. Власюка. 

Обсуждая доклады, участники 
совещания критиковали н а р у ш и 
телей, а также механиков, элек
триков и помощников начальника 
цеха тт. Власюка и Кулакова за 
недостаточное внимание организа
ции ремонта машин и уходу за 
ними. Мастер т . Бурнаев указал 
на то, что ряд машин требует за
мены рам поворота, о чем надо 
поставить вопрос перед главным 
механиком комбината. 

Но не только об основных дета
лях машин следует заботиться, 
надо всегда иметь под руками и 
мелкие детали. Машинист зава
лочной машины т. Комаров так и 
ставит вопрос: 

дней назад звено Ивана Поно
марева обогнало передовиков, 
дав за смену 1 79 процентов 
выработки. 

Уже сейчас объем работы, 
выполненный бригадой, на 
180 тыс. рублей больше пла
новой. А трубоклады, совер
шенствуя методы своего труда, 
работают лучше и лучше день 
ото дня. 

Трубоклады обещают закон

чить кладку трубы досроч

но. Это будет новым хоро

шим подарком славного кол 

лектива приближающемуся 

съезду партии. 

На снимке: бригада трубо

кладов Кувшинова (слева на

право) : А. Гарнфулин, Н. Крав
чук, В. Повзун, В. Кувшинов 
(бригадир) и В. Мирошни
ченко. 

Фото Е. Карпова. 

— М ы сами иной раз обнаружи
ваем, что болт неисправен, требу
ет замены- А под рукой нет, 
ждать некогда. Вот и приходится 
работать, зная о неисправности. 
Нужно на каждой машине держать 
запас болтов, гаек, других дета
лей, чтобы не создавать дополни
тельных задержек. 

Он также предложил регулиро
вать наварк\ г хоботов не только в 
утренней смене, но и в вечерней. 
Это предложение поддержал и 

.мастер т. Полетаев. А бригадир 
слесарей т. Погожих указал и на 
то, что следует снабдить машины 
стандартными инструме н т а м и. 
Тогда машинист сам сможет ус
транить небольшие неисправно
сти, не ожидая слесаря. 

— А для этого следует маши
нистам приобрести специальность 
слесарей. А то что получается? 
Машинист, беспомощный перед не
большой неисправностью, не мо
жет даже и гайку подтянуть, как 
следует. Даже размеров болтов и 
гаек не знает. Куда это годится? 
— г о в о р и л бригадир слесарей 
т. Лосякин . 

С ним согласился машинист за
валочной машины т. Подылин-
Он предложил привести в поря
док к л ю ч и , которые имеются на 
машинах, заранее готовиться к 
замене хоботов и заменить мото
ры хода моста шестой машины 
более мощными. 

Заместитель начальника цеха 
т. Казаков и электрик т. Гачкип 
призывали машинистов содер
жать в чистоте и исправности 
механизмы, а старший мастер 
т. Гречишкин критиковал работу 

г бригад куста мартена, которые не 
j всегда справляются с объемом 
< работ и оставляют недоделки. 

Много предложений внесли 
I участники совещания, предложи-
'/ ли механику т. Плеханову обеспе-
'/ чить все машины необходимым 
? инструментом и закрепить маши-
i ны по бригадам ремонтников. Это 
t предложение уже выполнено. 
\ Совещание указало машини-
\ стам, что они несут ответствен-
I кость за состояние машин и по-
> требовало от руководства цеха ор-
' ганизовать обучение всех маши-
| нистов специальности слесарей. 

\ Ряд предложений внесли для 
> рассмотрения главному механику 
'/ и главному энергетику по замене 
> основных узлов оборудования. 
\ Совещание помогает лучше ор-
< ганизовать работу машинистов, 
i ремонтников. Наблюдается значи-
{ тельно меньше простоев, а бригада 
г электриков во главе с мастером 
/ т. Обломцем регулярно проводит 
<( профилактический осмотр элек-
j трооборудования машин. 

Ф. РОЖКОВ-

2 
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Л И Т Е Й Щ И К И В Б О Р Ь Б Е ЗА Т Е Х Н И Ч Е С К И Й ПРОГРЕС 
•Техническая страница подготовлена литейной 
' секцией НТО. * 1 

Наши ближайшие задачи 
В ноябре прошлого года по ре

шению совета первичной органи
зации, научно-технического обще
ства на комбината была органи
зована литейкая секция. Это по
могло оживить творческую работу 
литейщиков. 
• В этом году на секции было 
заслушано несколько докладов. 
Члены секции работают над ис
следовательскими темами, знако
мятся с работой литейных цехов 
других заводив, изучают техни
ческую литературу, совместно 
обобщают все возникающие вопро
сы, выступают в печати. 

Материалы данной технической 
страницы освещают работу от
дельных членов секции по реше
нию практических вопросов про
изводства наших литейных цехов. 

Ближайшая задача нашей сек
ции состоит в том, чтобы активи

зировать работу всех литейщиков: 
инженеров, техников и рабочих-
новаторов, направить ее на реше
ние важных производственных 
вопросов. Это не только принесет 
пользу комбинату, но и значи
тельно повысит квалификацию 
каждого члена секции-

Сейчас литейные цехи нашего 
и Кузнецкого металлургических 
комбинатов включились в социа
листическое соревнование. Было 
бы очень полезно, чтобы под ру
ководством Советов первичных 
организаций научно-технических 
обществ комбинатов был произ
веден обмен опытом работы ли
тейных секций для внедрения 
лучших достижений в производ
ство. 

Г. ЯНКЕЛЕВИЧ, 
председатель бюро литей

ной секции НТО. 

ПО НОВОЙ ТЕХНОЛОГИИ 
Фасонно-вальцесталелитейн ы й 

цех ежемесячно отливает большое 
количество зубьев и передних 
стенок ковшей экскаваторов, кре
стовин стрелочных переводов, об
лицовочных -плит и конусов дро
билок, воронок малых конусов 
доменных печей и других деталей, 
работающих в условиях интенсив
ного истирания. 

Эти детали отливаются из ста
ли Г-13Л, обладающей низкой 
теплопроводностью и высоким 
процентом усадки, обуславливаю
щим повышенную склонность от
ливок к трещинообразованию. 
Учитывая, что эта склонность за
висит в первую очередь от степе
ни раскисленности металла в пе
чи, в цехе была пересмотрена ра
нее действовавшая технологиче
ская инструкция по выплавке 
стали Г-13Л в электропечи. В но
вой инструкции особое внимание 
уделено контролю шлака по ходу 

ПУТИ ПОВЫШЕНИЯ СТОИМОСТИ ВАЛНОВ 

плавки с тем расчетом, чтобы 
содержание закиси марганца в 
конечном шлаке не превышало 7 
процентов-

Не менее важным фактором, 
влияющим на склонность литой 
стали Г-13Л к образованию тре
щин, является содержание фосфо
ра в готовом металле. 

Новая технологическая инст
рукция учла и этот фактор. Если 
раньше содержание фосфора часто 
превышало 0,12 процента, то 
технология выплавки стали по но
вой инструкции обеспечивает по
лучение металла с содержанием 
фосфора ниже 0,1 процента. 

Добиваясь значительного улуч
шения качества отливок из стали 
Г-13Л, сталеплавильщики наше

го цеха строго следят, чтобы Ш 
сталь не была перегрета в лечи, 
т. к. перегрев ее в печи а разлив
ка п р и высокой температуре 
вследствие низкой теплопровод
ности и предрасположенности е е » , 
транскристаллизации способствуй | 
ет получению крупного зерна 
отливке. Разливка стали М М 
ведется, как правило, при темпе
ратурах 1380—1390 градусов. 

Принятые меры по отоабан^ь— 
технологии выплавки сталя^* г 

в значительной мере с б к е п ю * ^ 7 * ' 
брак отливок по трещинам 
лей из марганцевистой стали. \ 

И. ДАНЧЕНКО* 
начальник сталеплавильного 

отдела ФВСЛЦ. 

Применение быстротвердеющих 
смесей 

Качество валков оказывает су
щественное влияние на себесто
имость прокатной продукции, на 
величину простоев станов, на ка
чество поверхности и точность 
проката. 

Затраты на валки прокатными 
цехами нашего комбината дости
гают нескольких миллионов руб
лей. 

Для повышения стойкости 
валков при прокатке швеллера, 
балки и уголка были опробованы, 
валки, отлитые с готовыми ручь
ями из полутвердого легирован
ного и из отбеленного углероди
стого чугуна. Получено повыше
ние (до 50 процентов) стойкости 
полутвердых легированных вал
ков и понижение стойкости отбе
ленных валков с готовыми ручья
ми. 

Положительные результаты по
лучены при опробовании валков 
повышенной твердости, нарезан
ных электроимпульсным методом 
на опытной установке основного 
механического цеха с использова
нием машинного генератора им
пульсов МГИ-2 (частота 400 
имп/сек. и мощность 4,3 квт, 
напряжение 26 в, сила тока 
80 а). Эти валки помимо повыше
ния стойкости в 2,5 раза дают 
возможность прокатывать арма
турный периодический профиль 
10 и 12 облегченного веса (на 
32 грамма снижается вес одного 
погонного метра профилей за счет 
уменьшения площади сечения вы
ступа), что дает возможность эко
номить для народного хозяйства 

около 3,5 процента высококаче
ственного металла. 

Хорошую стойкость при опро
бовании в пятой и шестой клетях 
стана «630» показали валки, из
готовленные из задвтектоидной ста
ли марки У15ХНМ. В среднем за 
установку эти валки прокатали 
65574 тонны металла. Обычные 
валки (сталь марки 60ХН) в 
среднем за одну установку дают. 
26323 тонны. 

Дальнейшее направление рабо
ты по повышению стойкости вал
ков заключается в замене всего 
парка валков чистовой клети ста
на «250» .\1 1 при прокатке пе
риодических профилей 10 и 12 
на электроимпульсные повышен
ной твердости валки, в опробова
нии валков повышенной твердо
сти при прокатке периодического 
профиля 28, во внедрении стали 
У15ХНМ для валков 5 и 6 кле
тей стана «630» и в опробовании 
этой стали для валков стана 
«720»- Будут проводиться изы
скания новых недефицитных (без 
никеля) сплавов для валков, ос
воение производства валков из 
чугуна, обработанного магнием — 
для этого ОМЦ должен устранить 
вес недоделки -в изготовленном 
трехтонном ковше по заказу ЦЗЛ. 
Н у ж н о наладить производ
ство бандажированных литых 
опорных валков листовых станов 
вместо цельно-кованных. Важнг 
и освоение производства валков 
с готовыми ручьями, наплавки и 

заварки рабочей части по методу 
института имени Е. 0. Патона. В 
1961 г. в ФВСЛ цехе намечено 
провести работы по отливке 
2-слойных валков СЛС (34 поз) с 
повышенной твердостью. 

Для решения этих вопросов от 
прокатчиков требуется улучшение 
условий эксплуатации валков (по
догрев до рабочей температуры, 
нормальное охлаждение водой, 
спаривание валков с разными 
твердостями рабочей поверхно
сти), своевременное оформление 
документации на все вышедшие из 
строя валки, сохранение для ис
следования вышедших из строя 
валков, показавших повышенную 
стйкость. 

Литейщики должны энергичней 
внедрять новые марки сплавов 
чугунных и стальных валков и 
совершенствовать технологию их 
производства. И. ДУХИН, 

начальник лаборатории 
прокатных валнов, 

А. СПРИКУТ, 
начальник участна валков 

ФБСЛЦ. 

Металлическое крепление 

Применение быстротвердеющих 
смесей в литейных цехах при из
готовлении форм и стержней яв
ляется прогрессивным методом. 

Сущность его заключается в 
том, что зерна формовочного пес
ка при перемешивании в бегунах 
обволакиваются пленкой жидкого 
стекла, которое затем быстро 
твердеет, превращаясь в химиче
ское соединение. 

Для того, чтобы получить хоро
шую прочность, необходимо тща
тельно выдерживать технологию 
приготовления смеси. Песок дол
жен быть обязательно просушен, 
но температура его не должна 
быть больше 30 градусов. Жидкое 
стекло должно иметь плотность 
1,48—1,52. Отношение количества 
двуокисла кремния к окиси нат
рия, назывгемое модулем, должно 
быть в пределах 2,3 — 2,4. 

В ФВСЛЦ смеси на жидком 
стекле стали применяться с 1957 
гола и в настоящее время получи
ли широкое распространение. Сей
час из быстротвердеющих смесей 
на жидком с:екле изготовляется 
30 процентов стержней, в основ
ном те. которые создают наруж
ную поверхность отливок. Приме
нение внутренних стержней за
трудняется тем, что стержни спе
каются и их очень трудно выби-
нать. За последнее время из бы
стротвердеющих смесей на жид
ком стекле стали делать и цент-

„Ант 

оалансир для снятия изложниц 

Соединение деревянных стерж
невых ящиков часто производит
ся при помощи одного или не
скольких рядов клиньев в зави
симости от высоты стенок ящика. 
Недостатками этого крепления 
являются трудоемкость и затраты 
излишнего материала при его из
готовлении, особенно при боль
ших размерах ящика, длитель
ность и неудобства операции раз
борки и сборки ящика. 

В модельном отделении начали 
применять клиновое стандартное 
металлическое крепление, устра
няющее эти недостатки. Металли
ческое крепление изготовляется 
нескольких размеров и использу
ется многократно, обеспечивая 
рост производительности труда 
стерженщика и модельщика. 

Для удешевления металличе

ского крепления его следует из
готавливать из штампованных 
деталей. 

Это крепление вполне оправды
вает себя на практике и при из
готовлении в небольшом количе
стве обходится дешевле деревян
ных клиновых соединений, осо
бенно при больших размерах 
стержневых ящиков. 

Многократное его использова
ние достигается при помощи под
гонки по месту шаблоном крепле
ния, имеющимся в модельном от
делении. Стержневой ящик нап
равляется в литейный цех без 
крепления, которое устанавлива
ется на месте из имеющихся ра
бочих комплектов. 

К. ВИЗГАЛОВ, 
заместитель начальника 

ФВСЛЦ. 

Для получения внутренней по
лости изложницы служит стер
жень, который образуется набив
кой формовочного состава вокруг 
патрона. 

После заполнения формы жид
ким чугуном наступает момент, 
когда необходимо залитую излож
ницу снять с патрона. Но к это
му времени закристаллизовавшим
ся металлом стержень вместе с 
патроном оказывается зажатым 
внутри ствола изложницы По 
внедрившейся технологии сняти^ 
изложницы с патрона производит, 
ся вручную с помощью клиньев и 
кувалд Эта операция весьма тру
доемка. 

По предложению контрольного 
мастера отдела технического кон
троля И Е. Затонсхого в фасонно-
вальцесталелитейном цехе внед
рен балансир, который механизи
рует указанную операцию и дает 
значительную экономию. 

Балансир состоит (смотри схе
му) из траверзы (7) и плиты (6), 
двух плеч (5), двух тйг (8), двух 
зацепов (2) и скобы (9). 

Работа балансира основана на 
принципе действия рычагов и со
стоит в следующем. Балансир, ви
сящий с помощью скобы (9) на 
крюке мостового крана, ставится 
на верхний торец залитой формы 
изложницы так, чтобы плита (6) 
ложилась на торец патрона (3), а 
зацепы (2) захватывают опоку 
(4) за цапфы (1). При подъеме 
балансира залитая форма остает

ся на месте, а в действие вступа
ет система рычагов. При этом вес 
залитой формы (Р) распределяет
ся на обе тяги (8) по 0,5Р на 
каждую При дальнейшем подъе
ме балансира точка Л, в которой 
за: е :ы (2) прикреплены к плечам 
I 5 I становятся точками опоры ры
чагов СД. При соотношении ры
чагов ЛС:АД 3:1. в точке Д раз-
сиаается усилие равное 1,5Р, а 
общее усилие от двух рычагов со
ставляет ЗР, кото
рое идет на пре
одоление сил сцеп
ления Р между па
троном и земляной 
частью стержня. 

Этого у с и л и я 
вполне достаточно 
для снятия зали
той излож н и ц ы 
(10) вместе с опо
кой (4) и земля
ной частью формы 
с патрона. 

П. К О З Л О В С К И Й , 
начальник участка 

изложниц 
Ф В С Л Ц , . 

ровые стержни, преду)л С Ь . 
них полости для г 
Особенно хорошо .рики, 
стержни из быстро ождают" _ 
состава с применен^ в ЗапаДНОВ)^ 
ных реек. реВаяШИС-

В стержневом отд" ' _ 
си на жидком ст«ж« В 0 Л И 7 ь ; -Т"Г 
лейки для заливки <0Ула фаШИСТ-
экономии песка, с?/ f 

изготовляются не нз сьеж 
ска, а из отработанной гор' 
смеси. 

В настоящее время внедр 
изготовление форм из быстрот] 

"дёю1ПТг*»£месен на жидком ст 
при фopмgвw•^-кp^WГ£OJИ J >Jмejp^ 
го машинного литья, чч, .гизготсч 
лении форм на сердечники наш< 
применение быстротвердеющий с о | 
став на жидком стекле из хромо 
мап:е зита. 

Прежде всего, сокращается цикл 
изготовления форм и стержней и 
увеличивается оборачиваемост: 
опок, т. к. исключается теплова 
сушка. Сушила при этом знач; 
тельно разгружаются. 

В результате высокой сухой про1 

ности быстротвердеющих с м | 
сей на жидком стекле отпада: 
операции прошпиловкп и отл 
форм и стержней, что значится: 
сокращает трудоемкость работ 

Для увеличения .объема прим 
нения быстротвердеющих форм 
вочных смесей необходимо, чтоб: 
внимание к этому вопросу возр|| 
ело и у наших смежников. Прея 
де всего, это относится к рабо -
никам стекольной мастерской ц ( 
ха вспомогательных материале -
Работники смесиприготоантельн! 
го отделения обязаны изгото 
лять быстротвердеющую смесь 
точном соответствии с технол' 
п е й . Работники модельного отд-
ления нашего цеха должн» foto 
вить модели и стержневые ящик 
особо тщательно в части прочн 
сти их и качества поверхносп 
Кроме того, здесь необходимо я 
сколько увеличивать уклоны 
лучшей выемки. 

И. Б Е Л О Г Л А З О В А , 
мастер стержневого отд. ФВСЛЦ, 

В. П А Л Ь Ч И К О В , 
технолог участка. 
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П Е Р Е Д ЗВОНКОМ 

ми с ^ в т о п к 
две « о д о к ^ е л ъ родительского 
Г ^ Р У ^ в а р т а л а Л и д и я А н д -

•^рех в о д о н а ц е ш к о К о г о - т о обес-
$ сввхозе б ^ е т В е д ь п е р в о к л а . 
ъсех фермах. е а собралось 
труда с в и н а р , й щ е о д и н и л и о д н а ? 
к ж ' * ™ ° о д в _ е с ^ п р и ш л а на празд-

tr^iok i je f t подходят ребл-

• r f ? ' ~ Новикова опозда-
Исле • I й подъезде. 

И ^ й ^ п л о щ а д к у , 
^ г ^ И ' * п о " з д р а в 1 1 Л и и дали пода-
I .":. Т а н я довольна. 
I Довольны сегодня все во 
t v ^ > е : и Д е т и > 1 1 мамы, и ба-
I к и . Сегодня к о н ч а ю т с я к а -
1 |иы у ребят. Т е п е р ь — в 

i f „ £у. Ла герь во дворе за -
I $ в а е т с я . А двор-то сегодня 
j »й п р а з д н и ч н ы й ! Ребята в 
1 кьых г а л с т у к а х , знамена, 

г о р н , барабаны, и ц в е т ы , цве 
т ы , ц в е т ы . 

А из всех домов квартала и 
даже из соседних кварталов 
все прибывает народ. Еще б ы ! 
Ведь п и о н е р ы детского клуба 
и м е н и Зои Космодемьянской 
известны своей хорошей само
деятельностью. У н и х даже 
к у к о л ь н ы й театр есть-

Р у к о в о д и т театром домохо
з я й к а Нина Леонтьевна Г л у -
ховцева. Сборную эстраду для 
представлении сделали комсо
мольцы к о к с о х и м и ч е с к о г о це
ха комбината . Ю н ы е артисты 
в ы е з ж а л и со своими с п е к т а к 
лями в совхоз М а г н и т н ы й и 
имели там большой успех . 

В этот вечер ребята много 
п е л и , т а н ц е в а л и , и г р а л и . Вме
сте с н и м и веселились и взрос
лые. Ребят тепло поздравили 

КОНЦЕРТ ЧТИЦЫ 
вехах комбината с к о н ц е р т а -
аыступает мастер х у д о ж е -

Сого ч т е н и я Вера Бельцова. 
;о т а к о й к о н ц е р т состоялся 

•ном у голке о б ж и м щ и к о в . 
>ельцова с большим и с к у с 

ством и п р о н и к н о в е н и е м читала 
с т и х и лауреата Л е н и н с к о й пре 
мии Александра Трифоновича 
Твардовского . 

О б ж и м щ и к и благодарят артист 
к у за х о р о ш и й к о н ц е р т . 

секретарь п а р т о р г а н и з а ц и и 
квартала т. К л и м е н т е н к о , сек
ретарь бюро В Л К С М к о к с о х и 
мического цеха А. К а н о н ч е н к о , 
ж и т е л я квартала . 

сперь ребята ж д у т к себе в 
к л у б комсомольцев к о к с о х и м а . 
К о к с о х и м и к и д о л ж н ы а к т и в н о 
шефствовать над кварталом, 
помичь ребятам в о р г а н и з а ц и и 
многих интересных к р у ж к о в . 

Хорошо бы почаще прово
дить встречи пионеров с мо
лодыми рабочими к о к с о х и м а . 
Т а к и е встречи д и с ц и п л и н и р у ю т 
ребят, помогают им л у ч ш е 
у ч и т ь с я , помогают больше у з 
нать о ж и з н и , производстве. 
Пионеры ж д у т своих шефов и 
после ш к о л ь н о г о з в о н к а . 

Готовьтесь 
и слету туристов 

16—17 сентября в районе стан
ции Муракаево проводится второй 
осенний слет туристов. В прог
рамме слета — спортивно-турпеги-
ческап эстафета, соревнования по 
закрытому маршруту, шуточная 
эстафета. 

В слете примут участие спор
тивные коллективы цехов комби
ната. На слет приглашаются ко
манды всех предприятий и учреж
дений города. 

Участники слета выступят в со
ревнованиях по трем группам: 
женской, смешанной и мужской. 
Состав команд — 6 спортсменов 
и один представитель. В смешан
ной команде обязательно участие 
двух женщин. 

Заводской Совет Д С О «Труд» 

Состязания 
тяжелоатлетов 

ИЗ 1 8 ПРИЗОВЫХ МЕСТ 1 6 В З Я Л И М Е Т А Л Л У Р Г И . 
АБУЗЕР К А Р И М О В У С Т А Н О В И Л НОВЫЙ РЕКОРД 

Р Е С П У Б Л И К И И 4 РЕКОРДА ОБЛАСТИ 
В городских соревнованиях т я -

келоатлетов п р и н я л и участие 
портсмены нашего комбината , 

в ы с т у п и в ш и е с большим успехом . 
Из 1 8 п р и з о в ы х мест з а н я л и 1 6 . 

В состязании ш т а н г и с т о в н а и 
легчайшего веса блестящие ре
зультаты показал в ы р у б щ и к об
ж и м н о г о цеха Абузер К а р и м о в . В 
рывке д в у м я р у к а м и им установ 
лен новый рекорд р е с п у б л и к и — 
8 3 к г . В ы с о к и й результат К а р и 
мов показал в сумме т р о е б о р ь я — 
2 7 0 к г . , что на 5 к г больше н о р 
мы мастера спорта. К а р и м о в , за 
няв первое место, установил 4 ре
корда города и области. 

Второе место в н а и л е г ч а й ш е м 
весе занял к о т е л ь щ и к Н и к о л а й 
Сысоев-

В п о л у л е г к о м весе вне к о н к у 
р е н ц и и был В и к т о р Грибайло, 
э л е к т р и к с л у ж б ы п о д в и ж н о г о со
става Ж Д Т ( 2 8 7 , 5 к г . в трое
б о р ь я ) . 

В ле г ком весе первенствовал 
г а з о в щ и к доменного цеха А л е к 
сандр Б е ш к у р о в ( в троеборьи — 
3 3 5 к г ) . Второе место в этой ве
совой к а т е г о р и и занял В и к т о р 
Г о р ш к о в , работник л и с т о п р о к а т 
ного цеха Л» 3 ( 3 0 7 , 5 к г ) . 
Третье место т а к ж е п р и н а д л е ж и т 
спортсменам нашего комбината . 
Его занял с в а р щ и к л и с т о п р о к а т 
ного цеха № 4 тяжелоатлет А н а 
т о л и й Торолов. 

В полусреднем весе первое ме
сто занял мастер спорта Д . Сухов 
( 3 5 5 к г . ) , третье м е с т о — з а гор
новым доменного цеха Николаем 
М а р н ы х ( 3 2 5 к г ) . 

В среднем весе остро протекала 
борьба м е ж д у перворазрядником 
Анатолием Махно ( к о к с о х и м ) и 
Иваном Б у т к о в с к и м ( к о т е л ь н о -
ремонтный ц е х ) . Победил Б у т к о в -
с к и й , п о к а з а в ш и й норму первого 
разряда ( 3 6 5 к г . ) - А н а т о л и й М а х 
но занял второе место. 

В п о л у т я ж е л о м весе вне к о н к у 
ренции был Петр Н и щ е в , сварщик 
листопрокатно го цеха- В сумме 
троеборья он набрал 3 7 7 , 5 к г . 

С н о в ы м рекордом комбината в 
ж и м е д в у м я р у к а м и ( т я ж е л ы й 
вес) первенствовал л и с т о п р о к а т -
ч и к В а с и л и й Трубча н и н о в 

знакомьтесь— 
новые книги 

^ И Т Й ^ Р У Ж И Е М . Сборник 
1наний. Это книга воспо-
i с о в е т с к и х писате-

Т)мпозиторов^Тг х у д о ж-
б их участии в героической 

нашего народа против 
вских захватчиков. 

„^омннаниях повествуется о 
ак г ̂ Я ^ а л и с ь советская 

|>атура i . £!<уссгво в трудные 
1Йны. ь/них рассказывается 

•деннн произведений, глубоко 
^рквающих душу народа—его 

гнев и ненависть к врагу, 
Их» самоотверженность и героизм 
во имя победы над фашистскими 
агрессорами. Почти все воспомина-
квя специально написаны для на-
тоящей книги. 

АЗАРОВ В. Возвращ е и и е 
тья. 

JPcBce средства науки для исце-
яия больного. Никогда не опус-

ать рук и бороться до конца». 
Таков завет, оставленный всем 
врачам Владимиром Петровичем 
Филатовым, человеком, имя кото
рого известно всему миру. Более 
с 1 Е »ет' отдал он исцелению сле

пых, возвращая людям свет, сча
стье. О жизни, о каждодневной 
борьбе за это счастье рассказыва
ет в своей книге, посвященной 
академику В. П. Филатову, ленин
градский поэт В. Б. Азаров, знав
ший его лично. 

Книга рассчитана на широкого 
читателя. 

Б О Ч К А Р Е В Ю. Гвинея сегодня. 
(Из записной книжки журнали
ста) . 

Автор брошюры посетил многие 
африканские и арабские страны, в 
том числе Гвинейскую Республи
ку. Это дает ему возможность пи
сать не только о том, что он слы
шал или почерпнул из литературы, 
но главным образом о том, что ви
дел своими собственными глазами. 

Основная идея брошюры — по
казать читателю особенности со
циально-экономической и полити
ческой структуры Гвинейской Ре
спублики по сравнению с другими 
странами Азии и Африки, добив
шимися независимости. Внутрипо
литическое положение Гвинеи, 
расстановка общественных сил 

дают определенные возможности 
для социального прогресса стра
ны. «Гвинейский эксперимент* 
имеет большое значение для су
деб всего континента. В живой 
очерковой форме автор рассказы
вает о жизни народа, о своеобраз
ной природе, городах и селениях 
свободной Гвинеи. 

В О Л О Д И Н Л. , О Р Е С Т О В о. 
Трудные дни Конго. Политиче
ский репортаж. 

В брошюре рассказывается о 
заговоре и агрессии империали
стов против Конго, о сложной по
литической обстановке в этой мо
лодой африканской республике, 
подвергающейся объединенным 
атакам колонизаторов и их марио
неток, о преступных действиях 
Хаммаршельда — руководит е л я 
так называемой «операции О О Н 
в Конго», о справедливой борьбе 
конголезского народа за свободу 
и единство своей страны. 

Г О Л Ь Б А Х П О Л Ь . Карманное 
богословие. 

«Карманное богословие» Поля 
Гольбаха (1723—1789 гг.) при
надлежит к числу лучших произ
ведений мировой атеистической 
литературы. Бойкой, живой, та
лантливой называл В. И. Ленин 
публицистику атеистов X V I I I ве
ка. Блестящая и остроумная кри
тика религии, которая дана в 

«Карманном богословии», и по 
сей день сохраняет свою силу и 

С Т Р У М И Л И Н С. Г. Бог и сво
бода. О вере и неверии. 

Совместимы ли религия и ду
ховная свобода человека? Этому 
вопросу посвящена книга из
вестного советского ученого, ака
демика С . Г. Струмилина. Пре
красное знание религиозных тек
стов, широкая эрудиция, ориги
нальные выводы и обобщения по
зволяют автору убедительно до
казать несовместимость упований 
на бога с подлинной духовной 
свободой человека, строящего 
коммунистическое общество. Ярки
ми и сочными красками автор 
показывает, что идея бога с ее 
духом рабского смирения и по
корности исключает свободу с ее 
требованием все перестроить, об
новить, усовершенствовать. 

Книга рассчитана на самый ши
рокий круг читателей. Узнать мне
ние крупного ученого о религии 
будет интересно каждому верую
щему. 

( 1 2 5 к г . ) . Борис Репин в этой ж е 
весовой к а т е г о р и и установил р е 
к о р д ы комбината в р ы в к е двумя 
р у к а м и ( П О к г . ) и в т о л ч к е — 
1 4 5 к г . В ы с о к и е результаты «он 
п о к а з а л и в сумме троеборья 
( 3 7 5 к г . ) . 

В ходе городских соревнований 
тяжелоатлетов проводились" со
ревнования спортсменов комбина 
та в зачет летней с п а р т а к и а д ы . 

В первой г р у п п е первенствова
ли очень д р у ж н ы е с п о р т с м е н ы -
т я ж е л о а т л е т ы цеха К И П и авто 
м а т и к и , набравшие 3 8 о ч к о в . К 
стыду о б ж и м щ и к о в , в коллективе .^ , 
к о т о р ы х имеется 15 разрядников , 
они набрали 4 3 о ч к а . Еще х у ж е ' 
в ы с т у п и л чемпион комбината и 
города коллектив - ' спортсменов л и 
стопрокатно го цеха № с . Он за
н я л третье место ( 4 4 о ч к а ) . 

Во второй г р у п п е первое место 
з а н я л и спортсмены из Гипромеза , 
второе — аглоцеха . В третьей 
г р у п п е в у п о р н о й борьбе лието-
п р о к а т н о г о цеха с очень сильной 
командой ш т а н г и с т о в победили 
спортсмены котельно -ремонтного 
цеха , набравшие одинаковое к о 
личество очков ( 3 6 ) . К о т е л ь щ и к и 
опередили л и с т о п р о к а т ч и к о в по 
к о л и ч е с т в у п е р в ы х мест. Третье 
место заняли д о м е н щ и к и , на 4 -е 
в ы ш л и т я ж е л о а т л е т ы л и с т о п р о 
к а т н о г о цеха № 2- В четвертой и 
п я т о й г р у п п а х с и л ь н е й ш е й оказа 
лась команда электроремонтного 
цеха . 

Наряду с у с п е х а м и , которые 
продемонстрированы н а ш и м и т я 
желоатлетами, в ходе состязаний 
выявлено много недостатков . Ко
манды ряда цехов , к а к л и с т о п р о 
катного М8 3 , к о к с о х и м и ч е с к о г о 
производства из большого к о л л е к 
тива выделили для соревнований 
всего по два человека . Спортсме» 
ны этих цехов отнеслись несерь
езно к с о с т я з а н и я м , плохо гото 
вились к н и м . 

Команды основного м е х а н и ч е 
ского и сталеплавильных цехов 
вовсе не п р и н я л и у ч а с т и я в со
ревнованиях . 

Опортивная общественность , 
комсомольские о р г а н и з а ц и и цехов 
д о л ж н ы сделать определенные в ы 
воды. Спорт требует большого 
в н и м а н и я . 

С. Е О Р Г И Я Д И . 

И. о. редактора К. М . К И Я Н Е Н К О 

О Б Ъ Я В Л Е Н И Е 
Объявляется набор на к у р с ы 

шоферов и м о т о ц и к л и с т о в п р и к о 
митете ДОСААФ М М К . 

Обращаться по адресу : У р а л ь 
с к а я , 4 4 . Телефон 2 - 1 7 - 7 8 и л и 
3 - 3 2 - 3 4 -

Комитет ДОСААФ. 

С Е Г О Д Н Я И ЗАВТРА В КИНО 

П Р А В О Б Е Р Е Ж Н Ы Й Д В О Р Е Ц 
К У Л Ь Т У Р Ы М Е Т А Л Л У Р Г О В : 
«Моя бедная любимая мать». 

К И Н О Т Е А Т Р « Д Р У Ж Б А » : «Лес
ная песня».' 

К И Н О Т Е А Т Р « К О М С О М О Л Е Ц » : 
«Украинская рапсодия». 

К И Н О Т Е А Т Р им. Г О Р Ь К О Г О : 
«Иван Рыбаков». 

К И Н О Т Е А Т Р «МАГНИТ»: «Иван 
Рыбаков», «Неизвестная жен. 
щина». 

Л Е Т Н И Й ТЕАТР П А Р К А К У Л Ь 
Т У Р Ы М Е Т А Л Л У Р Г О В : «Наш 
Никита Сергеевич». 

К Л У Б Ж Д Т : «Зеленый- патруль», 

3 5 Г 
Адрес редакции: гостиница, 2 - й этаж. Телефоны 3 - 3 8 - 0 4 я 3 - 3 1 - 3 3 
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