
НА ВАХТЕ 
ПРЕДМАЙСКОЙ 
Коксохимики встали на вахту в 

честь 1-го Мая. В эти дни образ
цы самоотверженного труда пока
зывают труженики первого кок
сового цеха, значительно перевы
полняющие план. Особенно хоро 
ших производственных показате
лей достигли машинист загрузоч
ного вагона В. Касап, звено ма
шиниста коксовыталкив а т е л я 
В. Т. Краскова и дверевой II. Ф. 
НосКов- В коксовом цехе .№ 2 
среди коллективов первенство 
удерживает бригада мастера П. В. 
Завьялова. Отлично трудятся в 
этом цехе люковой П. Г. Перчел-
ли, машинист загрузочного вагона 
П. Б. Кравченко и другие. 

Есть чем гордиться и химикам 
цеха улавливания № 1, выдавшим 
тонны сверхпланового минераль
ного удобрения. В этом коллекти
ве немеркнущим маяком произ
водства является аппаратчик 
сульфатного отделения В. Ф. Са-
вичев. 

На предмайской вахте хороших 
показателей добиваются также 
химики цеха ректификации и 
смолоПерегонного цеха. 

И. САБОДАШ. 
предцехкома К Х П . 
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Новое 
в копровом цехе 

В копровом цехе успешно 
внедряется устройство для ме_ 
ханизации уборки скрапа от 
установки магнитной сепара
ции. 

Конструкция механизма из
готовлена цехом механизации 
по чертежам конструкторов Ва
лентина Мамонтова и Евгения 
Ширыкалова. При монтаже и 
наладке устройств много труда 
вложила бригада слесарей ко
прового цеха, возглавляемая 
активным рационализатором 
Тимофеем Ковалем. 

От внедрения установки 
годовая экономия составляет 
несколько тысяч рублей. 

65 ОСТАЛОСЬ ДО ПУСКА НОВОЙ ДОМНЫ 
дней Ничем не сдерживать строителей! 

Досрочно! 
В основной механический 

цех регулярно поступают зака
зы для ударной стройки семи
летки — новой магнитогор
ской домны. 

К станочникам первого от
дела поступило задание изго
товить автоматический гаси
тель для домны к 20 марта. 
Бригады, возглавляемые опыт
ными мастерами Николаем Ба-
чуриным и Леонидом Лукьяно
вым, сумели изготовить дета
ли автоматического гасителя 
на два дня раньше срока. 

По «зеленой» улице идут 
заказы для ударной стоойки 
семилетки. П. А Н И С И М О В . 

З а к а з ы и о т к а з ы 

Конференция 
ПДПС 

17 марта в актовом зале Ц З Л 
состоялась конференция П Д П С 
металлургического комбината, на 
которой с докладом о работе со
вета за отчетный период высту
пил заместитель председателя 
П Д П С т. Котов . В прениях но 
докладу приняли участие четыре 
человека. 

Начальник бюро рационализа
ции и изобретательства т. Голчин 
отметил в своем выступлении не
достатки в проверке исполнения 
решений совета. О н призвал так
же членов П Д П С активнее внед
рять в жизнь новинки техники. 

С претензиями на некачественный металл, по
ставляемый в сортопрокатный цех, выступил ме
ханик этого цеха т. Пижненко . Много теряют 
сортопрокатчики от переходов на другой про
филь проката. Тов . Пижненко пожелал также, 
чтобы П Д П С больше занималось вопросами под
готовки к работе в зимних и летних условиях. 

О трудностях аглоцеха рассказал сто началь
ник т. Якобсон, который просил П Д П С оказать 
помощь в освоении сероулавливающих устано
вок, в скорейшей реконструкции цеха и в меха
низации разгрузки привозных руд. 

Председатель П Д П С листопрокатного цеха № 2 
т. М а к а р о в бросил упрек в адрес управления 
главного механика за то, что медлят с пуском 
ротоснимателя и окалиноломателя на.третьей 
травильной линии цеха. Неоперативно работает 
проектный отдел, который никак не может вы
дать цеху проект о переоборудовании электрокра
на травильного отделения. 

В заключение своей работы конференция избра. 
ла президиум П Д П С в составе 21 человека. 
Председателем президиума избран начальник 
производственного отдела комбината С . Б . Гун, 
его заместителями — главный экономист т. А н 
дронов, начальник Г Р У т. Котов и главный ин
женер производства металлоизделий т, Залетов, 

1900 ТОНН С В Е Р Х З А Д А Н И Я 

На 1 7 й насосной станции 
потребовались роторы для дви
гателей. Электромонтажники, 
как это положено, заказали их 
в управлении капитального 
строительства комбината. 

После нескольких дней ожи
дании роторы поступили на 
объект. Казалось бы, надо ра
доваться, кричать «ура». Но 
не тут-то было. Для торжеств 
не было никаких оснований. 
Роторы имели такой непри
глядный вид, что монтировать 
их было нельзя. На склгде от-

, дела оборудования они долго ? 
время лежали иод открытый 
небом, доступные всем нен;.-
стьям уральского климата. Их 

Сегодня на строи не 

мыли дожди, осыпала их пыль, 
как писал поэт. И вот изъе
денные коррозией, мокрые 
они поступили на строитель
ную площадку, будучи извле
чены из-под снега. 

Прорабу т. Гробову ничего 
не оставалось делать, как по
качать головой и вернуть ро
торы обратно на склад оборудо
вания, дабы там привели их в 
божеский вид. Монтажные ра
боты сорваны, график тоже. 
Вот к чему приводит халат
ность, недобросовестное отно
шение к хранению оборудова
ния. Потеряно драгоценное 
время-

Если существование рото
ров наводит на некоторые уте
шительные мысли, то такого 
оборудования как реактор для 
фидера и шкаф возбуждения 

Больших трудовых успехов в 
марте добились трудящиеся ли
стопрокатного цеха № 2. С нача
ла месяца отгружено 1900 тонн 
товарной продукции сверх плана— 
это результат труда многих кол
лективов. 

Хорошо потрудились вальцов
щики трехклетьевого стана. Они 
за 18 дней марта прокатали 
936 тонн сверхпланового листа. 
Особенно ритмично рабо т а л а 
бригада .М 3 старшего вальцов 
щика т. Елесина. Она в течение 
марта ежедневно перевыполняет 
плановое задание. 

Образец самоотверженного тру
да показали рабочие первой ли
нии травильного отделе н и я. 
Бригада старшего травильщика 
Николая Яковлевича Грицаева 
только за 17 марта выдала 124 
тонны сверхплановой продукции. 
А всего с начала месяца на их 
счету 5 9 0 т о м . 

Не отстают от передовых кол
лективов и отделочники. Бригада 
под руководством мастера Н. В. 
Синицкова ежедневно выполняет 
норму на 107 процентов. 

Отлично трудится на отгрузке 
готовой продукции бригада Г. М. 
Клочкова. Она сэкономила 240 
вагоно-часов. 

Здесь на всех объектах идет упорная борьба за досрочное вы
полнение заданий. Особенно тонкую и точную работу выполняют 
слесари-наладчики управлении «Востокметаллургмонтаж» на мон
таже воздуходувки второй очереди паровоздуходувной станции № 2 . 
На этом участке слаженно трудятся наладчики, которыми руково
дит бригадир Владимир Арзамасцев. Они ведут работы с опереже
нием графика. 

Н А С Н И М К Е : слесари-наладчики Анатолий Лашин, Владимир 
Арзамасцев (бригадир) и Владимир Лифоренко на монтажном уча
стке. 

Фото F . Карпова. 

Ваше мнение, товарищи? 
П о решению цеховых профсо

юзных комитетов выносятся на 
обсуждение на присвоение зва
ния ударников коммунистического 
труда следующие товарищи: 

Л П Ц , № 3 
Еремченко И. А . — оператор-

резчик, Чегодаев П. Г . — стар
ший аппаратчик, Худяков П. И . — 
загрузчик термического отделения, 
Федии Н . Н . , Машин В. А . — 
загрузчики, Логинов В. Ф . , М ы ш . 

кин Н. М . — операторы резчики, 
Татаркин И. М . — старший о б 
жигальщик, Шеврин М . Е.,- Пав
лов А. Ф . — загрузчики колпа-
ковых печей, Зубцев Е . С , Кома
ров Н, М . — старшие аппаратчи
ки, Сафронов С . Д . — оператор-
резчик, Шакиров И. X . — за
грузчик колпаковых мечей, Бело
усов Н. В . — отжигальщик кол-
паковых печей, Антоненко^в В. В .— 
оператор-резчик, Корабейников 

Ю . А . , Трифонов В В . аппа
ратчики, Демидкин А . М . one 
ратор.резчик, Чумаченко Д . М . 
аппаратчик, Чернов П . Ф. - ма 
шинист.оператор-резчик, Варавва 
В . М . — оператор-резчик, Ю д и н 
И. И. — старший отжигальщик 
термического отделения, Глибе-
щук Г . Я . — отжигальщик, Сини
ца В . Ф. — пирометрист, С и м о 
нов И. В . — загрузчик термиче
ского отделения, Кунилов Б. П . — 
старший аппаратчик, Стрельцов 
В. Е , — старший аппаратчик. 

двигателя № 9 вообще нет на 
стройке. Это сдерживает завер
шение монтажных работ. 

Подобного рода казусы, к 
несчастью, не единичны. Мо
жно привести еще такой при
мер, касающийся уже работ
ников Гипромеза. 

Речь идет о паровоздухо
дувной станции № 2. Работ
ники группы сантехники и 
вентиляции Гипромеза, воз
главляемые т. Ворониной, 
спроектировали аккумулятор
ную РУСН-0,4 . Сделали про
ект самого здания и вентиля
ционной камеры. 

Далее события развивались 
так. В помещении' вентиляци
онной камеры, естественно, 
должна быть установлена вен
тиляция. Это ясно, как день. 
Электромонтажники настойчи
во требовали у работников 
Промвентиляции скорее вы
полнить это задание, после че
го они должны установить 
электрические шины. 

Но выполнить задание ока
залось делом невозможным. 
Оказывается, проектанты... 
забыли спроектировать венти
ляционную систему. Чертежей 
нет. Непростительная забывчи
вость гипромезовцев привела к 
тревожному положению: не 
могут вести работы ни кол
лектив Промвентиляции, ни 
электромонтажники. 

Сейчас на стройку в спеш
ном порядке поступают чер
новые наброски, эскизы вен
тиляционной системы- Но чер
тежей нет до сих пор. 

Вот такие бывают дела. Мо
раль нашего повествования не 
очень сложна и не требует 
длцнного и нудного истолко
вания. Ее поймет каждый, кто 
хорошо чувствует, что до пус
ка новой доменной печи оста
ется чуть больше двух меся
цев. 

Л- В Е Т Ш Т Е Й Н . 

Партийная 
хроника 

В П А Р Т И Й Н Ы Х Г Р У П П А Х 
первой и третьей бригад марте
новского цеха № 1 состоялись от
крытые собрания с повесткой дня: 
«Состояние трудовой и техноло
гической дисциплины». Это вызва
но забоюй коммунистов о выпол
нении предмайских обязательств, 

Н А Р У Д Н И К К состоялось от
четно-выборное партийное собра
ние. Секретарем партбюро вновь 
избран Юрий Васильевич Левин. 

О Т Ч Е Т Н О - В Ы Б О Р Н О Е пар
тийное собрание состоялось на 
Ж Д Т горного управления. На 
первом заседании партбюро ново
го состава секретарем избран М и 
хаил Петрович Петров, 



Новая техника в надеЖнЫх руках 
ВСТУПИЛА В СТРОЙ вторая очередь цеха бе

лой жести- Сегодня уже можно сказать : 

коллектив оцинковального отделения добился зна
чительных успехов в деле освоения нового про
изводства. 

Оцинковальный агрегат нашего цеха пока что 
первый в Союзе. Естественно, как и во всяком 
новом деле, на пути его освоения встретилось 
много трудностей. На первых порах выяснилось 
много недостатков. Когда начали опробовать, 
оцинковальная машина не пошла. Выдающие 
ролики по проекту должны вращаться за счет 
полосы, но они не вращались. 

Коллектив механиков и технологов с группой 
конструкторов стали искать выход из положения. 
Скоро была внесена поправка в проект. Выдаю
щие ролики стали вращаться при помощи при-, 
вода. 

Одна проблема была решена. Машина работа
ла, но выявился другой недостаток- Цинковое 
покрытие плохо сцеплялось с основным металлом 
и продукция не отвечала требованиям ГОСТа. 
На качестве оцинкования прежде всего отра
жалась неопытность обслуживающего персонала. 
Но коллектив настойчиво осваивал дело, упорно 
проникал в тайны технологии, с каждым днем 
раскрывая все но
вые и новые ее 
секреты. 

Прежде в с е г о 
обратили внима
ние на подготовку 
поверхности поло
сы. Перед отжигом поверхность 
тщательно обрабатывается хими
ческим способом, обезжиривается 
и уже в печь идет более чистой. 
С такой поверхностью хорошо со
единяется цинк. Большое влияние 
на качество оцинкования оказы
вает режим отжига ц охлаждения 
металла. 

В качестве защитной атмосфе
ры при отжиге металла перед 
оцинкованием применяется диссо
циированный аммиак. М н о г о 
возились с капризной установкой 
по расщеплению аммиака. Плохо 
работал испаритель, часто заби
вался. Вынуждены были устано
вить отечественные испарители, 
которые более просты в обслу
живании и надежны в работе. 

Немало времени уходило на за
правку при порыве полосы в ван
не химической подготовки. И 
здесь выручила пытливая мысль 
коллектива. В ваннах установили 
непрерывные цепи. И в случае 
порыва полосы, при помощи этих 

ОТДЕЛЕНИЕ 
набирает скорость 

цепей легко и быстро можно за
пустить агрегат в работу. 

Все это вместе взятое позволило 
намного улучшить качество про
дукции, и оцинкованная жесть, 
выданная горячим непрерывным 
способом, в основном выдержи
вает все испытания, которые 
предъявляются ГОСТом-

Производство оцинкован н о й 
жести имеет большое значение в 
народном хозяйстве. Ведь основ
ным заказчиком нашей продукции 
являются заводы сельскохозяй
ственного машиностроения и это 
хорошо понимает колле к т и в 
третьего листопрокатного цеха и 
принимает все меры к тому, что
бы не только выполнить план те
кущего месяца, но и покрыть за
долженность прошлых месяцев. 
Такая возможность уже есть. С 
каждым днем оцинковальное от
деление набирает скорость. 

И. ПОПОВ, 
начальник отделения непре

рывного оцинкования ЛПЦ № 3. 

Не только качественно, 
но и красиво 

Покрытие поверхности листа 
цинком — сложная, требующая 
большого внимания со стороны 
оцинковалыциков, операция- Ка
чество покрытия зависит от мно
гих факторов, как подготовки по
верхности и самого покрытия. Иной 
раз трудно определить: то ли брак 
получается от плохой подготовки 
поверхности полосы, то ли от са
мого процесса покрытия. Каче
ство зависит не только от строго
го температурного режима, но и 
от состава. Надо строго выдержи
вать определенный процент со
держания в цинке алюминия, 
свинца. Если свинца будет боль
ше положенного, то состав стано
вится жидким и стекает с поверх
ности полосы и слой наносится 
значительно тоньше положенного. 
Если свинца меньше, получается 
обратная картина. На качество 
покрытия влияет и скорость вра
щающихся роликов. Если ско
рость больше положенной, покры
тие получается толще требуемого, 

С т о . 2. 22 манта 1964 года 

а иногда и с наплывами. Вот тут-
то и заключается трудность под
бора скорости, при которой бы по
лучалось такое покрытие, которое 
соответствует ГОСТу-

Но не только в этом заклю
чается настройка оцшгковальной 
машины. Надо, чтобы и узор по
крытия был красивым. От этого 
намного улучшается товарный 
вид продукции. Но рецепта для 
такого покрытия нет. Во многих 
случаях приходится догадываться 
от чего зависит получаемый узор. 
Опыт показывает, если охлажде
ние полосы, после оцинкования, 
происходит интенсивнее, кристал
лы получаются мелкими и вид по
крытия хуже. Наша задача — ос
воить технологию оцинкования 
так, чтобы мы в любой момент 
могли выдавать не только качест
венную продукцию, которая соот
ветствовала бы ГОСТу, но и чтобы 
ласкала глаз. В этом направлении 
хороших результатов добился 
оцинковалыцик Семен Прокопьев. 
И не далеко то время, когда 
оцинкованная жесть наша Судет 
одной из самых лучших и краси
вых. 

А, ОРЕХОВ, 
ставший оцинковщик имя* 

Успешно ведут освоение агрегата электролитического лу
жения работники листопрокатного цеха «Л? 3. Здесь уже вме
сте с выполнением плановых заданий достигнуты и хорошие 
качественные показатели. 

НА СНИМКЕ: мастер третьей бригады Николай Алексан
дрович Кадошников и бригадир агрегата Николай Аполло-
нович Камбулин наблюдают за работой гальванических 
ванн. . 

Фото Е. Карпова. 

= » • ТРУДНОСТИ ПОЗАДИ 
Печь непрерывного отжига 

предназначена для предваритель
ной термической обработки ме
талла перед оцинкованием. Глав
ное в нашей работе — правиль
ное ведение теплового режима 
отжига. А это сделать не так-то 
просто. Трудность состоит в том, 
что отжигающая часть металла 
герметически закрыта и «видим* 
мы полосу в печи только по при
борам. И неудивительно, что в 
начале освоения поверхность ме
талла не всегда удавалось доста
точно хорошо подготовить к оцин-
кованию. Отдельных рецептов 
подготовки поверхности полосы 
нет и приходится доходить своим 
опытом. Получилась хорошая 
продукция после оцинкования, 
берем на заметку. Изучаем режим 
отжига, стараемся придержи
ваться тех параметров, которые 
были. Кстати сказать, отжиг был 
отработан сразу, а вот в охлаж
дении и подготовке качества по

верхности приходилось, да и сей
час еще приходится, вырабаты
вать свои рецепты. 

Задача отжигальщиков — тща
тельно следить за температурным 
режимом, за давлением рабочего 
пространства печи. Не допускать 
перегрева транспортирующих ро
ликов. Дело в том, что уплотне
ние на роликах, при высокой 
температуре, выходит из строя, 
нарушается герметичность печи и 
водород выходит наружу,' а это 
не должно допускаться ни в ко
ем случае. 

Сейчас отжигальщики работа
ют над дальнейшим совершенст
вованием подготовки поверхности 
металла к оцинкованию. Но 
можно с уверенностью сказать, 
что основные трудности уже по
зади. 

Г. Ф И Л И П П О В , 
отжигальщик печи непрерывного 

отжига цеха белой жести . 

ЛИСТОПРОКАТЧИКИ ЦЕХА БЕЛОЙ ЖЕСТИ! 
СТРАНА Ж Д Е Т ОТ ВАС ПРОДУКЦИЮ. БЫСТРЕЕ 
ОСВАИВАЙТЕ АГРЕГАТЫ, ВЫХОДИТЕ НА ПРО
ЕКТНУЮ МОЩНОСТЬ. 

ЗАКАЗ СОРВАН 
Успех работы нашего цеха за

висит" от того, какой подкат по
дадут из листопрокатного цеха 
,М 1. За последнее время наблю
даются факты подачи некачест
венного подката. Так, 17 марта 
при травлении ллавки 23127-Ж 
было очень много заворотов 
кромки. Встречался подкат теле-
скопичный и серповидный. В ре
зультате травление проходило не
качественно и линия «В» не вы
полнила графика. Такое положе
ние было с подкатом плавки 
А20135-Ж. 

По причине поставки первым 
(Листопрокатным цехом подката 
|Не той ширины был сорван от-

этственный заказ Новосибирско
г о завода металлоконструкций, 
который выпускает продукцию 

i для большой химии. 
Н. ТОНКОНОГОВ, 

старший фабрикатор 
Л П Ц N° 2 . 

Тов. Горелова 
не волнует 

Осенью прошлого года, а т о ч 
нее в сентябре, контрольной 
коксохимической лабораторией 
был получен ультразвуковой ге
нератор. Прибор очень ценный и 
нужный, однако всю зиму он 
простоял под открытым небом. О н 
обмывался дождем* и заметался 
снегом. Группа содействия пар
тийно-государственному контролю 
при Ц З Л не смогла повлиять 
на начальника лаборатории П. Н . 
Горелова. 

(Из письма в редакцию). 
К этому письму можно доба

вить: если бы тов. Горелов выро
нил из кармана пятак — на
гнулся бы и поднял, д а ж е ко
пенку не бросил бы, а тут . . . 
ультразвуковой г е н е р а т о р 
(УЗГ-10) стоимостью в 4818 руб
лей валяется.. . Н е свой, не личный. 

— Я тебе говорил, дорогая, что 
это самое безопасное место для 
нашего гнездышка. 

Рис. Л . Демьяновой. 

Ближе к жизни 
В партийной организации огне

упорного производства до послед
него времени было три партийных 
группы. В шамотном отделении 
одна партгруппа, сюда входили 
коммунисты всех пяти бригад. В 
динасовом отделении — одна и в 
третьей партгруппе были объеди
нены коммунисты, работающие на 
вспомогательных участках. 

На первый взгляд все нормаль
но, но стоит вникнуть в суть дела, 
посмотреть чем и как занимаются 
партгруппы — убедишься, что 
они, как таковые, не работают. 

Возьмем шамотное отделение. 
Партгрупорг т. Неклиенов при 
всем желании не мог даже собрать 
коммунистов. Дело в том, что сам 
он работает в первой бригаде, и 
мог собирать только коммунистов 
своей бригады, остальных он да
же редко видел. 

В феврале шамотное отделение 
план производства» говоря попро
сту, здашо, очень много было 

брака. Партийная группа не мог
ла своевременно реагировать на 
недостатки. В огнеупорном цехе 
Л5 1 участились случаи травма
тизма. И партийные группы точно 
так же остались в стороне. Все 
это вовсе не значит, что парт
группы ничего не делали. Многие 
коммунисты-огнеупорщики но за
данию партгрупоргов и по личной 
инициативе проводили в своих 
бригадах беседы, читки газет, за
нимались индивидуальной воспи
тательной работой. Так, в парт
группе, где партгрупоргом т. Пе-
стриков, коммунисты заботились о 
том, чтобы члены бригады были в 
курсе всех событий, происходя
щих в стране и за рубежом, что
бы каждый знал, как работает 
цех, какие перспективы и какие 
недостатки, к чему, может приве
сти срыв выполнения задания по 
выпуску огнеупоров. Активно 
проводят работу коммунисты 
тт. Бабарыкин, Дахно, мастера 

тт. Ю. Первухин, И. Звеков и 
другие. Но, повторяю, партийные 
группы делали очень и очень маг 
ло. 

Месяц назад в парторганизации 
огнеупорного производства состоя
лось отчетно-выборное партийное 
собрание, на котором снова и еще 
более остро, чем прежде, был по* 
ставлен вопрос о работе партий
ных групп. Партийному бюро 
предложено пересмотреть структу
ру их организации. Партбюро во 
главе с секретарем П. В . Волко
вым принялось за выполнение' 
решения собрания с создания пар
тийных групп. 

В шамотном отделении вместа 
одной теперь пять партийных 
групп. В первой бригаде парт
группу возглавляет А. Е-Неклие
нов, в механической мастерской 
т. Бронских, в управленческой 
партгрупоргом избран т. Смета' 
НИН. 

Теперь в огнеупорном производ
стве вместо трех партийных 
групп одиннадцать. Это большая 
сила. V 

Ф. Б Р О В Ч Е Ш , 



В труде закаляется человек 
Прошедшая зима была мороз

ной. И хотя для транспортников 
это самое трудное испытание, 
коллектив станции Заводской, об
служивающей доменщиков, спра
вился с заданием. Да еще как! За 
три месяца зимы план в сред
нем выполнен на 120 процентов. 
Чтоб лучше оценить такое дости
жение, увидеть рост движенцев, 
напомним, что до войны половину 
нынешнего количества печей об
служивало 12 локомотивов, сей
час на все печи — тринадцать. 
А ведь производительность домен 
значительно увеличилась. 

Понятно, конечно, локомотивы 
другие, но главное в людях. На 
станции Заводской работает друж
ный коллектив, здесь знают цену 
времени. Маяком можно по праву 
назвать бригады паровоза № 14, 
а запевалой соревнования старше
го машиниста Петра Гайворона. 
За четверть века своей работы он 
воспитал не один десяток парней, 
которые теперь самостоятельно 
водят локомотивы. Вот и сейчас у 
старшего машиниста есть ученик, 
впрочем, тоже уже' зрелый рабо
чий, Говорю о его помощнике 
Викторе Бабакове, ударнике ком-

ЛЕТО—ПОРА ТРУДНАЯ, 
к нему надо готовиться сейчас 

Из трех мартеновских цехов подготовку к ра
боте в летних условиях начали сталеплавильщи
ки только первого цеха. В прошлом году здесь 
плохо работали сатураторы газированной воды, 
некачественной была газировка. Что же будет в 
этом году? Сейчас с 34-й печи до 30-й ве
дется разводка линии газированной воды. Учи
тывая опыт прошлых лет, сталеплавильщики 
нынче решили пустить воду по трубам из нержа
веющей стали, а чтобы газировка не нагрева
лась, охлаждать ее водяной рубашкой, то есть 
трубу с газировкой пропустить в трубе с водой. 

Сейчас сталеплавильщики первого думают об 
организации воскресника для уборки и побелки 

территории цеха и эстакады. Из бесед со стале 
варами и их подручными можно сделать вывод о 
том, что цех будет вовремя подготовлен к рабо
те в летних условиях: 

К сожалению, этого пока нельзя сказать о 
втором и третьем мартеновских цехах. Здесь го
ворят: не то разработаны, не то разрабатывают
ся мероприятия по подготовке к жарким дням. 
Говорят, потому что увидеть их невозможно. За
то, пройдя по цехам, поговорив с людьми, сказать 
можно какими емкими должны они быть, эти 
мероприятия, чтобы навести порядок к лету. 
Впрочем, пусть об этом расскажут сами стале
плавильщики. 

Уж сколько раз! 
Поднимали разливщики вто

рого мартеновского цеха воп
рос об улучшении условий тру
да в летних условиях. Одной 
из трудоемких работ для нас 
является подготовка ковшей к 
разливке. Дело в том, что 
разливочный пролет — это 
«узкое» место в цехе. ,У нас 
нет запасных ковшей и мы вы
нуждены подавать их год 
плавку через 10—15 минут 
после выдачи стали. 

Н о прежде чем подать ков
ши под плавку, нужно подго
товить их, то есть шлак уда
лить, от «козлов» очистить и 
так далее. Попытки механизи
ровать эти работы пока не 
увенчались успехом, так как 
машина портит футеровку. Вот 
и приходится разливщикам об-
рабатывать ковши, из которых 
только что выдали расплав
ленный металл. Зимой жарко-
вато, а летом очень жарко. 

Что можно сделать, чтобы 
разливщикам летом облегчить 
труд? Во-первых, решить во
прос с ковшами, то есть до
биться такого положения, что
бы был резерв их. А пока ре
шается эта проблема, можно 
установить хотя бы вентилято
ры. Ведь кроме естественной 
вентиляции разливка ничем 
иным не располагает и рабочие 
вынуждены выходить на под
крылок, чтобы немного остыть. 

Не последнее значение для 
нас имеет газированная вода, 
О б этой проблеме мы уже не 

раз ставили в известность ад
министрацию цеха, но толку 
до сих пор никакого. Н у ж н о 
газировку не в чайниках но
сить на разливку, а в термо
сах. Еще лучше было бы уста
новить на разливке ручной са
туратор, а в чайнике много ли 
принесешь воды да и пока до
несешь — она теплой станет. 

Давно идет разговор и о том. 
чтобы цех подготовки составов 
своевременно убирал плавки. 
Сколько раз в таких случаях 
дело доходило до диспетчера 
комбината и только после его 
вмешательства плавки убира
лись. Работники цеха подготов
ки составов мотивируют свою 
неразворотливость допуском, 
который, якобы, необходим для 
того, чтобы выдерживать плав
ки в течение 45 минут. Н о как 
часто после 45 минут плавки 
выдерживаются еще в течение 
часа. Это уже не выдержка, а 
настоящая волынка. 

М ы не против выдержки, но 
нельзя ли выдерживать плавки 
за стенами разливочного поме
щения? Зимой задержки с от
правлением плавок не так за. 
метны как летом, к тому же 
часто зимой паровоз подают 
задолго до того, как разольют 
плавки. Н у ж н о добиться тако. 
го положения, чтобы летом в 
разливке не стояли раскален, 
ные плавки в течение часов. 

В. Ш К А П А , 
старший разливщик второго 

мартеновского цеха. 

Г л а в н о е — п и т ь е в о й р е ж и м 
Кто не работал в горячих 

цехах, тот не Может по-настоя
щему оценить достоинство гази
рованной соленой воды. Силь
ную жажду невозможно уто
лить обыкновенной питьевой 
водой, особенно если она теп
лая, Для сталеплавильщиков 
особенно труден переходный 
момент от весны к лету, т. е. 
когда человек перестраивает 
свой организм к работе в но
вых условиях. Поэтому вопрос 
с газированной водой нужно 
решать уже сейчас. 

Нам необходимо также ре* 
конструировать п о л и в н о е 
устройство. Сейчас у нас ли . 

тейная площадка увлажняется 
брызгалами на участках про
тив печей, Нужно, чтобы пло
щадка увлажнялась по всей 
длине цеха, это облегчит усло
вия работы сталеплавильщиков 
в летних условиях. 

Было бы очень хорошо, если 
бы нам удалось механизиро
вать обдувку свода, как ато 
сделано на Кузнецком метал
лургическом комбинате. Пора 
облегчить труд сталеваров, для 
атого есть все условия. 

П . Л А П А Е В , 
старший мастер первого 

мартеновского цеха ; 

В ОЖИДАНИИ „ТРАВИН" 
У английского народа есть 

хорошая пословица: «Покамест 
травка подрастет, лошадка с 
голоду умрет». Не берусь ут
верждать, знает ли механик 
третьего мартеновского цеха 
т. Волков эту пословицу, но 
действует он именно но этому 
принципу. Иначе чем можно 
объяснить тот факт, что у нас 
в цехе еще не видно начала 
подготовки к лету. В прошлые 
годы очень часто случалось 
так, что подготовка к лету за-
канчивалась одновременно с 
приходом осенних дней. Что 
толку с такой подготовки? 

В последние дни админи
страция цеха вроде начала со
ставлять план мероприятий 
подготовки к лету. План, мо
жет быть, и составляется, да 
дел пока не видно. Неужели 
прошлогоднее повторится? В 
прошлом году качественной г а . 
зированная вода была только 
на 14-й печи, на 24-й печи ап . 
паратура не работала, между 
20-й и 21-й работала с пере
боями. 

П . Ф Е Д Я Е В , 
Герой Социалистического 

Труда, сталевар 22-й печи. 

* * * 

Нужны 
вентиляторы 

Ничто не вечно, не вечны и 
ковши, которые каменщикам 
приходится ремонтировать. 
Приходится нам ремонтировать 
не только ковши, но и сталь
ные летки, а ведь все это го
рячее. Как же быть? Когда-то 
ковши охлаждались вентиля, 
тором, теперь об этом немно
гие помнят. Нужно, чтобы ад-
министрация третьего марте
новского цеха* не только вспом
нила о вентиляторах, но и воз
родила старые традиции. 

Несколько слов по поводу 
стальных леток. Н а первый 
взгляд кажется, что здесь соз-
даны необходимые условия для 
работы. Н о это только первое 
впечатление, Вентилятор, кото
рый должен охлаждать летку, 

'стоит от нее так далеко, что 
пользы от него нет никакой. 
Нужно перенести вентилятор 
ближе к летке. 

6. Н О В И К О В , 
бригадир каменщиков 

третьего мартеновского цеха! 

мунистического труда, о нем и 
хочу рассказать. 

В год начала Отечественной 
войны * Виктору было 9 лет. В 
семье из двух сыновей он был 
младшим, и Прокофий Иванович, 
отец Виктора, штукатур по про
фессии, баловал младшего сына 
грубоватой мужской любовью. 
Строя голубятню сыну, Прокофий 
Иванович поучительно наставлял: 

— Присматривайся к строи
тельному делу и любую малую 
вещь делай аккуратно и красиво. 
В строительном деле аккуратность 
и вкус — на первом месте- Как 
заправишь себя в детстве — та
ков мастер будешь в будущем. 
Профессия строителя благородная 
и чем больше в работу вклады
ваешь душу, тем красочнее будет 
твое произведение. 

Виктор не мог понять, как это 
вкладывать в работу душу и что 
такое душа вообще. Но если Вик
тору, уже позже, приходилось бы
вать в кинотеатре «Магнит» или 
по великой случайности — в теа
тре им. А. С . Пушкина, — он не 
мог оторвать своего взора от за
тейливых' фресок. Ведь здесь где-
то была вложена отцова «душа». 
Отец Виктора отделывал эти два, 
в то время самых больших здания 
в Магнитогорске. 

Отец ушел на фронт, мать ра
ботала, брат Николай поступил в 
ремесленное училище, и Виктор 
был предоставлен самому себе. 
Казалось, что Казахская улица на 
поселке Щитовые должна была 
проглотить парнишку и сделать из 
него отъявленного сорванца. Но 
не такой закваски вышел парень. 

Виктор по отцу видел, что хлеб 
добывается трудом. Он пристра
стился к рыбалке и все лето це
лыми днями просиживал на Ура
ле, а то со взрослыми рыбаками 
бывал на Гумбейке. Под вечер, за
горелый и голодный, с двумя-тре-
мя десятками мелкой рыбешки 
возвращался домой. 

— Ну, как думаешь, хватит на 
ужин? — обращался он к мате

ри, отдавая ведерко с рыбой. 
Мать с горькой улыбкой при

нимала добычу сына, ей больно 
было смотреть на этого не по го
дам взрослого ребенка, по-своему 
помогающего поддерживать труд
ную жизнь. И она с тоскливой 
любовью отвечала: 

— Хватит, даже с избытком. 
Время шло, война подходила к 

концу, и Виктор в 14 лет устроил
ся работать учеником в художе
ственную группу при театре им. 
Пушкина. Он терпеливо исполнял 
работы по оформлению сцены, ис
кусно клеил маскарадные маски, 
но любви к этому не имел. Его 
восприимчивую молодую натуру 
волновал шум близкого завода, 
гудки паровозов и до забвенья 
завораживали вечерние сполохи 
над Уралом. 

И вот сбылась мечта. 17-лет
ним Виктор оформляется кочега
ром на паровоз в цех ЖДТ. Труд
ности не испугали парня и он 
настойчиво стал овладевать про
фессией паровозника. 

В армии Виктор попадает в 
железнодорожный батальон, там 
укрепляются его познания по 
всем отраслям железнодорожного 
дела. После демобилизации, не 
раздумывая, идет работать по
мощником машиниста паровоза в 
цех ЖДТ. Что было упущено по 
не зависящим от него обстоятель
ствам в войну, Виктор старается 
наверстать сейчас. Учиться ни
когда не поздно и он упорно овла
девает знаниями. Минувший 1963 
год принес победу: Виктор успеш
но закончил школу мастеров и 
получил права помощника маши
ниста тепловоза. 

Виктор не ищет «забвения» в 
чарке, поэтому и в семье у него 
порядок и согласие. В свободное 
время любит поездить по окрест
ностям Магнитогорска на мотоцик
ле с ружьем и рыболовными сна
стями. 

В. ГЕРАСИМОВ, 
машинист паровоза. 

Примерная тематика 
Л Е К Ц И Й , Р Е К О М Е Н Д У Е М Ы Х Н А А П Р Е Л Ь 1964 Г. 

1. 0 международном положении. 
2. Экономическое соревнование СССР и США. 
3. Формирование коммунистических общественных отношений 

в СССР. 
4- Укрепление социалистической дисциплины труда — важ

нейшее условие наших побед в строительстве коммунизма. 
б. Интенсификация сельскохозяйственного производства — 

валснейшее средство быстрейшего увеличения производства сель
скохозяйственной продукции. 

6. Строительство коммунизма и воспитание нового человека. 
7. Производительность труда — самое важное, самое главное 

для победы коммунизма. -— —_ : J 

8. Общественное и семеййое 
воспитание детей. 

9. Происхождение и сущность 
религии. 

10. Космические полеты. Стр. 3, 22 M W 1964 ГОД* 

НА СНИМКЕ- полировщица мебельной фабрики Татьяна 
Силина, овладевшая второй профессией и значительно пере* 
выполняющая нормы выработки. Фото Е. Карпова. 



НА С Н И М К Е : О Д Н А И З 
С Т А Р Е Й Ш И Х Р А Б О Т Н И Ц 
М Е Д С А Н Ч А С Т И К О М Б И Н А 
ТА М Е Д С Е С Т Р А А Р Х И В А 
Л И Я В И К Т О Р О В Н А А Р . 
С Е Н Ь Е В А . 

Фото Е. Карпова. 

ФизкулЬтура 
и спорт 

„Металлург" 
стал лидером 

Третий день борьбы на волей , 
больной площадке спортивного па
вильона «Металлург» ознамено
вался новой победой магнитогор
цев. 

Во встрече с командой Копей
ска, одной из наиболее грозных 
своих соперниц, волейболисты 
«Металлурга» уверенно захватили 
инициативу и не выпускали ее до 
конца. Яростные контратаки ко-
пейчан не приводили к существен., 
ным изменениям в счете. Все три 
партии металлурги выиграли и 
стали во главе турнирной т а б 
лицы. 

Крайне напряженно проходила 
борьба златоустовцев и миассиев. 
Казалось, победа первых не за 
горами. Но лишь в пятой партии 
им у д а л о с ь доказать свой незна
чительный перевес. 

Во встрече женских челябин
ских команд «Локомотив» и « Б у 
ревестник» победу со счетом 3 : О 
о д е р ж а л и ж е л е з н о д о р о ж н и к и . 

П р о д о л ж а ю т с я игры на пер
венство з а в о д а по волейболу в 
з а ч е т зимней комплексной спарта
к и а д ы . У п о р н о проходила борьба 
к о м а н д листопрокатного цеха № 3 
и з а в о д о у п р а в л е н и я . П о б е д у о д е р , 
ж а л и л и с т о п р о к а т ч и к и . 

На снимке: о д и н из м о м е н т о в 
игры. 

ДРУЖБА ЭКСКАВАТОРЩИКОВ 
Оба они экскаваторщики. 

Один Михаил Егорович Гор
шков добывает руду на горе 
Магнитной, другой Д е л ч о Ата
насов на Кремиковском м е т а л , 
лургическом комбинате в Бол
гарии. Машинистов связывает 
большая д р у ж б а . Несколько 
лет н а з а д другарь Атанасов 
прищел на экскаватор Михаи_ 
ла Горшкова учиться управле
нию сложной машиной. Около 
ю д а работал в д р у ж н о м кол
лективе горняков Д е л ч о . По
сланец братской страны с т а . 
рался в совершенстве овла
деть мастерством экскаватор , 
шика. На первых порах не все 
шло гладко. Михаил Егорович 
терпеливо рассказывал «секре
ты» управления машиной, учил 
своего друга приемам работы. 

Ж и з н ь Атанасова была за
полнена д о краев. Он не толь
ко учился х.орошо работать, но 

Итоги радуют, но... 
Д в а д н я на о т к р ы т о м в о з д у х е в 

с п о р т и в н о м п а в и л ь о н е с т а д и о н а 
« М е т а л л у р г » с п о р т с м е н ы к о м б и н а 
та о с п а р и в а л и зимнее л и ч п о - к о -
м а н д н о е первенство по легкой а т 
летике . С о р е в н о в а н и я н а г л я д н о 
п о к а з а л и п о п у л я р н о с т ь « к о р о л е в ы » 
спорта на н а ш е м к о м б и н а т е . Так , 
в п р о ш л о м году в з и м н е м первен
стве у ч а с т в о в а л о 120 человек — 
п р е д с т а в и т е л е й 25 к о л л е к т и в о в . В 
п р о ш е д ш е м ж е первенстве участ 
в о в а л о 360 человек из 32 ц е х о в . 

Р а д у е т рост с п о р т и в н о - т е х н и ч е 
ского м а с т е р с т в а л е г к о а т л е т о в . 
Почти все победители п о к а з а л и 
р е з у л ь т а т ы в ы ш е п р о ш л о г о д н е г о 
первенства . З а м е ч а т е л ь н ы и сред 
ние р е з у л ь т а т ы . Н о , н е с м о т р я на 
д о с т и г н у т о е , л е г к а я а т л е т и к а в 
ф и з к у л ь т у р н ы х к о л л е к т и в а х ком
б и н а т а не с т а л а т а к и м п о п у л я р 
ным в и д о м , к а к т я ж е л а я а т л е т и к а 
и в о л е й б о л . О г р а н и ч е н к р у г з а н и 
м а ю щ и х с я в ц е н т р а л ь н о й секции. 
Во всем этом повинен и з а в о д 
ской совет с п о р т о б щ е с т в а « Т р у д » 
и, в частности , его тренерский со
с т а в . 

В с о р е в н о в а н и и среди ж е н щ и н , 
как и о ж и д а л о с ь , в беге на GO м. 
и в п р ы ж к а х в высоту п о б е д и 
тельницей с т а л а член сборной 
к о м а н д ы о б л а с т и Галина Ш е в ц о 
ва из л и с т о п р о к а т н о г о цеха № 3 . 
В т о л к а н и и ж е я д р а чемпионке 
п р и ш л о с ь потесниться . П о б е д и 
тельницей в этом в и д е с т а л а мо
л о д а я с п о р т с м е н к а из цеха э м а л и 
р о в а н н о й п о с у д ы Г. К л и м и н а . 

И н т е р е с н о с л о ж и л а с ь б о р ь б а у 
м у ж ч и н в беге на 60 м е т р о в . П е р 
вым н е о ж и д а н н о с т а л Н и к о л а й 
К у з н е ц о в ( л и с т о п р о к а т н ы й 'цех 

№ 2) с р е з у л ь т а т о м 7.3 с е к у н д ы . 
Р е з у л ь т а т 7,4 с е к у н д ы п о к а з а л и 
четыре у ч а с т н и к а . В п р ы ж к а х в 
высоту с высоким д л я себя ре 
з у л ь т а т о м (180 см) победил 
Ю. Б у л г а к о в ( л и с т о п р о к а т н ы й цех 
№ 3 ) . К с т а т и , в этом году он 
д в а ж д ы п р е о д о л е л п л а н к у на в ы 
соте 190 с а н т и м е т р о в . Э т о н о р м а 
1-го с п о р т и в н о г о р а з р я д а . Высоту 
157 с а н т и м е т р о в в п е р в ы е п р е о д о 
лел В. К у з н е ц о в из а г л о ц е х а . В 
т о л к а н и и я д р а , к*ак и о ж и д а л о с ь , 
победил мастер а г л о ц е х а Алек 
с а н д р М и х а й л о в . 

В к о м а н д н о м первенстве по 
первой группе б о р ь б а р а з в е р н у 
л а с ь м е ж д у с п о р т с м е н а м и листо 
п р о к а т н о г о цеха № 3 и а г л о ц е х а . 
М у ж ч и н ы а г л о ц е х а в ы и г р а л и у 
своих соперников . Н о с л а б о е вы-
с т у п л ш и е ж е н щ и н о т о д в и н у л о 
п р о ш Щ г о д н и х п о б е д и т е л е й на 11 -е 
место. В п е р в ы е п о б е д и л и л и с т о 
прокатчики . Н е п л о х о в ы с т у п и л и 
к о м а н д ы цеха п о д в и ж н о г о с о с т а 
ва и к о к с о х и м и ч е с к о г о п р о и з в о д 
с т в а . 

Во второй группе п о б е д и л а 
к о м а н д а цеха электросети . 

О с о б е н н о интересно с л о ж и л а с ь 
борьба в третьей группе . З д е с ь 
в ы с т у п а л о шесть к о л л е к т и в о в . 
П е р в ы м и стали м а р т е н о в ц ы из 
первого цеха . Успех их р а д у е т . 
Тем более, что на п о с л е д у ю щ и х 
местах о с т а л и с ь сильные к о м а н д ы 
р у д н и к а , о б ж и м н о г о и д о м е н н о г о 
цехов . 

В IV группе победили спорт
смены к р о в а т н о г о цеха , в V — 
с п о р т с м е н ы л и с т о п р о к а т н о г о цеха 
и в VI г р у п п е — л е г к о а т л е т ы У К С а . 

Н е с м о т р я на о т р а д н ы е итоги 

Когда сохраняется средний заработок Н А Ш А 

К О Н С У Л Ь Т А Ц И Я 

Средний заработок за рабочими 
и с л у ж а щ и м и сохраняется в сле
дующих случаях : 

1. За время выполнения госу 
дарственных и общественных обя
занностей. К таким обязанностям 
относятся: 

а) участие в съездах и конфе
ренциях, созываемых государ
ственными, партийными, проф
союзными, комсомольскими и ко
оперативными организациями, а 
также участие в работе плену
мов, партийных и комсомольских 
органов в масштабе не ниже рай
онного (средний заработок сохра
няется и за время проезда к 
месту заседания и обратно); 

б) участие в работах призыв
ных комиссий ; 

в) прохождение учебных сбо
ров в Советской Армии и Военно-
Морском Флоте (в данном случае 
рабочим и с л у ж а щ и м выплачи 
вается половина среднего заработ
ка по месту работы, поскольку 
они обеспечиваются на время 
сбора натуральным довольствием 
за счет государства) ; 

г) явка по вызову в связи с 
припиской к призывному участку 
или военным учетом (если место 
явки находится в том же насе
ленном пункте, то средний зара
боток сохраняется не более чем 
за половину рабочего дня, если в 
другом, — то не более чем за 
рабочий день); 

д) работа в комиссиях по наз
начению пенсий и врачебно-трудо-
вых экспертных комиссиях в ка
честве членов, выделенных проф
союзными органами; 

е) выполнение донорских фун
кций; 

ж) участие членов доброволь
ной пожарной д р у ж и н ы в работе 
но тушению пожаров, если они 
производились в рабочее время; 

з) участие в судебных заседа
ниях к качестве народных заседа
телей, переводчиков, экспертов, 
свидетелей, общественных обви
нителей, защитников, а также яв-

Стр. 4. 22 марта 1964 года 

ка в органы следствия или дозна
ния в качестве переводчика, эк
сперта или свидетеля; 

2. За время нахождения ра
ботника в командировке. 

3. В течение первых двух не
дель после перевода работника по 
распоряжению администрации на 
другую постоянную нижеоплачи-
ваемую работу. 

4. В некоторых случаях вре
менного перевода на другую рабо
ту . 

5. За время перерывов, предо
ставляемых матерям для кормле
ния ребенка. 

Г). За время перевода беремен
ных женщин или женщин , кор
мящих грудью, на нижеоплачива-
емую работу. 

7. За время нахождения работ
ника в отпуске. В. ФОКИН, 

председатель общест
венной юридической кон

сультации профкома' комбината. 

Самая крупная аптека 
С А М А Я к р у п н а я в мире аптека 

строится в М о с к в е на Л о м о н о с о в 
ском проспекте . З д е с ь в с п е ц и а л ь 
ных л а б о р а т о р и я х б у д у т испыты-
ваться н о в ы е л е к а р с т в а , в л е к ц и 
онных з а л а х л у ч ш и е с п е ц и а л и с т ы 
с т р а н ы с т а н у т в ы с т у п а т ь с лек

циями перед ф а р м а ц е в т а м и ; 
З д а н и е самой большой аптеки 

па з е м л е строится из сборного 
ж е л е з о б е т о н а по проекту коллек
тива мастерской № 10 « М о с п р о е к -
та». 

п р о ш е д ш е г о первенства, с л е д у е т 
о т м е т и т ь б е з р а з л и ч н о е отношение 
к « к о р о л е в е » спорта многих пред
с е д а т е л е й ц е х о в ы х с о в е т о в к о л 
л е к т и в о в ф и з к у л ь т у р ы и с е к р е т а 
рей ц е х о в ы х к о м с о м о л ь с к и х о р г а 
н и з а ц и й . С л а б о в ы с т у п и л и коман
ды цеха К И П и а в т о м а т и к и 
( п р е д с е д а т е л ь совета т. М и ш у -

к о в ) , л и с т о п р о к а т н о г о цеха № 4 
( п р е д с е д а т е л ь т. Б ы с т р о в ) , цеха 
и з л о ж н и ц . В ы з ы в а е т т р е в о г у от
с у т с т в и е среди у ч а с т н и к о в с о р е в 
нований с п о р т с м е н о в Р О Ф , цеха 
м е х а н и з а ц и и ( п р е д с е д а т е л ь г. Е г о . 
р о в ) , П В Э С ( п р е д с е д а т е л ь т. М а н . 
т у р о в ) . цеха подготовки составов 
( п р е д с е д а т е л ь т. С л а т в и н с к и й ) . 
Не с т а р т о в а л и сильные с п о р т с м е 
ны из л и с т о п р о к а т н о г о цеха № 1. 
несмотря на то , что п р е д с е д а т е л ь 
совета к о л л е к т и в а этого цеха 
Л . Х а р ь к о — неплохой л е г к о а т 
лет, в ы с т у п а в ш и й за сборную 
команду г о р о д а . О б щ е с т в е н н ы м 
организациям, пора п о д у м а т ь о 
плачевном состоянии легкой а т л е 
тики в этих цехах, так как до 
весеннего заводского кросса в за
чет летней спартакиады осталось 
м е н ь ш е месяца (соревнования по 
кроссу б у д у т п р о в о д и т ь с я с 14 по 
18 а п р е л я на водной с т а н ц и и ) . 

А. КОСТИН, 
тренер по легкой а т л е т и к е . 

и активно участвовал в о б щ е , 
ственной жизни смены. Когда 
в коллективе организовали х у 
д о ж е с т в е н н у ю самодеятель 
нос 1 ь, Д е л ч о Атанасов и Миха
ил Горшков были непременны 
ми участниками всех концер-
ю в . Коллектив, ь котором тру 
д и л е н Атанасов, одним из пер
вых был. удостоен звания к о м . 
мунистического. Не одному ре
меслу учился Д е л ч о на горе 
Магнитной. Он чувствовал 
о с о б у ю теплоту со стороны с о . 
ветских товарищей. Видел, как 
формируются замечательные 
черточки в сознании людей — 
взаимная выручка, большая 
д р у ж б а . 

Когда Д е л ч о Атанасов вер
нулся к себе на Родину, он и 
там не остался в стороне от 
большой жизни. О своих д е 
лах он рассказывает своему 
учителю и другу Михаилу 
Горшкову в письмах, делится 
радостью. В конце марта, со 
общает он, переселяется в н о . 
вую просторную квартиру в го
роде Софии. 

Д р у ж б а двух товарищей п е . 
решла в д р у ж б у всех членов 
их семей. Сын Д е л ч о Атанасо
ва Андрей поздравил дочку 
Михаила Горшкова Галочку с 
праздником 8 Марта. 

И, М И Х А Й Л О В . 

Выставка 
творчества детей 

В М а г н и т о г о р с к е п р о в о д и т с я 
XX т р а д и ц и о н н а я в ы с т а в к а техни
ческого т в о р ч е с т в а пионеров и 
ш к о л ь н и к о в г о р о д а . 

Д н и р а б о т ы в ы с т а в к и : с 25 по 
29 м а р т а с 12 д о 19 часов . 

Н а в ы с т а в к е б у д у т ш и р о к о 
п р е д с т а в л е н ы т в о р ч е с к и е д о с т и ж е 
ния п и о н е р о в и ш к о л ь н и к о в в о б . 
ласти т е х н и к и . П о с е т и в в ы с т а в к у , 
вы м о ж е т е н а й т и много и н т е р е с 
ного и у в л е к а т е л ь н о г о д л я себя и 
своих д е т е й . 

Выставка проводится в ш к о л е 
№ 55 (трамвайная остановка 

Ш к о л а » по улице Ж д а н о в а ) , 

Редактор П . В. П 0 Г У Д И Н . 

Ц Е Н Т Р А Л Ь Н Ы Й Н А У Ч Н О - И С С Л Е Д О В А Т Е Л Ь С К И Й 
И Н С Т И Т У Т Ч Е Р Н О Й М Е Т А Л Л У Р Г И И И М . И. П . Б А Р Д И Н А 

О Б Ъ Я В Л Я Е Т П Р И Е М 
В А С П И Р А Н Т У Р У В 1964 ГОДУ С О Т Р Ы В О М И Б Е З О Т Р Ы В А 

ОТ П Р О И З В О Д С Т В А ПО С Л Е Д У Ю Щ И М С П Е Ц И А Л Ь Н О С Т Я М : 
производство чугуна; 
мартеновское и конвертерное 

производство стали; 
электрометаллургия стали и 

ферросплавов; 
непрерывная разливка стали; 
теория металлургических про

цессов; 
порошковая .металлургия; 
автоматизация металлургиче

ских процессов; 
прокатное производство; 
металлургия металлов высокой 

чистоты и прецизионных сплавов; 
металловедение и термическая 

обработка; 
эмиссионный спектральный ана

лиз; 
металлофизика; 
применение в металлургии ра

диоактивных иштопов и ядерных 
излучений, ультразвука; 

ф и з и к а : низких температур, 
магнитных явлений; 

аналитическая х и м и я ; 
электролизные процессы в ме

таллургии; 
экономика черной металлургии. 
з а я в л е н и и п р и н и м а ю т с я До 25 

сентябри - l'Jti-1 I . и подаются на 
имя д и р е к т о р а института с при
л о ж е н и е м (в одном э к з е м п л я р е ) : 
личного листка но учету к а д р о в с 
ф о т о к а р т о ч к о й , х а р а к т е р п с гикп-
р е к о м е н д а ц и н с последнего места 
р а б о т ы , списка о п у б л и к о в а н н ы х 
научных работ о изобретений или 
р е ф е р а т а по избранной специаль 
ности, у д о с т о в е р е н и я о сдаче кан
д и д а т с к и х э к з а м е н о в д л я лиц, 
полностью или частично с д а в ш и х 
к а н д и д а т с к и е э к з а м е н ы . П а с п о р т 
и диплом об окончании высшего 
учебного з а в е д е н и я п р е д ъ я в л я ю т 

ся лично поступающим в аспи
р а н т у р у . 

П Р И Е М Н Ы Е Э К З А М Е Н Ы 
П Р О В О Д Я Т С Я С I ПО 20 

О К Т Я Б Р Я 1964 Г О Д А 
ПО С Л Е Д У Ю Щ И М 
Д И С Ц И П Л И Н А М : 

истории КПСС, иностранному 
языку, дисциплине по специально, 
сти в объеме программы высшего 
учебного заведения. 

Лица, сдавшие кандидатские 
экзамены, о с в о б о ж д а ю т с я от всту
пительных экзаменов. 

Адрес института: г. Москва, 
Б -5 , 2-я Бауманская ул , д 9 / 2 3 . 
Т е л е ф о н : Е 7 -01-02, д о б . 1-23. 

С Е Г О Д Н Я И З А В Т Р А В К И Н О : 

К И Н О Т Е А Т Р « М А Г Н И Т » : с е г о д . 
ня « Л ю б о в ь и мечта», « М у ж 
чина в нашем доме» , «Встреча 
со счастьем». 'В з а л е кинохрони
ки «Великий Карузо» . С 24 
м а р т а широкоэкранный фильм 
«1ишина» (две серии) 

К И Н О Т Е А Т Р им А. М. Г О Р Ь К О 
ГО: с е г о д н я : «Навеки твой», 
«Неизвестная ж е н щ и а а », 
«Жизнь или смерть», « П о л о с а 
тый рейс», с 23 марта « Л ю б о в ь 
и мечта». 

К И Н О Т Е А Т Р « К О М С О М О Л Е Ц » : 
сегодня « Г о р о д — одна улица» 
«Когда казаки плачут», «Ры
жик», «Граф Монте-Кристо» 
(2 с е р и и ) , с 23 марта «Если ты 
прав...». 

К И Н О Т Е А Т Р « Д Р У Ж Б А » : с е г о д . 
ня «Необыкновенный г о р о д » , 
«Суровая память», с 23 марта 
«Самолеты не приземлились». 

К Л У Б Ж Д Т : «Далекая невеста». 

Адрес редакции: гостиница, 2-й этаж. Телефоны 3-38-04, 3-31-33, 3-47-04 

ФЕ14Я35 Магнитогорск, Типография ММК Заказ Jfi 1510 


