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ДЕЛО Ч Е С Т И С Т А Л Е П Л А В И Л Ь Щ И К О В 
Т Р Е Т Ь Е Г О Ц Е Х А З А К Р Е П И Т Ь ДОСТИГ
Н У Т Ы Е Р У Б Е Ж И 

РЕШИТЕЛЬНО БОРОТЬСЯ С ПОТЕ
РЯМИ. 

П Р О И З В Е Д Е Н Н А Я МЕТАЛЛУРГАМИ 
КОМБИНАТА П Р О Д У К Ц И Я ДОЛЖНА 
БЫТЬ ОТЛИЧНОЙ. 

РА ЦИ О НАЛ ИЗ А ТОР ПОКА ЗЫВАЕТ 
ПРИМЕР В ТРУДЕ. 

У Д А Р Н А Я ВАХТА КАНДИДАТА В ДЕ
ПУТАТЫ. 

Л У Ч Ш И Й Г О Р Н О В О Й С О В Н А Р 
Х О З А . 

ЗНАМЯ У ХИМИКОВ-

шш 

ВЗЯЛ ОБЯЗАТЕЛЬСТВО—ВЫПОЛНИ. ДДЛ СЛОВО—СДЕРЖИ! 
ДОЛГ ЛИКВИДИРОВАН 

1 6 февраля коллектив третьего мартеновского цеха ликвидиро
вал долг, который образовался в результате не ритмичной рабо
ты в этом месяце. 

Сейчас сталеплазильщики, возглавляя соревнование за металл, 
имеют на своем сверхплановом счету свыше семисот тонн стали. 

Особенно успешно несуг трудовую вахту Николай Лаптев, Захар 
Урывко, Роберт Михеев и Алексей Камаев, которые на своей 
2 0 - й мартеновской печи сварили дополнительно к заданию оноло 

СТАНЦИИ 
без стрелочников 

На станции Аглофабрика за
канчиваются работы по автома
тической централизации железно
дорожных стречок. 

Сейчас на комбинате действу
ют уже пять таких станций и 
один пост. Их эксплуатация дала 
возможность железнодорожникам 
повысить пропускную способность 
станций, поднять технику без
опасности и высвободить для дру
гих работ большую группу стре
лочников. 

Одновременно с автоматизацией 
гг. Аглофабрика такие лее работы 
ведутся и на ст. Стальная, кото 

^fbie будут закончены в этом году. 

На избирательных 
участках 

Лекции, беседы 
Когда заканчиваются уроки, 

в школу М5 62, где располо
жен агитпункт 89-го и 90-го 
избирательных участков, начи
нают собираться взрослые, сю
да приходят агитаторы акти
висты из цеха подвижного со
става. На днях для избирате
лей была прочитана лекция о 
международном положении, в 
ближайшие дни будет прове
ден ряд бесед о двухлетке куль
турного строительства в городе 
и на комбинате. 

Большую работу по месту 
жительства в микрорайоне 
проводит партийная организа
ция листопрокатного цеха 
№ 3. Агитаторы приняли,ак
тивное участие в составлении 
списков избирателей, завтра 
начинается их проверка сами
ми избирателями. Здесь, как и 
на других участках, читаются 
лекции, проводятся беседы. На 
днях лекцию о международном 
положении прочитал В. В. Мо
локанов. За истекшие две не
дели избирателям были даны 
два концерта. 

пятисот тонн стали. 
От передовиков производства не 

отстают и сталевары 2 1 - й и 
2 3 - й печей. 

Таким образом, коллектив мар
теновцев третьего цеха снова вы
шел на рубежи последнего года 
семилетни, упорно борется за 
взятые повышенные обязатель
ства. 

< 

Десятки заказов 
получил коллектив 
котельно-ремоитного цеха от ло-
менщиков, готовящихся к. ремон
ту восьмой доменной печи. 

На днях работники отдела тех
нического контроля ПРИНЯЛИ пер
вый ЯРУС шахты. Качеством ра
боты котельщиков контролеры 
остались довольны. HDVC. вес КО
ТОРОГО равен 89 тоннам, собран 
и сдан ДОСРОЧНО пол РУКОВОДСТВОМ 
мастера Якова Александровича 
Енбописова. 

На монтаже ответственной час
ти шахты отлично потрудилась 
боигада коммуниста М- Ахмедзя-
нова. котоиая ПРИ норме COODSH 
1800 кг металлоконструкций 
сдавала в смену по 2,5 тонны. 

ЯРУС СДАН ДОСРОЧНО 
Смело и ловко действовал на 

восьмиметоовой высоте вейхолаз 
т. Кадыоов. Он регулярно значи
тельно пеое»"полнлл сменные за
дания. 

Сейчас котельщики ПРИСТУПИЛИ 
к монтажу ВТОРОГО яоуса шахты. 
Мастео т. Мультиков и бригадир 
т. Шевнев также обеспечивают 
высокие темпы выполнения зака
за. 

Работники котельно-ремонтного 
цеха выполнили уже около 70 
процентов всех заказов для вось
мой домны и рассчитывают в бли
жайшее время закончить изготов
ление оставшегося оборудования. 

Б. ПЕТРОВ. 

ТАК ТРУДИТСЯ КАНДИДАТ В ДЕПУТАТЫ 
По рольгангам сортового стана «500» 

стремительно проносятся раскаленные поло
сы металла. Высокий ритм прокатки умело 
обеспечивает лучший машинист-оператор 
Анна Александровна Долгушина — канди
дат в депутаты Челябинского областного 
Совета. Двадцатилетний опыт работы в сор
топрокатном цехе, большое мастерство, хо
рошие знания всех тонкостей производст
венных процессов помогают Анне Александ
ровне быстро и правильно находить реше
ние любых вопросов, встречающихся в пов
седневной работе у прокатных агрегатов. 

Оператор А. А. Долгушина добилась зна

чительного снижения выхода вторых сортов. 
Она достигла высокого качества, проката. 
Бригаде, где работает кандидат в депутаты, 
поручаются, самые ответственные задания, 
и всегда они выполняются с честью. Здесь, 
например, катается металл, предназначен
ный для экспортных поставок-

На днях бригада, где оператором А. А. 
Долгушина, выполняла важный заказ — 
прокатку швеллера для нужд строительства. 
Почти 100 тонн высококачественного метал
ла сверх дневного задания — таков итог 
только одной трудовой вахты. 

Б. Л Е О Н И Д О В . 

Много лет трудится в доменном' 
цехе Владимир Михайлович Анд
реев. Сейчас он работает старшим 
горновым четвертой бригады на 
доменной печи №. 4 . Бригада 
горновых, возглавляемая им, всег
да выполняет операции по вып
лавке чугуна четко и слаженно. 

По итогам социалистического 
соревнования раиочих ведущих 
профессий Южно-Уральского эко
номического района В. М- Андре
еву присуждено первое место с 
присвоением звания « Л у ч ш и й гор
новой». 

НА СНИМКЕ: старший горновой 
В. М. АНДРЕЕII 

ЗНАМЕНОСЦЫ 
Профком коксохимического про

изводства учредил переходящее 
Красное знамя за достижение вы
сокой производственной культуры 
и эстетики- Претендентов получить 
знамя на последнем заседании 
профкома было много, но присво
или его коллективу цеха ректи
фикации. 

Первое место было присуждено 
химикам и за производственные 
показатели. 

Победителем соревнования в це
хе ректификации признана брига
да мастера, парторга Валентина 
Марковича Зинченко, а среди ра
бочих ведущих профессий — ап
паратчик Александр Пеньков. 

Хорошо потрудившись в янва
ре, химики не сдают завоеванных 
рубежей и в этом месяце. План 
коллективом цеха перевыполняет
ся по всем ассортиментам. 

С. ЗАХАРОВ. 

Бойцы 
семилетки М а с т е р - р а ц и о н а л и з а т о р 
Мастер участка разметки ко

тельно-ремонтного цеха С. Аку-
линин при получении заказов 
уже заранее думает о" том, как 
быстрее произвести эту произ
водственную операцию. У него 
вошло в привычку прикиды
вать, что нового можно внести 
в технологию не только раз
метки, но и обработки деталей. 

В первую очередь имеется в 
виду производить разметку 
при помощи шаблонов, как 
способ наиболее производи
тельный и нетрудоемкий. Я 
только в исключительных слу
чаях при малом количестве де
талей или когда детали нужны 
больших размеров, то есть ког
да нецелесообразно изготовле
ние шаблонов, разметку про
изводит прямо с эскизов. 

Имеются и такие заказы, 
особенно на изготовление де
талей прямой конфигурации из 
чистового металла, которые 

совсем не размечаются, а пе
редаются на участок резки. 
Так при помощи специальных 
приспособлений в виде упоров, 
ограничителей резку произво
дят без разметки. 

Долгое время гибка деталей 
из круглого металла осуществ
лялась вручную в кузнице. 
Так гнулись детали из листо
вого металла. Приспособить 
эту операцию под имеющиеся 
в цехе молоты не представля
лось возможным, так как де
тали эти были весьма громозд
кие, а специальных прессов в 
цехе не было. 

С. Акулинин задумался над 
тем как бы производить все-
таки гибку на имеющемся обо
рудовании- И он осуществил 
свой замысел. Он изготовил 
специальное приспособление, и 
гибку деталей из крупного ме
талла стали производить на 
четырехштемпельном дыропро

бивном станке. А гибку же де
талей под угол из листового 
металла стали производить на 
больших трехвалковых валь
цах, для которых С. Акулинин 
также сконструировал особое 
приспособление. 

Внедрение этих предложе
ний дало возможность улуч
шить качество продукции, 
повьгс ит ь пр оизв од ит е л ь н о сть 
труда и облегчить труд рабо
чих. 

Много простых и сложных 
рационализаторских предложе
ний внедрил в производство 
мастер Сергей Иванович Аку
линин. 

В котельно-ремонтном цехе 
постоянно изготавливается 
большое количество бандажей 
для изложниц. Транспортиров
ка их с участка обработки на 
сборку и сварку была сложна 
в связи с тем, что эти опера
ции производились для каждо

го бандажа в отдельности. Ра
ционализатор придумал спе
циальные контейнеры, в кото
рые входят по 20 бандажей. 
Транспортировка значительно 
ускорилась. Производитель
ность на сборке и сварке по
высилась, так как бандажи по
даются партиями и уже пред
варительно собранные. 

Не проходит ни одного меся
ца, чтобы не внес Сергей Ива
нович рационализаторского 
предложения- Его знают, как 
активного новатора не только 
в цехе, но и на всем комбина
те. Только в прошлом году он 
внес 21 рацпредложение с эко
номическим эффектом в 2 ты
сячи рублей. Он уже много лёт 
является председателем цехо
вого совета ВОИР. 

С. Н Е Н Н О , 
наш нештатный коррес

пондент. 



В местные Советы депу
татов трудящихся выбе
рем достойных. 

Первый мартеновский цех не 
должен отставать. Обязанность 
коммунистов—повести за собой 
коллектив на ликвидацию долга. 

К С В Е Д Е Н И Ю Д Е Л Е Г А Т О В П Р О Ф К О Н Ф Е Р Е Н Ц И И 
X X I I I отчетно-выборная профсоюзная конференция состоит

ся 24 февраля с. г. в правобережном Дворце культуры ме
таллургов. Повестка дня конференции; 

1. Отчет о работе профкома. 2. Отчет о работе ревкомиссии. 
;i. Выборы: а) нового состава профкома; б) членов ревко-
миссии; в) делегатов на областную профсоюзную конферен
цию. 4. Утверждение сметы профбюджета на I9B5 год. 

Начало работы конференции в 17 часов. 

НАШ КАНДИДАТ. ЕГО ИМЯ НАЗВАЛИ ГОРНЯКИ 

ВАШЕ МНЕНИЕ, ТОВАРИЩИ" 
Сегодня мы публикуем имела 

товарищей, представленных на 
присвоение, звания «Ударник ком
мунистического труда». 

У П Р А В Л Е Н И Е Ж Е Л Е З Н О 
Д О Р О Ж Н О Г О Т Р А Н С П О Р Т А 
В . И . Гребенюк, Ф. Ф. Кротона. 

A . С . Цыбров , И . С . Кучеренко, 
И . Л . Зайце», Б. И . Швачкин, 
B . М . Грязни. А. С . С т р а х о в 
К. С . Беляев. И . А . Чунорной, 
Ф. Н . Коледа машинисты па
ровоза. Н . Ф. Куликов, А . П . Его
ров, В . Н . С а ж а н , В . Д . Х о д о к о в -
ский, Е . Fi. Кнркннова. Н . К. Теп
ляков, В . В . Вайокрабои, Е . К. К о 
ровин, В . О . Барсуки». Я . М Бн-
шатов. В . Д - Хаирутдинов - - сле
сари, И . И . Зимин, П . И . Зайцев. 
А . С . Филиппов - токари 
Н . М . Шаповалова слесарь-ав
томатчик, 3 . М . Сапрыкина. 
Б. X . Х а м у с о в , А. Д . Шелегина, 
Р . И . Копинская. В . И . Фгж-и'на, 
A . П . Белоусова, А . В. 'Шумили
на осмотрщики вагонов, 
H . А . Филиппов старший ос
мотрщик вагонов. П . В. Дробы-
шев, П . М . Федин электросвар
щики, Н . А . Юркин машинист-
инструктор, К. Я . Шибанов , 
И . Ф." Кайряк, И . К. Захаров , 
B . С . Варламов помощники 
машиниста паровоза, I I . И . Л е з -
ченко. П . H . Инкин, М . М . Ва
сильев, Б. А . Мельников, 
М . Г. Соколов , С . И . Яконенко, 

Н . М . Данилов • - машинисты 
электровоза, В . С . Федоров, 
В. С . Компанией •— помощника 
машиниста электровоза, Т . Ф . К и 
риченко —- аккумуляторщик, И . И . 
Никулин — бригадир вагонного 
депо, В . И . Сидняков электро-
слеоарь, Д . Т. Д о р ф м а н брига
дир слесарен. 

Р О Ф 
М . Е . Ееинон бригадир. М . Г. 

Мордарпй , X . 11 Иемагилов, 
П . П . Егоров раб. зав. бунке
ра, К. С . Иова . Ю . А . Логочс-ва— 
машинист пл. шпателей, И . А . 
М и х а л е в . В . П . Стащук , В . H . 
Рязанова. Ф . С . Мутилов, Г. А . 
Пунтусов - машинисты дроби
лок, Ф . I I . Красильникова, А . И . 
Зайцева. К. И . Назаров . В . М . 
Данилюк, А . К . Евстифеева. 3 . Ф. 
Сычева, В . П . Таскаева . Д . Л. 
Чернова, Е . H . С о п о в а . Л . С . 
Нишнева, В . В . Петраиюв, В . П . 
Трунов. 3 . А. Холнвко, Г. Н . Л о 
бан. Т . А . Дьячковская . А. П ш е 
ничных машинисты транспор
тера, С. П . Козуб - дежурный 
слесарь, 11, 11. Рязанова маши
нист лот. питателей, В . В. Р о м а -
пн'нко - пом. машиниста грохо
тов, В . В . Козлов — машинист 
грохотов, В . Ф. Рукавишникова 
дежурный слесарь А. Е . Бендчк 

мастер, Б. А . Скрыль — нач. 
смены. В . В . Альков . машинист 
тележки. 

f-[ А РУДНИКЕ шло 
предвыборное соб

рание. Горняки собра
лись, чтобы назвать 
своего кандидата в де
путаты областного Совета депутатов трудящихся. 

— Предлагай! Пугачева! 
Правильно, Николая Андреевича! 

Выступавшие товарищи очень тепло отозва
лись о машинисте экскаватора Николае Андре
евиче Пугачеве. 

Вдруг кто-то предложил-
Пусть покажется! 

В зале раздался смех. 
Не удивляйтесь, товарищи, 

ск аза л пре д седа те л ь ста у ю щи й. 
Среди нас есть новенькие, не

давно поступившие на рудник, 
они могут не. знать Николая Ан
дреевича. 

Да, коммуниста Пугачева чог-
ли не знать только новенькие, но 
каждый, кто проработал в цехе 
хотя бы несколько месяцев, не
пременно узнал одного из лучших 
экскаваторщиков, умелого орга
низатора, активного общественни
ка. 

Это он в прошлом году выдал 
сверх плана около двадцати ты 
сяч тонн руды. А каждому изве
стно, что экскаватор Николая Ан
дреевича находится на самом 
нижнем горизонте. Там труднее, 
чем где-либо. 

Встречаются люди, которые то
же работают вроде бы неплохо. 
Старается, а присмотреться: че
ловек думает только о себе, что
бы побольше заработать, а какие 
общие результаты его не вол
нует. 

Была такая струнка, к у одного 
из коммунистов. Подай порожняк 
ему и никому больше. 

— Вы что же? — вмешался 
партгрупорг Н. А. Пугачев. 
Веем одинакова нужны вагоны. 

—- Не хочу простаивать. 
— Никто не хочет простаи

вать, а если уж приходится, по 
независящим от нас причинам, то 

Непререкаемый авторитет 
I у всех должны оыть одинаковые 
| условия. 
! Товарищ, который из-за ваго-
I нов мог наговорить грубостей на-
I чальнику смены, отругать кого 
• угодно, партгрупоргу возразить не 

мог. Пугачев сам лучший экска
ваторщик, но он не требует к се
бе особого внимания. Он справед
лив, никого не обидит, вырвать
ся вперед за счет других не пы
тается. А потом и характер та
кой. Всегда говорит спокойно, до
казывает убедительно. 

Для Николая Андреевича Пуга
чева стало правилом: сам выпол
няй план и обязательства, и дру
гим помогай. 

Не ладилось дели у машиниста 
экскаватора тов. ' Пенькового. 
Партгрупорг долго присматривал
ся к его работе. Видит, что чело-
веж старается, а начнут подво
дить итог за омену — плана нет. 

Пугачев собрал партийную 
группу, чтобы разобраться что и 
почему. Оказалось — не маши
нист виноват. Решили помочь то
варищу-

У партгрупорга, депутата об
ластного Совета прошлого созыва, 
много дел, много обязанностей. 
Самая главная, так сказать, все
объемлющая обязанность, это 
забота о людях. 

Николай Андреевич заметил, 
что один из рабочих все время 
ходит грустный. «Где-то, что-то 
не то» подумал партгрупорг. Ре
шил поговорить. Выяснилось: у 
товарища несчастье в семье, бо
леет ребенок, врачи пока ничего 
сделать не могут. Опечаленному 
отцу Пугачев ничего не обещал, 
но на другой же день пошел в 
горисполком, связался с област
ным управлением здравоохране
ния. Вскоре был назначен конси

лиум, ребенка посмотрели лучшие 
специалисты, предложили лече
ние. 

Люди идут к коммунисту, депу
тату, идут, чтобы спросить, посо
ветоваться. Иногда останавлива
ют у душевой, чаще перед смен-
н о-в с тр ечн ым с об р ан и ем. 

Женщин волнует детский са
дик. Определить всех ребятишек, 
пока, нет возможности- Это зна
ет Николай Андреевич, знает так
же и степень нуждаемости. Од
ним советует подождать, а другим 
начинает помогать. Строгалыцице 
Калининой не на кого было оста
влять ребенка. Женщина не ча
стила с просьбами, но коммунист 
Пугачев знал: у нее положение 
трудное, и постарался помочь 
устроить ребенка в садик. 

Коммунист Пугачев по долгу и 
но душе заботится о детях, о 
своих, а их трое, и о детях чле-_ 
нов бригады. По поручению парт
групорга коммунисты не раз по
бывали в школах, где учатся де
ти горняков третьей бригады руд
ника. И может быть потому, что 
об учебе девочек и мальчиков 
часто говорят на рабочих собра
ниях, в партгруппе, из 52 уче
ников, отцы которых работают в 
бригаде, сейчас только один не 
успевает. Но учительница увере
на, что и он исправится. Такая 
уверенность, видно, еще и оттого, 
что об учащихся заботятся все. 

Иначе н нельзя, — объяс
няет Николаи Андреевич, — мы 
члены коллектива рудника, кото
рый носит почетное звание кол
лектива, коммунистического труда 

С. ПАЛЬЧИКОВ 

Н а снимке Н . А . П у г а 
чев. 

Почему отстал первый мартеновский 
В прошлом году первый марте

новский цех успешно справился с 
производственной программой. 
Последний год семилетки стале
плавильщики начали с долгов. В 
этом месяце цех недодал стране 
несколько тысяч тонн металла. 
Причина кроется в плохой эк
сплуатации оборудования. 

В феврале на внеплановый ре
монт была остановлена 32-я печь. 
Простояла она 51 час, нанеся о г . 
ромный ущерб цеху. Когда стали 
искать .причину, выяснилось, что 
прибор занижал температуру на 
200—250 градусов, а этого было 
вполне достаточно для перегрева 
и оплавления насадок. О б с л у ж и 
вал печь в то время опытный ста
левар т. Трифонов. Опытный и 
грамотный, но невнимательный. 

53 часа простояла на внеплано
вом горячем ремонте 34-я печь. И 
опять та же причина —- плохая 
эксплуатация агрегата. 

К нарушению технологического 
режима относится и несвоевремен
ный сброс шлака. Это приводит « 
бурной реакции, в результате ко
торой брызги шлака, достигая 
свода, снижают его стойкость из-
за насыщения свода окислами. 
Чтобы избежать таких неприят. 

Стр. 2- 21 февраля 1965 года 

ностей, было сформулировано тре
бование к сталеварам; давление в 
рабочем пространстве печи дер
жать не выше 4 мм. Почему-то 
сталевары выполняют это требо
вание не всегда. 

Сейчас, чтобы увеличить стой
кость сводов, сталеплавильщики 
стремятся поднять их на 220 мм. 
Такой эксперимент был проведен 
на 27-й печи. Н е так давно эта печь 
была остановлена на промежуточ
ный ремонт. Проверка показала 
хорошее состояние свода, и агре
гат стал варить металл vase чер?з 
1,5 суток. 

Эту же цель - увеличение 
стойкости свода — преследуют и 
поиски комбинированного сечения 
свода. 26.я печь до сих пор давала 
250 плавок. Ожидается , что новый 
свод сечением 380 и 300 мм вы
держит 300—350 плавок и- число 
ремонтов несколько сократится. 

П л о х и дела в первом мартенов
ском и с качеством стали. Басно
словных цифр достигли металлурги 
по приварке слитков при разлив
ке. 45,5 процента слитков было 
приварено в последнее время ки
пящей стали и 35 — спокойной. 
Такие «методы» разливки ослож
няют работу цеха подготовки со_ 
ставов и слябинга. 

У х у д ш и л а с ь в феврале, поверх
ность спокойной стали. Повышен
ная температура металла при раз 
ливке неизбежно приводит к тре-
щиноватости слитков, что отрица
тельно оказывается на качестве 
проката. 

Н а прошлой неделе сталепла
вильщики первого мартеновского 
цеха сварили 23 ковша беззаказ . 
ной продукции. Х у ж е всех дела у 
мастера т. Тнедышева . И з 23 ков
шей беззаказной стали на его со
вести лежит 8. Н е отстает от 
т. Гнедышева мастер т, Девятов -
ский. Н е в ладах с технологией 
мастер т. Зоркий. Нечем гордить
ся и технику т. К у ж е л е в у и ин
женеру т. Агарышеву. А ведь 
есть в цехе мастера, которые ва
рят сталь только заданного соста_ 
ва. Мастер т. Сердитое , например, 
около четырех месяцев В С Е 100 
процентов металла выплавил 
только по заказам. К сожалению, 
таких как т. Сердитое в цехе ма
ло. 

Администрация совместно с про
винившимися мастерами разбира
ет к а ж д у ю беззаказную плавку, 
тем не менее желаемых результа
тов пока не достигнуто. П о - в и д а , 
мому, надо искать какие-то более 
действенные меры в борьбе за по
вышение качества стали. 

В первом мартеновском сло
жилось нетерпимое положение с 
браком. Если п январе прошлого 
года было выплавлено 0,3, а в 
феврале 0,28 процента бракован
ной стали, то в феврале этого го . 
да брак достиг у ж е 0,57 процента. 

К о г д а большегрузные печи вы
давали первые плавки, мастера 
придирчиво осматривали желоба 
и чаши. Сейчас почему-то бди
тельность мастеров понизилась и 
сразу же возрос брак. 

Какие задачи стоят перед ста
леплавильщиками? Первая и ос
новная — ликвидация долга. Что_ 
бы ликвидировать долг, необходи
мо сокращать операции, выигры
вать время. 

Когда в цехе сооружался вто
рой миксер, ожидалось, что он 
поможет металлургам сократить 
заливку на большегрузных печах 
на 30 минут и принесет цеху сот
ни тонн дополнительного металла. 
Миксер построен и сдан в эксплу
атацию, но отдачи от него нет 
никакой. Н а состоявшемся 17 
февраля партийном собрании пер
вого мартеновского цеха сталепла
вильщик т. Михеев рассказал о 
причинах неудовлетворительной 
работы второго миксера. 

Д е л о в том, что на миксере 
действуют разнотипные ковши. 
Большие ковши рассчитаны на 
140 тонн: но полностью их никогда 
не наливают из-за смещенного 
центра тяжести. В результате та
кой заливки ковши часто «закоз-
ляются», что усложняет их эк
сплуатацию. 

Большая конусность ковшей не 
дает возможности полностью их 
перекантовывать, вследствие чего 
в них остается мусор. Интервалы 
между заливками о х л а ж д а ю т ков
ши и это сокращает их срок 
службы с 3—4 месяцев до одного. 

Расстояние между крюками на 
кранах не одинаковое. В случае 
выхода из строя одного крана, 
другой тоже становится беспо
мощным, так как он не может 

брать чаши. Следовательно, нуж
но сделать ковши и жраны одно
типными. Только в таком случае 
малые печи будут заливаться чу
гуном за 15—20 минут, средние * -
VA 30 и большие за 301—35 минет/ 

Сталевара Силютина и его то
варищей, работающих на малых 
печах, волнует отсутствие кисло
рода, нехватка недопала и низкое 
качество заправочных материалов. 
Низкая на малых печах тяга ме
шает сталеварам варить скорост
ные плавки. 

Дельным было выступление на 
собрании старшего мастера 
т. Алексеева. Причину отставания 
цеха он объясняет слабой трудо
вой дисциплиной, и с этим трудно 
не согласиться. 

Как правило, партийные собра
ния в первом мартеновском цехе 
проходят всегда с большой актив
ностью коммунистов. Выступаю
щие говорят увлеченно, со знани
ем дела. Э т о хорошо. Н о вот воз 
рос: что делают коммунисты в 
остальное время? Почему они ми
рятся с аварийщиками, бракоде
лами, нарушителями трудовой и 
технологической дисциплины меж
ду собраниями? Сейчас, конечно, 
принято соответствующее реше
ние, наметившее мероприятия и 
т. д. Сейчас , когда цех задолжал 
несколько тысяч тонн стали. Д у 
мается, что долг легче не допу
стить, чем потом наверстать его. 
Хочется, чтобы партийная оргЗ' 
низания цеха не только била по>~ 
хвостам, но и опережала врем*», 
предугадывала возможные непри
ятности, предупреждала их. Д е й 
ственность партийной работы со
стоит не только в хорошо органи
зованном аобрании и в продуман
ных выступлениях, но и в произ
водственных показателях достиг
нутых коллективом. 

Коммунисты вскрЬтаюгп причинЫ 



У Ч Е Л Я Б И Н С К И Х 
М Е Т А Л Л У Р Г О В 

ОБЩЕСТВЕННОЕ 
БЮРО ДЕЙСТВУЕТ 

Общественное бюро экономиче
ского анализа, созданное в до
менном цехе, поставило своей за_ 
дачей: путем систематических раз
боров- экономической деятельно
сти отдельных участков обучить 
технологический персонал (на
чальников участков, смен и мае. 
теров) правильному расходованию 
материалов, энергии, показать им. 
как влияют технологические фак
торы на экономические показате
ли цеха. Бюро в своей работе не 
ограничивается только общим раз
бором экономических показателей 
работы цеха за определенный пе
риод времени, а путем разработ
ки конкретных мероприятий и на
значения ответственных исполни
телей с указанием сроков испол
нения добивается внедрения но
вой технологии, правильного рас
ходования материалов, экономии 
пара, воздуха и электроэнергии. 

Например, в цехе перерасходо
валось много пара. Члены обще
ственно-экономического бюро за
интересовались этим. В присутст
вии мастера Т. Щербакова про
анализировали причины перерас
хода и пришли к выводу, что со
кратить расход пара можно. 
Предложили поставить меньшего 
сечения трубки и немного при
крыть вентили. Расход пара зна
чительно сократился. 

Был у нас перерасход воздуха, 
вдуваемого в печи. При проверке 
оказалось, что воздух пропускают 
измерительные шайбы. На трех 
печах обварили шайбы, и непро
изводительные потери дутья пре
кратились. 

Цех терял много ферросилиция 
в скрап. Этот скрап мы отправля
ли в копровый цех. Там его раз
бирали и присылали снова к нам 
в цех. За транспортировку и раз
борку скрапа мы платили копро
вому цеху деньги. Бюро предло_ 
жило организовать сбор скрапа у 
себя на складе и подавать на 
бункера. Таким образом, прекра
тились лишние расходы средств. 

В результате активного вмеша
тельства бюро в экономическую 
деятельность цеха резко улучши
лось качество чугуна, сократился 
расход кокса. За счет комплекс
ной механизации и автоматизации 
цех сэкономил более 500 тысяч 
рублей. * 

С. НЕКИПЕЛОВ, 
председатель общественного 

бюро экономического анализа. 
доменного цеха. 

АДРЕС: ВЬЕТНАМ 
Сульфатчики завода первый год 

выполняют почетные заказы зару
бежных друзей. Так, январское 
задание по отгрузке удобрений в 
ДРВ выполнено досрочно. И с 
первых дней февраля мастера 
производства «витаминов» полей 
взяли ударный темп. В этом ме
сяце предстоит выработать и от
грузить в адрес вьетнамских дру
зей 1300 тонн удобрений. 

17 февраля зрительный зал левобережного. Дворца куль
туры заполнили молодые рабочие комбината, которые» без. 
отрыва от.производства продолжают учиться в школах ра-' 
бочей молодежи, школах мастеров, техникумах и институтах. 

У многих сидящих в зале приподнятое настроение — ш хо
рошие производственные показатели и -успешную учебу 37 мо
лодым рабочим присвоено звание «Передовик производства— 
отличник учебы». В числе лучших названо и имя электрика 
обжимного цеха Александра Лисаченко. 

Его знают не только как передовика производства и хоро
шего ученика 9-го класса школы рабочей молодежи Ms 1, но и 
как замечательного спортсмена-легкоатлета. Вот уже несколь
ко лет он успешно выступает на беговых дорожках стадионов 
города и области. 

Он неоднократно обновлял заводские и городские рекорды 
в беге на средние дистанции. Как видите, занятия спортом 
выработали в нем упорство и волю к достижению поставлен
ных перед собой целей. И можно смело сказать, что Алек
сандр Лисаченко успешно закончит школу рабочей молоде
жи — первый этап к получению высшего образования. 

НА СНИМКЕ: секретарь заводского комитета комсомола 
А. Цыкунов (справа) вручает В. Лисаченко памятный пода
рок. ' Фото Е. Карпова. 

У нас в гостях „Тагильский металлург' 

ПУСТЬ ЯРЧЕ ГОРИТ ОГОНЬ ТВОРЧЕСТВА 
Большой вклад в дело техниче

ского прогресса на комбинате вно
сят новаторы — изобретатели и 
рационализаторы. 

План 1964 года по экономии от 
внедрения изобретений и рациона
лизаторских предложений выпол
нен на 101 процент. При задании 
1140 тысяч рублей фактически по_ 
лучено 1159 тысяч рублей эконо
мии. 

Хорошо потрудились коллекти
вы рационализаторов и изобрета
телей Высокогорского и Горобла-
годатского рудоуправлений, коксо-
химпроизводства. цехов железно
дорожного, первого и второго 
мартеновских, конверторного, сор
топрокатного, ТЭЦ, паросилового, 
КИП и автоматики, ремонтно-ме-
ханического № 1, ширпотреба, ме
ханизации, ЦЛАК-

В течение года на комбинате 
внедрено пять изобретений (из 
них три в сортопрокатном цехе) 
и много ценных рациона паза гор
ских предложений. 

Например, в Гороблагодатском 
рудоуправлении энергетик т. Во
робьев, начальники аглофабрик 
№ 1 и № 2 тт. Шаклеин и Саф-
ронов, руководитель автокомбина
та т. Седов л другие предложили 
зажигать шихту в аглочашах с 
помощью специальных аппаратов, 
что приводит, в частности, к бо
лее рациональному использованию 
тепловых ресурсов. Экономия от 
внедрения новшества—83900 руб
лей. 

В Высокогорском рудоуправле
нии применили предложение «Об 
изменении проекта реконструкции 
шламового хозяйства Лебяжин-
ского рудника», что дало 48 ты
сяч 252 рубля экономии. Его ав
торы: начальник водокомиреосор-
ного цеха т. Блюм, зам. началь
ника того же цеха т. Колеватов, 
энергетик т. Бельков, зам. главно 
го инженера т. Чулков. 

Рационализаторы литейного це
ха тт. Мыкольников, Гнатюк, Во
ронов изменили технологию залив
ки изложниц всех типов. Раньше 
они заливались через стояк и чи
татели сифонным способом, а сей
час через специальное перекрытие. 
В результате изменился вес лит
никовой системы, сбережено ме_ 
талла на 29378 рублей. 

Новаторами паросилового цеха 
мастером т. Сметановеквм, началь
никами участков тт. Куклиноким 
и Котюхо'м, зам. начальника 
т. Черноекутовым предложено и 
внедрено в производство специ
альное раздвижное устройство 
для разогрева мазута в цистернах, 
позволившее значительно сокра
тить расход пара. Экономия 22 
тысячи 299' рублей. 

На ТЭЦ от рационализаторско
го предложения тт. Требухича, 
Лямина, Топко, Полунина, благо
даря которому осуществлен пере
вод конденсатора турбогенератора 
№ ,3 на теплофикационный режим, 
сбережено 19 тысяч 839 рублей. 

В сортопрокатном цехе от внед
рения предложения старшего 
сварщика т . Швецова «Керами
ческая изоляция глиеажных труб 

методических печей стана «650» 
получено 25301 рубль экономии. 

Особенно продуктивно труди
лись в минувшем году конвертор
щики. Этот молодой" коллектив 
имеет наибольшее количество изо
бретателей — 8 человек. С момен
та пуска цеха оформлено пять за
явок на предполагаемые изобрете
ния. По заявке, касающейся кис
лородной фурмы новой оригиналь
ной конструкции для продувки 
металла в конверторах, уже име
ется положительное решение Го
сударственного комитета и > делам 
изобретений и открытий СССР. 

Претворено в жизнь у конвер
торщиков и много других ценных 
предложений. По одному из них 
(авторы тт. Торшплов, Донской, 
Николаев, Михайленко) — об 
уменьшении размера стллевььпу-

екпого отверстия конвертора уда
лось поднять выход ванадия из 
полупродукта. Экономия 25 тысяч 
783 рубля. Около 11 тысяч руб
лей сбережений .принесло государ
ству предложение об изменении 
конструкции сливного носка чугу-
новозного ковша. 

Коллективу комбината дано 
очень серьезное задание в этом 
году получить от внедрения пред
ложений новаторов 1355 тысяч 
рублей экономии, в т. ч. от внед
рения изобретений — 40 тысяч 
рублей. Это значит, что в теку
щем году мы должны д а н , сбе
режений на 17 процентов больше, 
чем дали в прошлом году. 

А. ДУДИНА, 
начальник бюро рационализа

ции и изобретательства 
комбината. 

Я И МОИ ДРУГ „ДИП" 
Длинной вереницей выстрои

лись станки в нашем механиче
ском цехе, которым суждено стро
гать, фрезеровать, точить, дол
бить. Покрашенные светлой крас
кой, они создают ощущение про
стора и цех кажется светлее. В 
одном из рядов станков стоит и 
мой «ДИП-500». 

Заступая на работу, я спраши
ваю у сменщика: «Как дела?», а 
мысленно здороваюсь с тобой, мой 
дружище «ДИП». И ты урчишь в 
ответ свойственным только тебе 
звуком. 

Хорошо поработали мы с тобой 
вчера, вовремя сделали шестерни 
для мартеновского цеха- Не под
вел ты нас, ровно билось твое 
металлическое «сердце». 

Случается, и ты, мой «ДИП», 
жалуешься на свой недуг. 15 та
ких случаях я вызываю «скорую 
помощь», слесари лечат тебя и 
мы снова делаем детали для мар
тенов, домен и листопрокатных 
цехов. Большой комбинат, много в 
нем цехов и для каждого из нч>х 
нам с тобой приходится работать. 

Изучил я капризы твои, мои 
дружище: работаешь-работаешь 
ты, резец плавно снимает струж
ку и вдруг — остановка. Ты ме
ня извини, но это мне не очень 
нравится. В таких случаях при
ходится с помощью молотка и зу
била извлекать из детали кусоч
ки победита, чтобы не сломать 
другой резец. 

А бывает и так, что мы вместе 
нервничаем, и в атом пет нашей 
вины. 

Придет иногда из сталелитей
ного такая отливка, с песочком. 
Вот тогда и начинается нерво
трепка. Я без конца затачиваю и 
меняю резцы, что, скажу тебе по 
секрету, не очень приятно- А те
бя приходится без конца то вклю
чать, то выключать, постоянно 
меняя число оборотов шпинделя. 
Как думаешь, мой друг, неужели 
сталелитейщики не могут присы
лать нам свои отливки бе:: этого 
злосчастного песочка? Может 
быть это. неизбежно в их произ
водстве? 

Случается и такое. Снимешь с 

...Он грянул, как всегда, неожи
данно. Бойцы брызнули к боевым 
машинам, захлопали брезентом 
спецовок, защелками дверец. Ре^ 
ванули моторы — миг, и автомо
били цепочкой помчались туда, 
где пламя пожирало одно из про_ 
изводственных помещений. Сигнал 
тревоги был подан с явным опоз
данием. Ах, сколько можно было 
бы оберечь народного добра, ес
ли бы любой, заметивший пожар
ную опасность, вовремя сообщил 
в пожарную часть! Но, к сожале
нию, часто бывает не так. 

У одного из железнодорожных 
переездов строй воющих автомо
билей встал, как вкопанный. На . 
пальник караула Грачев повторял 
в микрофон рации диспетчеру от
ряда: 

— «Ворон», «Ворон», я «Соко. 
лснок-5». Стою у переезда: путь 
преградил состав, ведомый элек
тровозом номер триста семьдесят 
один. Уберите состав! '<Ворон», 
«Ворон» я... 

Когда боевые расчеты прибыли 
к месту, уже половина одного 
здания была охвачена огнем, 
Пламя со свистом летело ввысь, 

Прислано на конкурс 

СИГНАЛ ТРЕВОГИ 
ворваться внутрь уже было нель
зя. 

Боец Араптанов, вытянув ствол, 
кинулся в огонь, за ним под-
ствольщик Семен. 

А с другой стороны огонь ата
ковал Галанов. Рядовой Пухов 
неторопливо притянул Длинней
ший рукав без чьей-либо помощи, 
деловито осмотрел ствол — все 
ли в порядке? Потом подал 
знак: воду! 

Мощная струя ударила взысь, 
загнулась и... испарилась, не доле
тев до пламени. Тогда Пухов, не 
дожидаясь указания, направил ее 
на стену соседнего объекта, охра ' 
няя его от загорания. И вовремя; 
пламя поднималось ввысь, грозило 
перекинуться. 

Начальник караула Грачев пс . 
дал команду ставить выдвижную 
лестницу на соседний объект. 

Араптанов, со стволом за спиной 
побежал по ступенькам. Семен, 
как подстволыцик, должен был 
идти следом, но Удотов оттолк
нул его, взялся за ступеньку. Гла
за Семена яростно блеснули. 

«А ведь, куга зеленая, еще сва
лится по неопытности», — мель
кнуло в мыслях Удотова. Сечен 
был молодым бойцом. 

— А ну, неси рукавную задерж
ку! — вдруг заорал он. Семен ки
нулся к машине, а когда вернул
ся, то увидел и Араптанова и 
Удотова уже высоко на крыше. 
Размахнувшись, он кинул им за
держку. 

Через несколько мгновений в 
огонь обрушилась вода, зашипел 
пар, заклубился толстым облаком, 
Таланов протаранил, наконец, 
стену и тоже дал воду внутрь 

здания. Полетели щенки, дым по
чернел. 

...Добивали огонь еще долго. И 
когда пламя, зло шипя, спряга. 
лось в укромные уголки, люди 
почувствовали холод: многие сто
яли по колено в воде, боевки пок
рылись льдом. Сменяя друг друга, 
уходили оттаивать в дежурное 
помещение слесарей, там в тепле, 
снимали рукавицы и боевки при 
помощи плоскогубцев и кусачек: 
брезент застыл и стал как желез
ный... 

Бой продолжался больше двух 
часов. Убедившись, что соседне. 
му объекту больше огонь не гро
зит, Пухов и Семен перекрыли 
ствол. 

....Поздно вечером, когда сталь
ные от застывшей воды рукава 
были определены в сушилку и все 
занялись своими делами, Семен 
сидел молчаливый: сегодня он по
нял, что не такое уж это простое 
дело •— тушить пожар! Он с ува. 
жением глядел на пожарных Зай
цева, Литвинова, на командира 
отделения Галанова. 

Н. КУРОЧКИН. 

отливки слои металла, дооерешь-
ся до чертежного размера, а тут 
вдруг и раковина появилась. Это 
уж никак не предусмотрено тех
нологией. В лучшем случае рако
вины завариваются электросвар
щиком, в худшем — приходится 
детали выбрасывать на скрап. 
Так вот, товарищи сталеплавиль
щики, примите наши претензии 
но атому поводу. 

Приходит иногда из кузнечно-
прессового поковки- Посмотришь 
на нее, покачаешь головой- вот 
уж, действительно, из слона нуж
но муху сделать. Обычно, говорят, 
делают из мухи слона, а у нас 
с ДИПом получается наоборот. 

Снимаешь слой за слоем ме
талл с этой злосчастной поковки, 
и видишь, как она уменьшается 
на глазах, зато растет гора стру
жек- Уборщица не успевает пот 
с лица платочком вытирать, чер
тыхаешься и ты. мой «ДИП». Не 
дала тебе природа дара речи, но я. 
знаю, что и ты тоже вздыхаешь 
после того, как деталь прибли
зится к чертежным размерам. Бо
ка твои лоснятся от испаряюще
гося разогретого масла, непомерно 
высокой температурой дышит 
твой главный двигатель привода. 

Но ты нем, зато мы, станочни
ки, обладаем даром речи. Я гово
рю о случившемся мастеру, к 
станку вызывается контролер, со
ставляется акт на лишний съем, 
вызывается нормировщик... Вер
тится карусель вокруг этой не
счастной поковки. А нельзя ли 
без всего этого? 

Мы с ДИПом думаем, что по
ковки можно делать с нормальны
ми припусками- А пока мне оста
ется каждую смену смазывать, 
чистить и беречь свой «ДИП». 
У нас е ним еще много- работы. 

В. АКСЕНОВ, 
токарь основного механиче

ского цеха. 

Стр. 3. 21 февраля 1965 года 



У будущих мастеров и мастериц 
Интересно и содержательно 

проводят свой досуг дети, вос
питывающиеся в детском саду 
№ 11 отдела детских учреждений' 
комбината. Дети подготовительной 
группы совершили экскурсию в 
швейную мастерскую. Здесь они с 
большим интересом наблюдали за 
работой мастеров, которые шьют 
верхнее платье. 

Теперь дети сами часто устра
ивают у себя «мастерскую» по 
раскрою и пошиву платьев для 
своих любимых кукол. 

НА С Н И М К Е - Витя Кутищев , 
Юра Череженов, Таня Негода, 
и Люда Конькова в своем 

«ателье». 
Фото Е. Карпова. 

В Ы Ш Е Л 
ИЗ П Е Ч А Т И 

2 -й НОМЕР Журнал „Сталь" 
Д о м е н щ и к а м предлагается ма 

териал, освещающий вопросы ис 
следования состава газа в горне 
доменной печи при работе на ком 
бинированном дутье, механизации 
работ на литейном дворе и у гор 
на мощных доменных печен, ис 
следования газопроницаемости и 
теплообмена в слое железорудных 
окатышей при обжиге на колосни
ковой решетке, образования на
стылей в газоотводах доменных 
печей, механизации трудоемких 
работ на литейных дворах домен
ных пече.й. 

Сталеплавильщиков заинтересу
ет материал о выплавке стали в 
большегрузных мартеновских пе
чах с продувкой ванны кислоро
дом, об образовании плен на 
стальных слитках и мерах их пре
дупреждения , о снижении темпе
ратуры жидкой стали в ковше 
при вакуумировании, о повышении 
стойкости крупных Изложниц из 
магниевого чугуна без применения 
отжига и рецензия на книгу Н. И . 
Перлова и М . П. Квитко «Прог
ресс в кислородно-конвертерном 
производстве». 

Раздел «Электрометаллургия» 
представлен статьей «Десульфу-

21 февраля 
12.00 — Пионерия Магнитки. 
12.00 — Художественный кино

фильм «Приключения Толи Клюк, 
вина». 

19.00 — Тележурнал «Искусст
во». 

20.30 — Киножурнал . 
20.40 — Художественный кино

фильм «Трефовый король». 
22.40— Документальный фильм. 

23 февраля 
19.00 — Новости. 
19.10 — Бойцы вспоминают ми

нувшие дни. 
19.50 — Концерт. 
20.35 — Художественный кино

фильм «Рядовой Александр М а т 
росов». 

рация стали в вакуумных индук
ционных печах». 

Статьи «Выплавка 75%-ного 
ферросилиция на коксе из шихты 
с повышенным содержанием газо
вых углей» и « О б удельной тепло
те коксования электродной массы» 
опубликованы в разделе «ферро
сплавы». 

Прокатчики Кузнецкого метал
лургического комбината сообщают 
о новом способе рифления и уп
рочнения поверхности прокатных 
валков; опытом освоения произ
водства цельнокатаных облегчен
ных колес делятся металлурги 
Нижне-Тагильского комбината. 
Прокатчики Никопольского Ю ж 
нотрубного завода рассказывают 
об устранении повышенной раз-
ностенности при прессовании 
стальных труб на вертикальных 
механических прессах; представля
ет также интерес рецензия на 
книгу А . А . Нефедова и В . В . 
Гетманец «Производство катанки» 
и книгу М . Б . Биока и В . В . Швёй-
кина «Волочение труб на само
устанавливающейся оправке». 

Вопросы металловедения и тер
мической обработки освещаются в 
статьях «Влияние неметалличе
ских включений и плотности ме
талла на усталостную прочность 
стали Ш Х 1 5 электрошлакозого 
вакуумного переплава», « О неко
торых причинах поверхностных 
дефектов нержавеющей стали», 
«Механические свойства стержне
вой арматуры после термической 
обработки с прокатного нагрева в 
потоке», «Низколегированная мар
ганцовистая сталь с ниобием, вы
плавленная в кислородном кон
вертере». 

О б использовании основных 
производственных фондов в чер
ной металлургии и о балансе 
марганца и С С С Р сообщается в 
разделе «Экономика и организа
ция производства». 

О модернизации колпакозых 
электрических печей П С К - 2 1 0 и 
П С К - 1 8 0 рассказывают металлур
ги завода «Красная Этна» . П р е д 
ставляет интерес сообщение о 
теплотехнических условиях посто
янства температуры по длине сек

ционной печи для термической об
работки труб, а также информа
ция работников Кузнецкого метал
лургического завода об удалении 
шлака в жидком виде из нагрева
тельных колодцев блюминга. 

Раздел «Метизное производ
ство» представлен статьями « С и 
ловые условия волочения с ис
пользованием роликовых окалино-
ломателей» и «Белая зона в мик
роструктуре проволоки и ее свой
ства». 

О влиянии трехвалентного же
леза на процесс катодного травле
ния холоднокатаного металла со
общается в разделе « О б щ и е воп
росы». Здесь ж е помещен мате
риал «К проведению отчетно-вы 
борной кампании руководящих ор
ганов научно-технического обще
ства черной металлургии». 

Специальной статьей отмечает
ся 70-летие со дня рождения вид
ного ученого-металлурга А . Д . 
Готлиба, 

СЛУЧАИ НА ДОРОГАХ 
С тех пор, как появились авто

мобили, люди стали им уступать 
дорогу. И совсем не из.за уваже
ния к чудо-технике, а просто по
тому, чтобы не рисковать своей 
жизнью. Но вот электрик электро
сети комбината В. Н. Пашкин ре. 
шил изменить установившиеся по
рядки. А чтобы действовать реши
тельнее, предварительно употре
бил спиртного. Но при первой же 
попытке перейти дорогу идущему 
транспорту был сбит автомашиной 
«Волга» и попал, к счастью, не на 
кладбище, а в больницу. 

Электрик оказался не одиноким. 
Его примеру последовал состави. 
тель железнодорожного транспор
та И. Г . Герасимов, который от
делался сотрясением головного 
мозга. 

Человек от природы любопы. 
ген. Такими качествами обладает 
и работник коксохимического про
изводства Я. Батвертдинов. Во 
время движения трамвая он вы

сунул в окно руку и хотел прове. 
рить крепко ли стоят троллейные 
мачты. Убедился. Крепко. За этот 
эксперимент пришлось расплачи. 
ваться государству с Батверг-
диновым через больничный лист.' 

Электрик электроремонтного це
ха В. Ф. Дударенко ч «отрабаты
вал» метод посадки в трамвай на 
ходу. И почти совсем уже был у 
цели, но лишился ноги. С одной 
ногой, конечно, бесполезно про
должать этот опыт. 

Мастер мартена № 3 А. Н. Вла
сов, под угаром хмельного решил 
порезвиться на собственном мото
цикле, но на первом же повороте 
рухнул наземь и получил перелом 
кисти руки. 

К сожалению, можно продол, 
жить список таких примеров с бо
лее тяжелым исходом. А нельзя 
ли этот список закрыть общест
венности? 

Г. А Л Я Б Ь Е В , 
госавтоинспектор. 

Победа железнодорожников 
Закончилось первенство комби

ната по конькам в зачет спарта
киады. В результате упорной 
борьбы звание чемпиона первой 
группы завоевали спортсмены це
ха подвижного состава, оставив
шие за собой конькобежцев тре
тьего листопрокатного цеха и кок
сохимического производства. В о 
второй группе не имели себе рав
ных конькобежцы центрального 
проектно-жонструкторекого бюро. 
О б ж и м щ и к и вышли победителями 
среди коллективов третьей груп
пы. В четвертой группе спортив
ных коллективов вне конкуренции 
были конькобежцы мебельной 
фабрики. Лйстопрокатчики перво
го цеха одержали победу в пятой 
группе. 

В личном зачете среди мужчин 

Как приятно морозным зимним 
вечером после трудового дня про
катиться на лыжах по свежей 
лыжне. Старший разливщик пер
вого мартеновского цеха А. Н . Реу. 
тов, его жена, сменный инженер 

центральной заводской лаборато
рии, Валентина Исаева и их дочь 
ученица 5-го класса Наташа от
правляются на очередную тыж-
ную прогулку. 

Фото Е . Карпова . 

чемпионом спартакиады стал ра
ботник заводоуправления Генна
дий Писанюк. Среди женщин по
бедительницей стала работница 
кроватного цеха М а р и я Р а е щ у п -
кина. 

М . У Р Ж У М Ц Е В А , 
инструктор физкультуры. 

- Н а хоккейном поло 
В первенстве комбината по 

хоккею с шайбой в упорной борь
бе проходила встреча листопро-
катчиков четвертого цеха с ко
мандой сортопрокатчиков. Н и од
ной из команд не удалось до
биться перевеса. Поединок завер
шился с ничейным счетом 3;3. 

В борьбе за кубок заводокого 
комитета В Л К С М определились 
полуфиналисты. О д е р ж а в победу 
над хоккеистами основного меха
нического цеха со счетом 7:2, вы
шли в полуфинал лйстопрокатчи
ки третьего цеха. Вместе с ними в 
заключительных играх будут ос
паривать почетный спортивный 
трофей команды спортивного «лу 
ба глухонемых, газового цеха и 
второго мартеновского цеха. 

В. Я Щ Е Н К О , 
инструктор физкультуры. 

РЕДАКТОР П. В. П 0 Г У Д И Н . 

У Л Ь Т Р А К О Р О Т К И Е Р А С С К А З Ы 
У Т Е Ш Е Н И Е 

— П а п а , — говорит маленький 
М а к с , — в задаче, которую ты 
мне вчера решил, оказалась 
ошибка. 

— Д а что ты говоришь? Вот 
досада! 

— Н е принимай это близко к 
сердцу, папа, другие папы т о к е 
не смогли се решить. 

З А П У Т А Л И С Ь 
— Ты слышала, Лилиан? 

Д ж е й н выходит з а м у ж за вете
ринара? 

— Вот чудачка-то! З а старика? 
— Нет, нет, ты путаешь вете

ринара с ветераном. А ветерина
ры — это те, которые никогда не 
едят мяса. 
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П Е Р Е Р Ы В 
— Н у , наконец-то ты переста

ла кричать, Берта. 
— Нет, мама, ты ошибаешься. 

Я лишь делаю перерыв, чтобы на
браться свежих сил. 

В К Л Ю Ч Е Н О В СТОИМОСТЬ 
— Почему ж е так дорого? — 

опросил пациент, получив счет у 
зубного врача. — Ведь это в три 
раза больше обычной платы! 

— Д а , я знаю, — ответил 
врач, — но вы кричали так гром
ко, что отпугнули двух других 
клиентов! 

В ПЕРВОМ КЛАССЕ 
— Сколько будет, если восемь 

разделить пополам? 
— Если вдоль, то три, а если 

в ширину, то ноль. 

НЕУДОБСТВО 
— Так вы разговариваете во 

сне? — переспросил врач больно
го. — Н о если вы живете один, 
то от этого никому ' нет не
удобств. 

— Э т о верно, — ответил боль

ной, — но мои сослуживцы надо 
мной смеются. 

ПОДВОХ 
— Если я вас правильно поня

ла. — обратилась клиентка к слу
ж а щ е м у страховой кампании, — 
то я могу сегодня заплатить вам 
двести золотых, и когда моя вил
ла сгорит, вы заплатите мне пол
миллиона? 

— ' Д а . ' 
— И вы заплатите сразу? 
— О нет, сначала мы выясним 

причину пожара . 
— Вот оно что! Я так сразу и 

подумала, что в этом есть какой-
то подвох. 

НЕ Ж А Л К О 
— И д и скорее сюда, — кричит 

жена м у ж у , — наш маленький 
ест газету! 

— Ничего, это вчерашняя. 

НАХОДЧИВОСТЬ 
— С к а ж и , как ты умудряешь

ся все время получать у м у ж а 
деньги? 

— Очень просто. Я говорю ему, 
что возвращаюсь к родителям и 
он тут же дает мне на билет. 

Б У Д Е Т Л И ССОРА 
— М а м а , я просыпал соль да 

чистую скатерть. 
— Пойди и собери. 
— Говорят, если просыпешь 

соль, будет ссора. 
— Говорят, что так. 
— А если это не соль? 
— Значит ссоры не будет. А 

почему ты спрашиваешь? 
— Э т о была не соль. Я пролил 

чернила. 

Объявление 
Прием, заявлении от трудя

щихся города на постройку 
гаражей под мотоциклы и ав
томобили с 24.11-65 года бу
дет производиться по четвер
гам с 16 часов до 17 час. 
30 мин- в профкоме ММК 
комната М 12. 

Правление кооператива. 
« • < > < • 

Сегодня 
и завтра в кино 

К И Н О Т Е А Т Р « М А Г Н И Т » : сегод
ня «Ганга и Джамна» , с 22 фев
раля «Они шли на Восток». 

К И Н О Т Е А Т Р « К О М С О М О Л Е Ц » : 
сегодня «Председатель» (две 
серии), «Криницы», с 22 ф е в р а . 
ля «Ганга и Джамна». 

Л Е В О Б Е Р Е Ж Н Ы Й , Д В О Р Е Ц 
К У Л Ь Т У Р Ы М Е Т А Л Л У Р Г О В ; 
сегодня «Ночь среди дня», с 22 
февраля «Икар 1». 

П Р А В О Б Е Р Е Ж Н Ы Й Д В О Р Е Ц 
К У Л Ь Т У Р Ы М Е Т А Л Л У Р Г О В ; 

сегодня «Три мушкетера» 
(две серии), с 22 февраля 
«Верьте мне, люди». 

Левый берег, ул. Кирова, 97, 

(гостиница, 2-й этаж) . Телефоны 

3-38-04, 3-31-33, 3-47-04. 
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