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МАРТЕНЫ ВСТАЮТ В СТРОЙ ДОСРОЧНО 

Н а вахте в честь Велико
го Октября хорошо трудит
ся коллектив участка изоли
ровки электроремонтного 
цеха. Ежедневно он выпол
няет нормы до 125 процен
тов. 

Н А С Н И М К Е : , передовая 
труженица коллектива, изо
лировщица Ирина Макси
мовна Иванова. 

Ф о т о Н . Н е с т е р е н к о . 

Гудят от зноя мартеновские печи. Из завалоч
ных окон выбиваются жаркие языки пламени. 
Вдоль длинного ряда печей снуют завалочные ма
шины, поверху медленно движется тяжелый за
ливочный кран. Путь идущему по цеху то и дело 
преграждают составы. 

Картина — слишком обычная для сталеваров, 
вряд ли они ей удивляются. Но, наверное, всегда 
им кажется несколько необычным, когда вдруг 
две соседние печи разделит громадный провал, 
на месте которого еще вчера, может быть, стоя
ла печь, и в ней плавился металл. Это значит, 
что хозяевами здесь стали временно труженики 
цеха ремонта промышленных печей. 

...Хорошо работают ремонтники. На ремонт 
большегрузной мартеновской печи № 35 отпу
скалось по графику 108 часов, но печь поставле
на была на прогрев на 14 часов раньше, что 

позволило сталеварам выплавить дополнительно 
не одну сотню тонн металла. Отличились ремонт
ники и на печи № 6, на ремонте которой они 
выиграли около половины суток. 

Как всегда, получена большая экономия за 
счет выборки и использования старого кирпича: 
на 35-й печи — около 300 тонн, на 6-й — око
ло 200 тонн . 

С огоньком трудится коллектив бригады >Г» 3, 
возглавляют который Гумир Закирович Ризванов 
и мастер Николай Алексеевич Большаков. 

Особенно высокопроизводительно работают 
бригады каменщиков Ф. Г. Бабина и А. И. Ов
сянникова, выполняющие нормы не ниже чем 
на 150—155 процентов. 

Л . З У Ц , плановик-экономист 
цеха Р П П . 

СТАЛЬ В СЧЕТ СЕНТЯБРЯ 
Большого трудового успеха добились коллективы 

31-й и 32-й печей первого мартеновского цеха. Они пер
выми среди сталеплавильщиков комбината досрочно вы
полнили восьмимесячную производственную программу 
и начали плавить сталь в счет сентября. 

Бригады сталеваров 31-й печи А . Ковриженко, В . 
Марковского, М . Сорокина и М . Гаврилова добились от
личных показателей в предоктябрьском соревновании. 
Они достигли роста производства на своем агрегате по 
сравнению с таким же периодом минувшего года на 16,4 
процента, а продолжительность плавки сократилась в 
среднем на 1 час 57 минут. 

Сталевары 32-й печи Ю . Лапшов, В . Петровчан, В . 
Чуманов и А . Завойский увеличили вес каждой плавки 
на 4 тонны 100 килограммов, а длительность их сократи
ли в среднем на полчаса. 

Поздравляем передовых сталеплавильщиков и жела
ем им новых больших успехов в соревновании в честь 
50-летия Великого Октября! 

КУЗНЕП ТАРАСОВ 
И ЕГО ПОМОЩНИКИ 

В кузнечно-прессовом цехе 
доброй славой пользуется бригада 
кузнецов 0,75-тонного молота в 
составе кузнеца В а с и л и я Т а р а с о 
в а , его подручного Владимира Ша
повалова и машиниста молота 
Валентины Сидоренко. 

Тарасов — старший среди них 
и по возрасту, и по стажу работы 
в цехе. Больше полутора десятков 
лет уже трудится он в качестве 
кузнеца, узнал за это время все 
гонкости своего кузнечного р е 
месла. Поглядишь на него со сто
роны, — не очень быстро как 
будто идет у него дело, есть бы
стрее его работают. Но Тарасов 
знает по своему опыту во что обо
рачивается иной раз скорость — 
сделаешь много, а качества нет. 
Поэтому у него давно у ж е не бы
ло брака. Без спешки работает 
он, но зато можно быть у в е р е н 
ным, что деталь будет в ы к о в а н а 
без дефектов. 

Машинист Валентина Сидорен
ко тоже не первый год трудится 
в цехе, научилась отлично у п р а в 
лять молотом. Он легко слушает
ся ее легких прикосновений к 
рычагу. Без слов и даже без ж е 
стов знает Валентина, чего ждет 
от нее кузнец, когда как «уда
рить» по заготовке. 

Владимир Шаповалов несколь
ко месяцев тому назад поступил 
в цех, но уЖе хорошо освоил 
свои обязанности подручного. Куз
нец Тарасов доволен своим по
мощником. 

Дружно, слаженно работает 
бригада. В прошлом месяце план 
выполнен был на 133 процента. 
В августе задания выполняются в 
среднем на 125 процентов. 

Ю. А Л Е К С Е Е В . 

НА С Н И М К Е : (слева направо) 
машинист молота Валентина Си
доренко, кузнец Василий Тарасов 
и его подручный Владимир Ш а 
повалов. 

Фото Н . Нестеренко. 

ТолЬко перевыполнение 
Стремясь к достойной встрече 50-летия Советской власти, кол

лектив гранустановки цеха вспомогательных материалов вносит 
свой посильный вклад в сверхплановый юбилейный фонд. 

Отлично организовал работу в своей смене мастер Николай 
Константинович Гладышев. Коллектив смены, хорошо освоив обо
рудование гранустановки, первым среди четырех бригад добился 
высокой производительности. При сменном задании слить 800 тонн 
жидкого шлака, коллектив сливает по 1300—1400 тонн. Нередки 
случаи, когда сливается за смену более 1600 тонн шлака. 

Хорошим организатором слывет старший шлаковщик кандидат 
в члены КПСС Василий Иванович Бабаев. При работе на одном на
сосе его бригада слила 56 ковшей и програнулировала 1020 тонн 
шлака. В бригаде в настоящее время четыре человека. Однако они 
не только справляются с работой, но и перевыполняют сменные 
задания более чем в полтора раза. 

Доброго слова заслуживают шлаковщик Игорь Марков и опытный 
крановщик Владимир Некеров, намного перекрывающий сменные 
нормы при погрузке вагонов прямого парка. 

П. Ж И Д К О В , зам. начальника цеха вспомога
тельных м а т е р и а л о в . . 

За счет оперативности 
Четвертый десяток лет трудится на железнодорожном транспорте 

комбината диспетчер станции Сортировочная коммунист Алексей 
Иванович Артамонов. Большой опыт помогает ему «оборачивать» 
поездные электровозы на 10 минут раньше графика. Так же работает 
диспетчер станции Угольная Сергей Никитович Кавылин. А ма
невровый диспетчер станции Кольцевая Юрий Павлович Бухтияров 
формирует порожняк под металл за 30—40 минут против 1 часа, 
предусмотренного графиком. Отлично организует работу по вывозке 
шлака и диспетчер пятого района Николай Михайлович Степанов. 
Ежесменно с мартеновских дворов увозится по 11 составов вместо 
8 по плану, Н. ЗИНОВЬЕВ, старщий 

поездной диспетчер ЖДТ, 

ВПЕРВЫЕ В МИРОВОЙ ПРАКТИКЕ 
Ч Е Р Е П О В Е Ц . Соревнуясь за достойную встре

чу 50-летия Великого Октября, коллектив, рабо
тающий на новом мощном мартеновском агрегате, 
где сталеварами депутат Верховного Совета СССР 
В. Д. Попов, Герой Социалистического Труда 
Л. И. Глухов, Г. Литвинов, М. Черников, взял по
вышенные социалистические обязательства и сов
местно с научными сотрудниками Центрального 
научно-исследовательского института черной ме
таллургии имени И. П. Бардина и Центрэнерго-
металлургпрома успешно осваивает двухванную 
сталеплавильную печь. 

В 1966 году на печи выплавлено наибольшее 
среди сталеплавильных агрегатов количество 
стали — 773,5 тысячи тонн. А за семь месяцев 
1967 года — 470 тысяч тонн. 

В настоящее время внимание сталеплавильщи

ков сосредоточено на достижении запланирован
ной проектной производительности. В течение 
четырех суток (с 11 до 14 августа) часовая про
изводительность печи в среднем достигла проект
ной, а съем стали с одного квадратного метра 
площади пода — 27,8 тонны. На отдельных 
плавках производительность печи была выше 
проектной на несколько десятков тонн в час. 
Плавки весом около 290 тонн регулярно выпу
скались через каждые два часа. Такой уровень 
часовой производительности сталеплавильного 
агрегата в мировой практике достигнут впервые. 

Производительность нового сталеплавильного 
агрегата в два-три раза больше производительно
сти интенсивно работающих мартеновских п е ч е й . 

М. Ш У Б И Н . 

«УЧЕНЫЕ — ПРОИЗВОДСТВУ 
КИЕВ. Несколько миллионов рублей — такой 

экономический эффект обещают дать в юбилей
ном году новинки, созданные и внедренные в 
производство киевским институтом автоматики. 

Коллектив института разработал для новоли
пецкого металлургического завода высокопроиз

водительную систему автоматического р е г у л и р о 
вания, которая позволила у в е л и ч и т ь производи
тельность стана н а девять процентов . Т а к а я ж е 
установка будет внедрена на М а г н и т о г о р с к о м 
комбинате, Ждановском, Череповецком и - д р у г и х 
металлургических предприятиях. 

МЕХАНИЗИРУЕТСЯ ТРУД 
Упаковка пачек холоднокатаных листов в кон

вейере внедрена в цехе холодной прокатки заво
да «Запорожсталь». Механизирован ряд упако
вочных операций. В потоке установлена машина 
для предварительной формовки у п а к о в о ч н ы х к о 

робов, а также весы. Ведутся работы по механи
зации операций увязки. Эти мероприятия приве
ли к упорядочению упаковки и высвобождению 
производственных площадей, у м е н ь ш е н и ю ч и с л а 
крановых операций. Экономический эффект п р и 
этом с о с т а в л я е т 3 0 т ы с . рублей., 
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И СТИНА, как известно, познается в сравнении. Поэтому, расска. 
зывая о достижениях отечественной черной металлургии за го . 

ды Советской власти, придется.прибегать к сравнениям и сопостав. 
лениям. Без этого не получится ясной и впечатляющей картины ог. 
ромных перемен в этой важнейшей отрасли народного хозяйства. 

Начать надо с того, что царская Россия намного отставала от 
других стран по производству металла. В 1913 году ее доля в ми
ровой выплавке чугуна составляла меньше шести процентов. В США 
производилось стали в восемь раз, в Германии — в три, в Англии— 
почти в два раза больше, чем в России. 

Ныне же по уровню производства черных металлов СССР зани
мает второе место в мире, а по темпам прироста выплавки стали 
опередил крупнейшие капиталистические страны, в том числе США. 
Сейчас у нас выплавляется в год стали больше, чем в таких круп
ных капиталистических странах, как Франция, ФРГ и Англия вме. 
сте взятых. 

Мы с гордостью можем сказать, что наша страна по производ
ству стали вышла на рубеж 100 миллионов тонн в год вместо 4 мил. 
лионов тонн 50 лет назад! По производству товарной железной ру. 
ды, кокса, агломерата, огнеупоров, ферросплавов и стальных труб 
СССР занимает в настоящее время первое место в мире, 

КАК ЗАКАЛЯЕТСЯ СТАЛЬ 
И. КАЗАНЕЦ, 

министр черной металлургии СССР 

Но самое большое достижение — коренное преобразование са
мого характера труда металлурга. Старшее поколение еще помнит 
времена, когда в доменных цехах руду, флюсы и кокс подвозили к 
печи рабочие-катали, впряженные в тележки; загруженные бадьи 
подавали на колошник, а колошниковые рабочие вручную загружа. 
ли шихту в доменную печь. Вручную же убирали чугун на литейном 
дворе, подавали в вагоны, загружали мартеновские печи, выполняли 
почти все операции в прокатных цехах. В результате до 75—90 про. 
центов рабочих основных металлургических цехов составляли ката, 
ли, канавщики, клетевые,' пылечисты, брызгалыцики, кантовщики, 
крючочники, сметальщики, завалыцики и рабочие других профессий 
ручного труда.. 

За годы Советской власти черная металлургия совершила не 
только количественный, но и качественный скачок. На смену мало
мощным, технически отсталым предприятиям с тяжелым, изнуря
ющим трудом пришли крупные, оснащенные по последнему слову 
техники заводы со значительной степенью механизации и автомати
зации многих производственных процессов. Все это привело к серь
езным изменениям в профессиональном и квалификационном составе 
рабочих, в характере и содержании их труда. Появились новые спе
циальности: машинисты автоматизированной загрузки, машинисты 
разливочных машин — в доменных цехах; операторы пультов управ, 
ления установок непрерывной разливки стали; машинисты гидроочи. 
стки и смазки изложниц в мартеновских цехах; машинисты огнеза-
чистных машин, операторы пультов управления — в прокатных це
хах; радисты, телемеханики, электрослесари и электромонтеры но 
наладке средств автоматики, блокировки и сигнализации и другие. 

В результате автоматизации производства значительно возрос 
удельный вес затрат умственного труда. Так, сталевар мартеновской 
печи при выплавке рядовых сталей затрачивает на него более поло, 
вины рабочего времени, а при выплавке более сложных марок стали 
объем умственного труда возрастает до 70 процентов. 

Коренным образом за годы Советской власти изменились и са
ми условия труда металлургов. Основное направление — внедрение 
в производство более совершенной технологии, механизация и ав
томатизация производственных процессов, оснащение предприятий 
современным оборудованием, созданным на базе передовых дости
жений как отечественной, так и зарубежной науки и техники. Все 
это особенно хорошо видно на примере развития доменного произ
водства. 

Средний полезный объем доменной печи за 50 лет возрос со 190 
кубометров в 1913 году до 1034. Максимальный объем доменной не. 
чи сейчас составляет 2300 кубометров. Строится крупнейшая в мире 
доменная печь на Криворожском металлургическом заводе объемом 
2700 кубометров. 

Автоматизируется не только физический труд, но и труд инже. 
нерно.технических работников по управлению технологическими про
цессами. На заводах имени Дзержинского и Криворожском установ
лены вычислительные машины для регулирования теплового режима 
доменной печи. 

Одним словом, государство не жалеет средств на облегчение гру
да металлургов. На выполнение специальных мероприятий по оздо. 
ровлению труда, технике безопасности и производственной санитарии 
выделяются десятки миллионов рублей. На всех предприятиях раз
работаны пятилетние планы по охране труда и технике безопас. 
ности, которые предусматривают полную безопасность в цехах, 
уменьшение загазованности и запыленности воздуха, комплексную 
механизацию и автоматизацию производства. 

Большие работы предполагается провести по оздоровлению воз. 
пушного бассейна городов и поселков, в которых расположены ме
таллургические предприятия. Намечено до 1970 года построить 70 
газоочистных установок за мартеновскими печами и 62 — за элек
тропечами, закрыть сводами 24 ферросплавные печи, оборудовав их 
пылеочистными устройствами. Выбросы газа и пыли в атмосферу 
будут значительно уменьшены, 

В ближайшие годы будут автоматизированы такие трудоемкие опе
рации, как зачистка металла, работа на литейном дворе доменных 
печей, обслуживание мартеновских и коксовых печей, клеймение го
рячего проката, сортировка, обвязка и упаковка готовой продукции. 

Одним из обязательных условий проектирования новых и рекон
струкции действующих предприятий и производств, разработки 
технологических процессов, конструирования машин и механизмов 
станут максимальная безопасность труда, механизация и автомати
зация трудоемких процессов. 

Металлурги внесли большой вклад в развитие экономики СССР. 
На всех этапах становления и развития нашего государства они 
всегда были в первых рядах рабочего класса. 

Большие задачи поставлены перед металлургами в этом пятиле
тии. Необходимо обеспечить высокие темпы роста производства 
черных металлов с тем, чтобы полностью удовлетворить потребно
сти народного хозяйства в металле, повысить качество и значитель
но расширить сортамент продукции путем технического перевоору. 
жения предприятий и внедрения прогрессивных . технологических 

" процессов. 
(Печатается в сокращении). 

ДВОЕ ИЗ МНОГИХ 
Много' в нашем цехе таких лю

дей, которые кроме работы по 
своей специальности занимаются 
еще и общественными делами. 

Я расскажу только о двух ак
тивистах. 

Первый из них Николай Алек
сандрович Наумов. Он возглавля
ет производственно-массовую ко
миссию цехкома. С этой работой 
справляется успешно. Много хо
роших дел на счету комиссии. Но 
особенно проявила она себя при 
организации движения за зва
ние ударников коммунистического 
труда. 

Мало занимались этим на стане 
< 300» М 1. А, между тем, кол-
leKTiiB стана всегда считался у 

нас одним из лучших. Много было 
в нем людей, достойных носить 
высокое звание. Но должного вни
мания к ним не проявлялось. 

Николай Александрович немало 
сделал, чтобы исправить это упу
щение. Он говорил о недостатках 
в организации движения за ком
мунистический труд на собрани
ях, писал о них в стенной печа
ти, вносил деловые предложения. 
И соревнование разгорелось с но
вой силой. Итоги стали подво
диться регулярно. 

Большая работа комиссии при
вела к хорошим результатам: не
давно число ударников коммуни
стического труда в нашем цехе 
увеличилось на 110 человек. Не
плохое пополнение! И все это ра
бочие стана «300» 1, отлича
ющиеся своими трудовыми успе
хами и хорошим поведением в 
быту. 

Следует отметить также то, что 
любое задание, какое бы ни давал 
цехком, Николай Александрович 
выполняет точно в срок. 

А Салим Сулгатович Тухвату
лин работает в нашем цехе стар
шим мастером отделки. 

Кроме того, он имеет две об
щественных нагрузки. Он предсе
датель комиссии по зарплате и 
председатель огородной комиссии 
цехкома. 

Люди всегда идут охотно к не
му со своими жалобами, обидами, 
зная заранее, что Салим Сулга
тович «рассудит» по-справедлн-
востп. 

Тухватулин интересуется тем, 
как начисляется зарплата рабо
чим. Если заметит какие-то недо
статки, то добивается, чтобы они 
были немедленно устранены. Но 
прежде чем вынести какое-то ре
шение, комиссия хорошо разберет
ся в сути дела. Приведу один ха
рактерный пример. 

Подал как-то Салиму Сулга-
товичу заявление вальцовщик 
черновых клетей Владимир Поли-
щук. В нем сообщал о том, что 
его неправильно лишили премии. 
Сигнал был тревожный. Тухвату
лин сразу лее собрал комиссию, 
которая провела проверку. И вот 
что выяснилось: премия была 
снята с Полищука за допущенный 
в работе брак. 

Это знал, конечно, и Полищук, 
но заявлял, что брак совершил не 
на своем постоянном рабочем ме
сте и поэтому виноватым себя не 
считает. Комиссия доказала, что 
это не снимает с него вины. И 
Полищук согласился, что наказа
ние было правильным. 

Разбирала комиссия и другие 
конфликты. 

Но больше всего хлопот, по
жалуй, доставляет Тухватулину 

его вторая оощественная долж
ность. Много ,заб'от у председателя 
огородной комиссии. Под огороды 
нашему цеху отведен участок 
земли в 45 гектаров. И когда еще 
лежит на этом участке снег, люди 
несут председателю заявления. 
Комиссия решает сколько кому 
выделить земли, составляет спис
ки. 

А потом у Салима Сулгатовича 
наступает самая беспокойная По
ра. Нужно вовремя вспахать всю 
землю, заранее разделить. Прихо
дится самому ^искать технику, 
транспорт. И опять конфликты, 
конфликты... 

Особенно достается Тухватули
ну в период уборки урожая. Тут 
уж приходится покрутиться. Ав
томашин в этот период обычно 
бывает мало, так как большинство 
их отсылается в районы на убо
рочную. Но Салим Сулгатович 
все-таки сумеет найти транспорт, 
и все люди обычно убирают со 
своих участков картофель свое
временно. 

И так вот уже на протяжении 
целых десяти лет. Просил как-»то 
Тухватулин освободить его от этой 
обязанности, но цехком этого сде
лать не смог. Хоть, как говорит
ся, незаменимых людей нет, но 
пока еще не можем подобрать че
ловека, который бы так же хоро
шо мог справляться с обязанно
стями председателя огородной ко
миссии. 

Вот на таких активистов, как 
эти двое, и опирается наш цех
ком в своей работе. 

С. ГРИГ0РЧУК, 
председатель цехкома сорто

прокатного цеха. 

Около двух лет назад пришел 
в основной механический цех со 
школьной скамьи Боря Чибизов. 
Здесь его обучили слесарному 
делу, привили любовь к спе
циальности. Сейчас о нем говорят 
с уважением: работу Борис вы
полняет быстро и добросовестно. 

На днях комсомольская органи
зация цеха приняла его в свои 
ряды, и комитет комсомола ком
бината утвердил это решение. 

НА СНИМКЕ: Б. Чибизов. 
Фото Н. Нестеренко. 

ЧТОБЫ ОШИБКИ НЕ ПОВТОРИЛИСЬ 
В преддверии юбилея страны сталеплавильщи

ки первого мартеновского цеха борются за высо
кие производственные показатели, за высокое ка
чество стали, за высокую культуру производства. 
В этой борьбе партийное бюро цеха является 
застрельщиком. Забота о повседневном совершен
ствовании производства в предпраздничные дни 
обретает новую силу. Каждый трудящийся стара, 
ется работать так, чтобы к полувековому юбилею 
страны сократить до минимума случаи аварий, сры
вов. Это и заметно: в последнее время аварии в 
первом мартеновском цехе стали редким явлени
ем. Но все же бывают досадные случаи. 

Аварийный случай был зарегистрирован 8 авгу
ста на большегрузной мартеновской печи № 35: 
много металла ушло через порог печи завалочно. 
го окна. Это обеспокоило всех. На партийном бю
ро детально разобрали этот случай. Коммуни
сты объективно подошли к этому вопросу. 

Печь не была обеспечена сталеразливочными 
ковщами, хотя условия для этого были все. О чем 
это говорит? Где-то недосмотрели и мастер раз
ливки, и- старший мастер разливки, и начальник 
смены. Их просчет, невнимательность дорого 
обошлись цеху. Общецеховое партийное собрание 
выносит решение строго наказать •виновников 
аварии. Администрации цеха было предложено 

мастера разливки т. Сиротенко перевести сроком 
на месяц на нижеоплачиваемую работу. Старше
му мастеру разливки т. Бедовику было решено 
объявить строгий выговор по партийной линЦи. 
Начальнику смены т. Данилову решением партий, 
ного собрания был объявлен выговор. 

Сталевар тридцатой мартеновской печи Михаил 
Дорош и его первый подручный Михаил Сидо
ренко допустили ошибку 15 августа. Некачествен, 
но была закрыта сталевыпускная летка, поэтому 
при заливке чугун ушел в летку. Этот случай был 
разобран на партгруппе бригады. Опять-таки 
были выявлены объективные причины случившего
ся, i 

Для чего это делается? Чтобы подобные случаи 
не повторялись на других агрегатах. В том-то и 
польза таких разборов, страховка других стале
плавильных бригад от однажды совершенных 
ошибок. 

Товарищи "по работе строго осудили халатно, ть 
сталевара и первого подручного, а мастеру п г 

изводства т. Ломакину был объявлен выговор.^—' 
Так всегда, деятельность партийного актива не

посредственно связана с жизнью цеха. Интересы 
коллектива — это интересы партийного бюро. 

И. ЛЕШ КО, секретарь партбюро 
мартеновского цеха J* 1. 
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Хорошо трудится на предоктябрьской вахте 
коллектив 29-й мартеновской печи. На счету передо, 
виков с начала августа более четырех тысяч тонн 
сверхплановой стали. 

НА С Н И М К Е : сталеплавильщики агрегата во 
главе с мастером Иваном Волковым (второй сле

ва) следят за ходом печи: подручный Александр 
Сидоров (слева), сталевар Антон Ракицкий, под
ручные Валентин Полищук, Валерий Плошкин и 
Владимир Жимакин. 

Фото Н Нестеренко. 

РАЦИОНАЛИЗАТОРЫ ПРЕДЛОЖИЛИ... 
Инженеры Семен Жердев, 

Иван Шибанов, бригадир сле
сарей.. Анатолий Малышев и 
мастер Алексей Любимов кол
лективно работали над.предло
жением по механизации произ
водственных- процессов Ими 
создана автоматическая марки
ровочная машина для марки
ровки горячего металла на блю
минге К» 3. При этом набивке 
цифр маркировочного' клейма 

производится в торец з а ю т о в -
кн в потоке при порезке заго
товок. С установкой згой ма
шины маркировщики освобож
даются от тяжелого. ручного 
груда в условиях высокой тем
пературы... 

В цехе подготовки составов 
заменялись компрессоры Коло
менского завода на компрес
соры пензенских машинострои
телей. Чтобы сократить срок 

монтажа, рационализаторы это
го цеха Павел Иванович Нене
воля н Иван Степанович Ры
балко предложили изменить 
постаменты, на которых уста
навливаются компрессоры. 
Внедрение предложения раци . 
онализаторов ускорило виод в 
эксплуатацию установки гидро
очистки изложниц на первом 
дворе изложниц. Экономия со

ставляет 1500 рублей. 

Б о р Ь б а з а т и ш и н у 
Т е х н и к а безопасности в наше 

время все настойчивее ведет борь
бу с п р о и з в о д с т в е н н ы м и ш у м а м и . 
В цехах , где г и г и е н и ч е с к и е н о р 
мы ш у м а значительно п р е в ы ш е н ы , 
ч а с т ы т р а в м ы с л у х а , ш у м р а с ш а 
тывает н е р в н у ю систему , п о в ы 
шается утомляемость , ослабляется 
в н и м а н и е , п о я в л я ю т с я головные 
боли. И к а к следствие всего это
го — с н и ж а е т с я производитель
ность труда . Кроме того , в цехах 
с п о в ы ш е н н ы м уровнем ш у м а ог 
раничено применение з в у к о в о й 
с и г н а л и з а ц и и , не с л ы ш н ы ава 
р и й н ы е и предупредительные с и г 
н а л ы . . » I , 

В настоящее время вопросами 
т и ш и н ы на производстве занима
ются у ч е н ы е , и н ж е н е р ы Москов 
ско го и Л е н и н г р а д с к о г о и н с т и т у 
тов о х р а н ы труда и некоторых 
д р у г и х лабораторий. У ж е сейчас 
и м и разработаны рекомендации , 
которые необходимо внедрять в 
цехах , где ш у м превышает с а н и 
тарные н о р м ы . 

Страдали от ш у м а рабочие на 
компрессорных с т а н ц и я х , особен
но там , где работал не один , а не 
с к о л ь к о компрессоров . Сейчас на 
н е к о т о р ы х п р е д п р и я т и я х з н а ч и 

тельно с н и ж е н а степень ш у м н о с т и 
компрессоров . 

К а к и м и еще способами можно 
с н и з и т ь степень ш у м а на к о м п 
рессорных с т а н ц и я х ? И н ж е н е р ы 
и н с т и т у т а о х р а н ы труда ВЦСПС 
предлагают п р и м е н я т ь з в у к о п о г 
лощающие о б л и ц о в к и , у с т а н а в л и 
вать компрессоры на вибро гася -
щие фундаменты и л и п р у ж и н н ы е 
амортизаторы. С н и ж е н и я ш у м а , 
к о т о р ы й передается по трубам , 
можно достичь п у т е м разрывов в 
системе трубопровода и соедине
н и я его с помощью резиновых 
вставок . Н е с к о л ь к о с н и ж а е т ш у м 
и облицовка труб с н а р у ж и все
в о з м о ж н ы м и маст иками на б и 
т у м н о й основе. 

В тех с л у ч а я х , когда неэконо 
мично и л и п р а к т и ч е с к и невозмож
но с н и з и т ь ш у м , п о л ь з у ю т с я сред
ствами и н д и в и д у а л ь н о й з а щ и т ы . 
Наиболее распространенный с е й 
час способ — п р о т и в о ш у м н ы е н а 
у ш н и к и В Ц Н И И О Т - 2 . Эффектив
ность н а у ш н и к о в достигает 4 7 де
цибел. Лабораторией средств ин-т 
д и в и д у а л ь н о й з а щ и т ы М о с к о в с к о 
го и н с т и т у т а о х р а н ы труда из го 
товлены з в у к о п о г л о щ а ю щ и й шлем, 
к а с к а со встроенными н а у ш н и к а -

ми . Т а к ж е разработаны п р о т и в о 
ш у м н ы е н а у ш н и к и с р а з л и ч н ы м и 
диапазонами эффективности . 

В лаборатории по борьбе с ш у 
мами и н с т и т у т а строительной фи
з и к и в содружестве с работниками 
и н с т и т у т а о х р а н ы труда 
В Н И И Ф Т Р И создан п е р в ы й в СССР 
стандарт «на ш у м » , у с т а н о в и в 
ш и й единые методы определения 
уровня ш у м а . 

Н. ШАРОВА, 
сотрудница пресс-центра 

Комитета стандартов. 
На снимке: п р о т и в о ш у м н ы е н а 

у ш н и к и . 

МНОГОЕ УЖЕ СДЕЛАНО, 
НО ЕСТЬ ЕЩЕ НЕДОСТАТКИ... 

Вопросам очистки промышлен. 
ных стоков на металлургическом 
комбинате уделяется большое 
внимание. В июне текущего года 
начался общественный смотр по 
рациональному использованию и 
улучшению очистки сточных вод. 
На нашем комбинате с 26 июня 
По 2 июля 1967 года работала 
Всесоюзная межзаводская школа 
по изучению и обобщению опыта 
работы установок по очистке про
мышленных сточных вод от ме
таллургических агрегатов. 

В последние годы на комбинате 
было построено много дорогосто
ящих сооружений для очистки 
сточных вод. В настоящее время 
почти все сточные воды (загряз
ненные) подвергаются очистке на 
очистных сооружениях. Значи
тельное количество таких соору
жений эксплуатируется цехом 
водоснабжения комбината. 

Большие затраты нес комбинат 
в прошлые годы на ежегодную 
очистку отстойников от шлама 
силами специализорованных под
рядных организаций. С 1966 года 
комбинат отказался от этих доро
гостоящих услуг, приобрел свой 
мощный землесосный агрегат, ко
торый эксплуатируется цехом во
доснабжения. 

Из очистных сооружений особое 
внимание привлекают радиальные 
отстойники №№ 3 и 4 четвертой 
газоочистки 9-й и 10-й доменных 
печей, которые были построены в 
1965 году. 

Эти отстойники рассчитаны на 
усиленную нагрузку , имеют срав
нительно небольшие размеры -
портативны, эстетично оформлены 
и работают с высокой эффектив
ностью в -замкнутом цикле водо
снабжения. 

В текущем году коллектив очи
стных сооружений цеха водоснаб
жения прилагает максимум уси
лий по улучшению эксплуатации 
сооружений и добился неплочих 
результатов. Так, например, в ию
не и июле со вторичных отстойни
ков Л П Ц № 4 было собрано и от
правлено на регенерацию для по
вторного использования в прокат
ных цехах 60 тонн масла, что в 
три раза превышает количество 
собранного на этих отстойниках 
масла за те же месяцы 1966 года 
Перевыполнен план за июль и по 
отгрузке окалины из этих отстой
ников. В коллективе бригады 
очистных сооружений хорошо ра
ботают и добились высоких пока
зателей машинист погрузочного 
крана Ю. Г. Щ и т о в , слесаря очи
стных сооружений Н. М. Петрен
ко, Л . Г. Лихошерст, В Ф. Л а п 
тев, А . В Корноухое и другие. 

Однако в работе по эксплуата
ции очистных сооружений имеет
ся ряд недостатков, которые еще 
приводят к сбросу в пруд-охла
дитель недостаточно очищенных 
.•точных вод, в частности, от неф. 

тепродуктов, фенолов и соедине
ний железа. 

Основные причины: недостаточ
ная пропускная способность от
стойников ю ж н о й группы прокат
ных цехов, недостаточная приспо
собленность имеющегося электро-
краиа для полной очистки от ока 
лины секций вторичных отстойни
ков Л П Ц № 4, отсутствие масло 
улавливающих установок на от
стойниках промстоков вдоль лево
го берега пруда-охладителя и в 
устье реки Б а т и к . 

Необходимо отметить, что ес;ш 
вопросы очистки сточных вод от 
окалины и других взвесей решены 
удовлетворительно, т. е. наши от
стойники с этой задачей почти 
справляются, то вопросы полного 
улавливания нефтепродуктов оста
ются открытыми. Это — пока про
блема, так как предъявляемые к 
сточным водам требования по со
держанию нефтепродуктов очень 
высокие. 

Д л я решения этой проблемы в 
1966 году был составлен проект 
опытно-промышленной маслбулав-
ливающей установки. Техническая 
документация была выдана У К С о м 
комбината строителям для 'произ 
водства работ., финансирование 
обеспечено. В начале 1967 года 
трест «Магнитострой» силами П и 
I V стройуправлений начал изготов
ление металлоконструкций масло-
улавливающей установки, но в 
апреле эти работы были «закон
сервированы». 

Необходимо управляющему тре
стом «Магнитострой» т. Сафроно-
ву обратить на этот важный уча
сток должное внимание и обеспе
чить строительство маслоулавли-
вающей установки в кратчайшие 
сроки. 

Тяжелое положение создалось 
на отстойниках окалины южной 
группы прокатных цехов. Первич
ный отстойник полуразрушен. В 
1966 году приказом по комбинату 
реконструкция отстойника была 
поручена ремстройуправлению 
У К С а , но работы не были начаты. 

У нас также имеются претензии 
к железнодорожникам комбината, 
которые несвоевременно и нере
гулярно полают вагоны' под от
грузку окалины. На вторичные от
стойники ю ж н ы х прокатных це
хов, на правую сторону отстойни
ков со стороны третьего блюминга 
вагонов под отгрузку окалины 
почти не подают — там лежит ье-
отгруженная окалина еще зимних 
накоплений, поэтому отстойники 
работают неудовлетворительно. 

Начальнику цеха эксплуатации 
Ж Д Т комбината К. Ф. Дзюбе 
нужно это учесть и обеспечить 
своевременную и регулярную по
дачу вагонов. 

Е. А Н Ч Е Л Е В И Ч , начальник 
участка гидротехнических 

сооружений цеха водоснаб
жения. 

(Продолжение. 
Нач. в №№ 90, 94, 97) 

Продукты питания вы защи
тите, если завернете их в пер
гамент, целлофан, уложите в 
защитные мешки из прорези
ненной ткани или полиэтилено
вых пленок. 

М о ж н о использовать также 
стеклянные и глиняные банки, 
различную домашнюю посуду, 
деревянные или фанерные ящи
ки , выложенные изнутри плот
ной бумагой. Продукты будут 
хорошо защищены, если их 
уложить в бочку с плотно при
гнанными крышками. Молоко 
лучше хранить в бидонах. Све
жие овощи надежнее хранить 
в подполье, погребе или ямах. 

Очень важно защитить воду! 
В домашних условиях ис

пользуйте для этого термосы, 
бидоны, графины или банки с 

ЭТО ДОЛЖЕН ЗНАТЬ КАЖДЫЙ 
притертыми пробками. 

Обязательно защитите от. 
крытые колодцы. Вокруг верх
ней части сруба сделайте гли 
няную подушку толщиной до 
20 см и шириной до 2 метров. 
На глиняную подушку насыпьте 
слой земли или песка толщиной 
до 15 см. Сверху над колодцем 
постройте будку или навес, а 
сруб закройте плотной к р ы ш 
кой. 

Е С Л И В А М П Р И Д Е Т С Я 
Э В А К У И Р О В А Т Ь С Я 

Решение о начале и порядке 
эвакуации населения будет 
объявлено.по радио, телевиде
нию, опубликовано в печати и 
доведено до вас по месту ра
боты или жительства. 

В первую очередь подготовь
те все то, что возьмете с собой. 

Берите только самое необхо
димое: одежду, белье, постель
ные, туалетные принадлежно-

Г р а ж д а н с к а я 
оборона 

У — , 

сти и обязательно личные доку
менты. Общий вес этих вещей 
не должен превышать 50 кг,. 

К к а ж д о м у чемодану или 
свертку прикрепите бирку, на , 
которой укажите свою фами
лию, инициалы, постоянный ад
рес и конечный пункт эвакуа
ции. 

Органами гражданской обо
роны будут приняты меры к 
организации питания эвакуи
руемых, но если у вас дома 
окажется небольшой запас про
дуктов, возьмите его с собой. 
Лучше всего иметь продукты, 
непортящиеся и не требующие 
приготовления в пути. 

Обязательно имейте при се
бе индивидуальные средства 
защиты. Они могут пригодить
ся вам не только в пути следо
вания, но и на новом месте 
жительства, 

Когда вы все приготовите, 
сдайте квартиру работнику 
Ж Э К и следуйте с вещами на 
сборный эвакуационный пункт. 
Т а м вас заре гистрируют , по

садят на транспорт и отправят 
в загородную зону. 

На сборном пункте внима
тельно слушайте и четко вы
полняйте все команды и распо
ряжения. Это — залог порядка. 

В пути следования соблю
дайте высокую дисциплину и 
организованность. От этого б у . 
дет зависеть быстрота достав
ки вас к новому месту житель
ства. 

В конечном пункте все эва
куируемые будут встречены и 
размещены в частных или об
щественных домах. Д л я них 
будет , организовано питание, 
коммунально-бытовое и меди
цинское обслуживание, v 

Вы же, в свок}Лерел>, обя
заны выполнять все распоря
жения местных органов власти 
и активно включиться в трудо
вую деятельность. 

ИДЕТ СМОТР ПО УЛУЧШЕНИЮ 
ОЧИСТКИ СТОЧНЫХ ВОЛ 
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ПРОПАГАНДИСТЫ МУЗЫКИ 
24 августа в помещении Дома музыки проходила первая в 

городе конференция членов магнитогорского хорового общества. 
На конференции был утвержден состав президиума хорового 

общества, который приступит к работе в ближайшие дни. 
Делегаты с интересом слушали выступление ответственного сек

ретаря городского хорового общества 3. Е. Бородиной. Она расска
зала о том, что планируется большая работа хорового общества, 
значительно увеличится число лекций-концертов, которые да
ются в цехах комбината силами членов хорового о'бщества. 

Рабочим в популярных беседах и прослушиваниях классической 
музыки будут прививаться музыкальные знания и умение понимать 
музыку. Под воздействием этих лекций-концертов значительно ра
зовьется музыкальный вкус широких слоев трудящихся. 

К 50-летию Советской власти будет прочитан курс лекций-кон
цертов, посвященных юбилейному году Октябрьской революции. 

Для детей металлургов скоро откроется музыкальная школа. 
Кроме городского у нас создано еще и хоровое общество на ком

бинате. Это будет первый хоровой союз, образованный на отдель
ном предприятии. 

Что же он даст? Во-первых, как мы уже говорили, его цель 
пропагандировать музыку среди широких масс трудящихся. 

Хоровое общество не ставит своей задачей привлечение массо
вого числа любителей музыки к занятиям в различных музыкаль
ных кружках или певчих хорах. Оно будет, как бы своеобразным 
учителем, преподносящим своим ученикам понимание музыкальных 
произведений, как классических, так и легкого жанра. А, во-вто
рых, работники хорового общества намечают активизировать худо
жественную самодеятельность в цехах, участники которой должны 
явиться первыми помощниками пропагандистов хорового общества. 

Ф. ГЛЕЙСЕР, методист хорового общества. 

ЗДЕСЬ БУДЕТ НАБЕРЕЖНАЯ. Фото П. Серова. 

МАГНИТОГОРСКИЕ ПИОНЕРЫ В КРЫМУ 
В конце прошлого месяца участники духового оркестра Магни

тогорского Дворца пионеров вместе со своим руководителем выеха
ли в международный пионерский лагерь «Орленок». Недавно в ре. 
дакцию пришло письмо от ребят. Они пишут, что в международной 
здравнице на черноморском побережье ежедневно демонстрировали 
свое искусство юные танцоры, певцы, чтецы и актеры — здесь про
ходил всесоюзный смотр детского творчества. 

На смотр съехались известные композиторы, писатели, художни
ки, режиссеры и артисты кино. 

Магнитогорские пионеры встречались с автором популярных мо
лодежных песен Александрой Пахмутовой, писателем Львом Кас
силем. В. ПЕТРОВ. 

БЫЛО БЫ очень забавно, если 
< бы такой снег однажды вы

пал. Но это чудо может возник» 
нуть лишь в сказке. 

А, в действительности сладкий 
снег изготовляют на заводе, 
только у него другое название — 
мороженое. 

Замороженные сладкие ку . 
щанья упоминаются уже д'рев-
ннми в числе изысканных яств 
фосточных народов; заморажи-
•ание их производилось с по
мощью льда или снега. В ны. 
нешнем своем виде мороженое 
появилось, кажется, впервые в 
Италии и около 1660 года ста
ло очень распространяться во 
Франции, благодаря флорен
тийцу Прокопию Культелли. 
Постепенно начали различать 
три рода мороженого: жид
кость, подвергнутая охлажде. 
нию, но еще не сгустившаяся 
и служащая питьем, называет
ся шербетом; полумороженым 
или гранито (итал.) называется 
менее густая масса, приготов
ленная из фруктовых соков, 
третий род — масса, пода-

| ющаяся формовке. 
Такова история, или, иначе го

воря, биография этого вкусного 
освежающего десертного блюда. 

В нашей стране в числе других 
наметок поставлена задача в бу
дущем довести производство мо. 
роженого на душу населения до 
4,5 килограмма в год. 

Интересно, сколько же мороже
ного съедают в год магнитогор
цы? Оказалось — 1300 тонн. Это 
значит, что в среднем на каждо. 
го из нас приходится в год четы
ре с лишним килограмма этого 
продукта. Вот, видите, — не гак 
уж далеки мы от цели. 

А работники цеха мороженого 
недовольны. Говорят — магнито-
горцев нельзя причислить к люби
телям мороженого. Что ж, неудов, 
летворенность их закономерна: 
они стремятся к увеличению про
изводства своей продукции. 

Кстати говоря, такая возмож
ность им в недалеком будущем 
представится. В 1969 году, по 
словам главного инженера Рафаэ
ля Ахметовича Умерова, будут 
строиться здания холодильника и 
фабрики мороженого с учетом 
всех современных требований к 

предприятиям такого типа. 
Сейчас же цех мороженого — 

это небольшое двухэтажное зда
ние, в котором после недавней 
реконструкции стало гораздо про
сторнее и уютнее. 

Дилетанта, который бы вздумал 
приготовить мороженое, не изучив 
предварительно технологию этой 
операции обязательно постигнет 
неудача. Привожу способ приго, 
товления мороженого, помещен
ный в одной из старинных книг. 

...Масса вводится в оловян
ную или жестяную коробку, ко
торая при помощи рукоятки 
приводится во вращение вок
руг вертикальной оси, коробка 

Затем смесь ставят на плиту 
провариваться, н а б л ю д а я , 
чтобы она не вскипела. Про
варивается мороженое до тех 
пор, пока оно не сделается на
столько густым, что на поверх
ности появится слой массы,ко
торая не стекает и плотно дер. 
жится даже в том случае, если 
дунуть на ложку. Проваренное 
указанным образом мороженое 
переливается в фарфоровую 
миску и остуживается при по
стоянном мешании, затем про
цеживается в мороженицу, за
сыпанную льдом и солью и за
мораживается при постоянном 
промешивании от краев лопа
точкой... 

В. ПЕТРЕНКО 

СЛАДКИЙ СНЕГ 
эта в свою очередь, находится 
в большом сосуде, двойные 
стенки которого заполнены дур . 
ными проводниками тепла. Ко
робка окружается заморажи
вающей смесью, толченым 
льдом и солью, так, что лишь 
плотно примыкающая крышка 
остается открытой. 

Около четверти часа остав
ляют мороженицу в покое, за
тем несколько раз вращают 
рукояткой, открывают потом 
крышку и перемешивают со
держимое деревянной или же
стяной лопаточкой. Затем ко
робка снова закрывается и вра
щается до тех пор, пока масса 
не сгустится в достаточной ме
ре. 

А вот рецепт приготовления 
мороженого опять же по старому 
способу. 

...Берется одна бутылка мо
лока, 6 желтков (если бутыл
ка сливок, то четыре желтка), 
' / в Фунта мелкого сахара и 
1 палочка ванили. Отбив в ка . 
стрюле желтки — высыпают 
сахар и размешивают, кладут 
ваниль и разводят всю эту 
массу молоком, приливая по
следнее постепенно и мешая 
желтки лопаточкой. 

Как видите, вовсе не пустяк из
готовить самому мороженое. В 
современных условиях — ну вот, 
как это делается, например, в 
Магнитогорском цехе морожено
го — ту же операцию, несколько 
измененную также как и рецепту
ра мороженого, производят меха, 
нически. При этом сделано все воз
можное для изоляции от воздей
ствия внешней среды продуктов 
во время их переработки в моро
женое. 

Научно обоснован и разработан 
метод изготовления мороженого. 

Вот современный его рецепт: 
молоко или сливки, сахар, сливоч
ное масло плюс связывающие эти 
компоненты добавки (стабилиза
торы) мука или желатин. 

В Магнитогорском цехе моро
женого, как я это видел, моло
ко подается по специальному 
трубопроводу в резервуар, куда 
вносятся остальные добавки, и где 
эта смесь прогревается и пастери
зуется при температуре-|-85 гра. 
дусов. Затем смесь фильтруется и 
гомогенизируется, чтобы масса бы
ла однородной, постепенно охлаж
дается, проходит стадию созрева
ния, когда, по выражению инжене
ров цеха, происходит набухание 
белка, затем — заключительная 

операция: загустевшую, но еще 
не доведенную до полной готов
ности смесь буквально насыщают 
воздухом и одновременно охлаж
дают. Это делается во фризерных 
машинах. Теперь смесь поддается 
формовке, что довольно ловко и 
быстро делают несколько работниц 
цеха. Но это еще не все: формы, 
заполненные мороженым, опуска
ются в бассейн с охлаждающим 
раствором. Они плавают в нем, 
пока мороженое, заключенное в 
этих формах, не приобретает та . 
кую крепость, когда отдельные 
бруски можно уже упаковывать 

В тот день вырабатывалось на 
конвейере ленинградское мороже. 
ное. 

И у финиша линии по произ
водству мороженого работники 
цеха по-настоящему удивили ме
ня: движения их рук неуловимы, 
бруски мороженого упаковывают
ся в какие-то доли секунды. 

Есть еще в цехе вафельное от
деление. Описывать его не буду. 
Скажу только, что люди здесь 
овладели высоким умением управ
лять машинами и обеспечивают 
упаковщиков достаточным коли
чеством вафельных стаканчиков и 
листовых вафель. 

Оставалось отведать мороженое. 
Оно мне здесь показалось более 
вкусным. Но не думайте, что для 
дегустации мороженое было при
готовлено, так сказать, специаль
но. Оно из общего котла. Просто, 
как мне объяснили главный инже. 
нер Рафаэль Ахметович Умеров и 
исполняющая обязанности заведу
ющей лаборатории Диана Савель
евна Кулина, транспортировка и 
последующее хранение сказывает
ся на качестве мороженого. Оно 
теряет в какой-то мере начальные 
вкусовые качества и вид. 

Этого можно было бы избежать, 
но пока в Магнитогорске не бу
дет построена фабрика сухого 
льда, придется мириться с таким 
положением. 

Многое зависит и от торгующих 
организаций. 

Но я не ошибусь, наверное, ска
зав, что все чаще покупатель, 
благодаря дружным стараниям 
коллектива цеха мороженого и 
торгующих организаций, получает 
высококачественную продукцию. 

Левый берег, ул. Кирова , 97, 

(гостиница, 2-й э т а ж ) . Теле

фоны 3-38-04, 3-47-04, 

3-31-33, 3-07-98. 

т 
В НАШУ ПОЛЬЗУ 
В пятницу на централь

ном стадионе «Метал
лург» состоялась очеред
н а я встреча на первен
ство С С С Р по футболу 
среди к о м а н д класса «Б» 
м е ж д у футболистами Аль-
метьевского «Буровика» 
и Магнитогорского «Ме
таллурга» . 

Погода благоприят
ствовала спортсменам. 
Магнитогорские футболи
сты с первых ж е минут 
встречи предприняли ак
тивные наступательные 
операции в сторону ворот 
противника. И после од
ной из удачно разыгран
ных комбинаций напада 
ющий «Металлурга» Вла
димир Улегин на первых 
минутах тайма открывает 
счет. 

Н е с м о т р я на активные 
действия обеих команд , 
счет 1 : 0 не изменился, до 
конца первой половины 
встречи. 

Второй тайм не принес 
успеха футболистам Аль
метьевска. Инициативу 
прочно д е р ж а л и в своих 
руках магнитогорские 
спортсмены. После отлич
ного сольного прохода 
Петр Пелихоца , красиво 
обойдя защитников , по
слал мяч под переклади
ну ворот гостей. 

Л ю б о п ы т н а я деталь : 
гол, которым распечата
ли ворота, был забит в 
первые минуты первого 
тайма , т ак ж е был начат 
и второй тайм. Петру Пе
лихоца суждено было 
стать героем дня : третий 
гол матча—его заслуга . 
Таким образом , в этом 
матче он стал автором 
двух голов. 

В итоге, выиграв эту 
встречу со счетом 3 : 0, 
наш «Металлург» возгла
вил турнирную таблицу . 

Л. КУРГАНОВ. 

С н о в а в п е р е д и 
м.агнитогорцЬ1 

Совсем недавно мы в газе
те рассказывали о том, что 
молодые магнитогорские боксе 
ры показали на областных со 
ревнованиях отличную бойцов
скую школу: умение красиво и 
технично вести бой, выносли
вость. 

Прошло некоторое время пос
ле этого события, и новая ра
достная весть долетела к нам 
с рингов, где отстаивали честь 
нашего города теперь уже 
опытные боксеры. Первенство 
Центрального совета ДСО 
«Труд» в городе Березники 
выиграли в своих весовых ка
тегориях магнитогорцы Гвоз 
дев, Джиганчин, второе место 
занял тоже магнитогорец — 
Путов. 

Зам. редактора Ю. А. ЛЕВИЦКИЙ. 
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