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ПРЕМИИ 
ЗА СКОРОСТЬ 

*~ Сменно-встречное собрание пер
вой бригады мартеновского це
ха № 3, состоявшееся в прошлый 
четверг, началось обычно. Как 
всегда проанализировали послед
нюю смену, сделали, наметки на 
предстоящую. Но оказалось, что 
некоторых ждали сюрпризы. В 
конце собрания выступил началь
ник цеха И. Я. Костенко. Он по
здравил со скоростными плавками 
нескольких сталеваров и масте
ров, пожелал им дальнейших ус
пехов и... вручил нц конверты с 
денежным вознаграждением. 

Среди отличившихся были ста
левар П. Федяев и исполняющий 
обязанности мастера! А. Крат, ста
левар В. Скрипченко и мастер 
производства В. Артамонов. 

Начиная с этцго дня, за полно
весную скоростную плавку стале

вары и мастера всегда будут по
лучать соответствующие премии. 

А на следующий день в цехе 
появилась «Молния». В ней сооб 
щалось, что сталевар 25-й печи 
А. Камаев под руководством ма
стера В. Антипина сварил скорост
ную плавку на час раньше графи 
ка. Сталевар П. Федяев (мастер 
А. Крат) перекрыл это достиже
ние: плавка была сварена им за 
10 часов вместо 12. 

Отличились и на соседнем агре
гате № 24. Сталевар Багров 
под руководством мастера Радуц-
кого выдал плавку за 11 часов 
20 минут. 

«Молния» сообщила также об 
успехах машинистов завалочных 
машин. Машинисты Банк и Зуев 
сделали завалку печи за один час 
35 минут, вместо положенных по 
норме двух часов. А машинисты 
Зотов и Шакмахов сделали это 
еще быстрее — за час и двадцать 
минут. А. БУРЕ. 

НЕ СНИЖАЯ ТЕМПОВ 
ло бригаде старшего рабо
чего Николая Митрофанови-
ча Остапенко. 

Не снижают темпов эти 
коллективы и в марте, они 
по-прежнему в числе пере
довых. Тринадцатого числа 
во время ремонта блюминга 
№ 2 коллектив третьего 
стрипперного отделения ор
ганизовал подачу слитков 
на блюминг № 3 без задер
жек с высокой температу
рой, чем обеспечил высокое 
производство блюминга. 

А. ПЕРСОВ, 
председатель цехового 

комитета цеха 
подготовки составов. 

Шестого марта в цехе под-
Готовки с о с т а в о в б ы л и под
ведены итоги социалистиче
ского соревнования з а фев 
раль среди бригад и у ч а с т 

ов цеха с присвоением зва
ния лучших по основным 
профессиям. 

Среди участков цеха по
бедителем в ы ш е л коллектив 
двора изложниц № 3, где 
старшим мастером Виктор 
Александрович Лесин. Сре
ди бригад победителем при
знана бригада мастера Ана
толия Сергеевича Киричен
ко. Среди коллективов отде
лений раздевания слитков 
первенство присуждено бы-

В Ы Ш Л И 
В П Е Р Е Д 

Успешно трудится в этом меся
це коллектив агрегата имени 50-
летия Советской власти — блю
минга № 3. За тринадцать суток 
здесь прокатано дополнительно к 
плану 1700 тонн заготовок. 

Особенно высокопроизводитель
но работает бригада № 4, где на
чальником смены Федор Исидоро
вич Гуцол. За первые пять мар
товских дней коллектив имел на 
своем сверхплановом счету 700 
тонн металла, а к концу второй 
недели эта цифра удвоилась. 

Хорошо справляясь со своими 
обязанностями, задают тон в ра
боте партгрупорг бригады свар
щик нагревательных колодцев 
Дмитрий Андреевич Сараев и опе
ратор главного поста профорг 
Виктор Кузьмич Васильев. 

М. ЖГУЛЕВ, 
старший нормировщик 

обжимного цеха. 

Коллектив углеобогатите
лен стремится выдать как 
можно больше концентрата 
высокого качества для вы
пуска кокса, необходимого 
доменщикам. 

Наш фотокорреспондент 
Н. Нестеренко сделал сни
мок группы передовиков 
фабрики- старшего машини
ста отсадочных машин Ана
толия Леонидовича КНБАР
ДИНА (слева), его помощ
ника Владимира Ивановича 
ПРИХОДЬКО и дежурного 
слесаря Иосифа Пименови
ча СМЫЧКОВ А. 

Будут успехи 
С повышенной нагрузкой ра

ботает в этом году цех метал
лической посуды производства 
металлоизделий. С октября 
прошлого года в цехе в допол
нение к эмалированной посуде 
стали выпускать оцинкованную 
посуду. 

В первом квартале этого го
да отделение должно выпу
стить тысячу тонн оцинкован
ной посуды: 270 тонн должны 
были дать s январе, 330 тонн 
—в феврале и остальное — в. 
марте. Как видно из приведен
ных цифр, должен быть обес
печен непрерывный рост про
изводства, и довольно боль
шой. В тоннах это выглядит, 
возможно, не так внушитель
но, однако, если перевести те 
шестьдесят пять тонн, на кото
рые в среднем ежемесячно дол
жен увеличиваться выпуск про
дукции, на вес одного ведра, 
равный всего лишь 1,5 кило
грамма, то получится убеди
тельная цифра. 

Надо сказать, что ни в один 
из первых двух месяцев этого 
года план не выполнялся. В 
феврале рост был, а вала не 
получилось. Есть отставание от 
суточного графика и в марте. 
Но «бить тревогу», пожалуй, 
все-таки не следует. Март, по 
мнению заместителя начальни
ка цеха по оцинковальному от
делению С. М. Захаркина, дол
жен стать переломным меся
цем. Если вновь будет обеспе
чен необходимый рост произ
водства, то будет преодолен 
своего рода барьер и легко 
можно будет до конца года 
наверстать упущенное, так как 
на последующие месяцы рост 
производства выражается уже 
не такими «увесистыми» циф
рами. 

Особенно трудно пришлось 
коллективу отделения в самом 
начале. Пришлось поплутать 
на нехоженных тропах. Дело в 
том, что на других предприяти
ях, где имеются подобные це
хи, оцинкованную посуду вы
пускают только путем горячего 
оцинкования так называемой 
черной посуды, то есть такой, 
которая в основном уже как 
будто готова, ее остается толь
ко оцинковать. Но это «толь
ко» и есть самое сложное в 
технологическом процессе: тре
буется постоянный состав 
оцинковочного расплава, стро
го определенная концентрация 
многих компонентов, которые 
в него регулярно добавляются, 
тяжелые условия труда. Для 
улучшения условий труда, со
кращения технологического 
процесса и уменьшения расхо
да материалов на участке ре
шили отказаться от горячего 
оцинкования и производить 
продукцию из оцинкованного 
листа. Благо есть под рукой 
хороший сосед — листопрокат
ный цех № 3, производящий 
такой лист в достаточно ши
роком ассортименте. 

Попробовали — не получает
ся. Ведра — этот единствен
ный пока вид продукции — 
выходили с дефектом, с те
чами по продольным швам. 
Принялись за поиски уплотни
телей швов. Занимались этим 
все, начиная с начальника про
изводства т. Черкасского и 
кончая рядовыми рабочими. 
Принимали участие и сотруд
ники центральной заводской 
лаборатории. Проделаны были 
сотни экспериментов, каждый 
выносил на суд всякую мало-
мальски обнадеживающую 
идею. Наконец, после долгих 
безуспешных поисков вспомни
ли: есть ведь консервные заво
ды, где накоплен уже доста
точно большой опыт в гермети
зации. Съездили на консервный 
завод в город Троицк. Убеди
лись, что закатка дна, то есть 
соединение его с боковыми 
стенками, производится на за
воде аналогичным способом. 
Троичане пользуются для уп

лотнения швов особой водно-
аммиачной пастой, которая при 
сушке обращается в некоторое 
подобие резиновой пленки. В 
этом случае полностью отпада
ет необходимость герметиза
ции резиной. Применительно к 
своим условиям стали разра
батывать технологию. Кроме 
того, внесли еще одно сущест
венное изменение в процесс 
изготовления посуды. Все оцин
кованные изделия изготовля
ются путем сшивки двух поло
винок. В, отделении теперь де
лают их из одной заготовки, 
что в два раза снизило воз
можность появления течи: про
дольный-то шов теперь один 
остался. И быстрее, и надеж
нее. 

Немало времени и энергии 
отдали и отдают внедрению 
этих новшеств, дальнейшему 
налаживанию выпуска продук
ции начальник производства 
металлоизделий И. Д . Черкас
ский, Начальник цеха металло-
посуды Г. Я. Крестьянннов, 
начальник инструментально-ме
ханической мастерской К. Я. 
Бречков, начальник техотдела 
Н. К- Раееоленко, с большой 
пользой для дела поработал 
бригадир И. П. Пищик. 

В настоящее время техноло
гия изготовления посуды из 
оцинкованного листа почти от
работана, наращивается произ
водство. Выход продукции на 
20 работаюлцих на линии со
ставляет за смену в среднем 
1300 штук. Конечная цель — 
довести это количество до двух 
тысяч штук в смену при рас
ширении ассортимента. Выгод
но изготовлять посуду из оцин
кованного листа. И этому спо
собу отдают в отделении боль
шое предпочтение. Если бы 
здесь выпускались только вед
ра или круглые тазы, то мож
но было бы совершенно отка
заться от горячего оцинкова
ния. Но в том и загвоздка, что 
существуют еще различные 
овальные изделия, изготовле
нием которых в скором време
ни придется заняться коллекти
ву отделения. А ключ к про
изводству их из оцинкованно
го листа еще не подобран. Не 
только на нашем комбинате, но 
и вообще в стране. Так что 
отказаться от горячего оцин
кования пока не представляет
ся возможным. 

И еще одну большую труд
ность пришлось преодолевать 
отделению: поздно начали го
товиться к пуску и поэтому 
пришлось с ходу разрешать 
проблему кадров. Быстрее на
до было набрать штат, брали 
всех подряд. Поэтому много 
поступило случайных людей, 
«попутчиков», которые в око-
ром времени покинули отделе
ние. Буквально по пальцам 
можно пересчитать тех, чей 
стаж исчисляется пятью меся
цами. А на самом ответствен
ном участке — горячего оцин
кования — самый опытный че
ловек работает немногим более 
трех с половиной месяцев. 
Низкая квалификация рабочих 
не могла не сказаться на ре
зультатах. Собственно, это и 
является, пожалуй, главной 
причиной оставания от плано
вого производства. В настоя
щее время проблема кадров не 
является уже такой острой. 
Есть указание директора ком
бината об укомплектовании от
деления кадрами в первую 
очередь. 

Постепенно сколачивается 
крепкий коллектив. На линии 
изготовления ведра из оцинко
ванного листа уже в этом ме
сяце будет создана комсомоль-
ско-молодежная бригада. А 
это немаловажный показатель 
возрастающей зрелости кол
лектива. 

Ю. АЛЕКСЕЕВ. 

Товары народного потребления 



Стр. 2 - МАГНИТОГОРСКИЙ МЕТАЛЛ 19 марта 1968 года 

Партийная жить 
Агрегат горячего л у ж е н и я № 2 

третьем л и с т о п р о к а т н о м цехе один 
из л у ч ш и х . З н а ю т о нем и во мно
гих д р у г и х ц е х а х к о м б и н а т а . П о 
т о м у что он н е о д н о к р а т н о з а в о е 
в ы в а л первенство по к о м б и н а т у . 
В п р о ш л о м году к О к т я б р ь с к о м у 
п р а з д н и к у ему было присвоено 
з в а н и е « А г р е г а т имени 50-летия 
Сов ет ск о й в л а с т и » . П е р е д о в ы е по
зиции не с д а ю т с я и в н ы н е ш н е м 
году.; Так , я н в а р с к о е з а д а н и е вы
полнено на И З процентов , достиг
нута э к о н о м и я о л о в а — 108 кило
г р а м м о в ; ф е в р а л ь с к о е — па 110,5 
процента , с э к о н о м л е н о о л о в а 126 
к и л о г р а м м о в . Во все эти успехи 
з н а ч и т е л ь н ы й в к л а д внесли к о м м у 
нисты.. . ' 

Я стою в о з л е а г р е г а т а , около 
той его части,- о т к у д а , с в е р к а я зер 
к а л ь н ы м и п о в е р х н о с т я м и , в ы п а д а 
ют г о т о в ы е листы. Н а специаль 
ных т е л е ж к а х их с т а н о в и т с я все 
б о л ь ш е и б о л ь ш е . П р и н и м а е т этот 
б у р н ы й поток тонких з е р к а л лу
д и л ь щ и к : Алексей В а с и л ь е в и ч 
Б а ш к а т о в . Р а б о т а е т он быстро и 
четко. Вот один лист з а д е р ж а л с я , 
не п р о в а л и в а е т с я в, т е л е ж к у . Тут 
ж е п о п р а в и л . 

Н а к о н е ц , т е л е ж к и н а п о л н и л и с ь . 
Алексей В а с и л ь е в и ч идет за тель
ф е р о м , п о д г о н я е т его .и относит 
г о т о в ы е п а ч к и листов в сторону . 
А з е р к а л ь н ы й поток не п р е к р а щ а 
е т с я . Л и с т ы один за д р у г и м ло
ж а т с я на с п е ц и а л ь н ы е п о д х в а т ы . 
К о г д а т е л е ж к и - к о н т е й н е р ы осво
б о ж д а ю т с я и снова у с т а н а в л и в а 
ются на место , Алексей В а с и л ь е 
вич н а ж и м а е т рычаг , и весь тол
стый б л е с т я щ и й слой п р о в а л и в а 
ется . Алексей В а с и л ь е в и ч , один из 
л у ч ш и х р а б о ч и х цеха , пользуется 
у своих т о в а р и щ е й з а с л у ж е н н ы м 
а в т о р и т е т о м . Р а б о т а е т он в треть 
ем л и с т о п р о к а т н о м со в р е м е н и пу
ска э т о г о цеха — с 1956 года . Б ы л 
он п р о ф г р у п о р г о м и с этой в а ж 
ной о б щ е с т в е н н о й р а б о т о й с п р а в 
л я л с я у с п е ш н о . Т е п е р ь у Б а ш к а -
това н о в ы е дела , н о в ы е з а б о т ы . 
Он п а р т г р у п о р г . П а р т г р у п п а под 
его. р у к о в о д с т в о м а к т и в н о вторга 
ется в о все д е л а б р и г а д ы . 

З а м е т я т к о м м у н и с т ы , что у х у д 
шилось к а ч е с т в о листа , и з а б ь ю т 
тревогу . Б ы с т р о с о б е р у т с я . О б с у ж 
дение п р о х о д и т б у р н о . Все вопро
сы, к о т о р ы е м о ж н о р е ш и т ь с а м и м , 
р е ш а ю т Н е м е д л е н н о . Е с л и ж е им 
что-то не под силу, о б р а щ а ю т с я 
за п о м о щ ь ю к а д м и н и с т р а ц и и це
ха . 

Все случаи н а р у ш е н и я т р у д о в о й 
дисциплины, плохого п о в е д е н и я в 
быту ' Т а к ж е ' в ы н о с я т с я на о б с у ж -

в д е н и е п а р т г р у п п ы . И все присут
с т в у ю щ и е и с а м и н а р у ш и т е л и по
л у ч а ю т д л я себя на т а к и х о б с у ж 
дениях х о р о ш и й урок. 

Н е р е д к о на своих с о б р а н и я х 
к о м м у н и с т ы . третьей б р и г а д ы ста
вят вопрос о выполнении комму
нистами поручений. Кто-то полу
чает о д о б р е н и е , а кто-то з а с л у ж и 
вает с а м о й резкой критики . Так , 
к о м м у н и с т И. В. М а л е е в , полит
и н ф о р м а т о р б р и г а д ы , стал редко 
п р о в о д и т ь беседы, о т к л о н я т ь с я от 
г р а ф и к а . П о с л е о б с у ж д е н и я он 
пересмотрел свое о т н о ш е н и е к де
лу и повел р а б о т у более а к т и в н о . 

Т А К 
И 
ЖИВЕТ 
ПАРТГРУППА 

Н о т а к о е с л у ч а е т с я р е д к о . Б о л ь 
шинство к о м м у н и с т о в с самого на-

. чала д о б р о с о в е с т н о относится к 
выполнению своих п а р т и й н ы х по
ручений. К о м м у н и с т А. В а л о в - -
п о л и т и н ф о р м а т о р по внутренним 
в о п р о с а м . Он всегда д е р ж и т 
б р и г а д у в курсе событий, происхо
д я щ и х в н а ш е й стране . Его бесе
ды н е м н о г о с л о в н ы и д о х о д ч и в ы . В 
курсе событий м е ж д у н а р о д н о й 
ж и з н и д е р ж и т к о л л е к т и в комму
нист В. Д о л г о в . Н е с м о т р я на свою 
б о л ь ш у ю занятость^ (он проф
групорг б р и г а д ы ) , т. Д о л г о в про
в о д и т бесед з н а ч и т е л ь н о больше , 
чем п р е д у с м о т р е н о г р а ф и к о м . 

Р а з в е м о ж н о было не р а с с к а 
з а т ь в о в р е м я об а в а р и и а м е р и к а н 
ского б о м б а р д и р о в щ и к а с я д е р 
ным г р у з о м на борту, происшед
шей н а д те р риторией Г р е н л а н 
дии? 

Б е с е д а п р о ш л а с р а з у ж е , по 
с л е д а м с о б ы т и я , и в ы з в а л а в кол
л е к т и в е б у р н у ю р е а к ц и ю . 

А н е д а в н о п р о ф г р у п о р г провел 
беседу па не совсем о б ы ч н у ю те
му. Он р а с с к а з а л о вреде курения . 
Н о не просто р а с с к а з а л , а и под
т в е р д и л свой р а с с к а з интересным 

опытом. Д о л г о е принес на собра
ние пробирки и другие специаль
ные п р и с п о с о б л е н и я . М о ж е т быть , 
после этих о п ы т о в кто-то из ку
р и л ь щ и к о в з а д у м а е т с я : продол 
ж а т ь к у р и т ь или ж е бросить? 

М н о г о времени о т д а ю т воспита
тельной р а б о т е б р и г а д и р горяче 
го п е р е д е л а П . П. Л и м а р е в и с а м 
партгрупорг . Н е р е д к о их м о ж н о 
видеть за п р о в е д е н и е м бесед на 
тему в о с п и т а н и я . 

Х о р о ш о с п р а в л я е т с я со своим 
поручением к о м м у н и с т В. К у в ш и 
нов. Он назначен о т в е т с т в е н н ы м 
за стенную печать . П о м о щ ь , кото
рую о к а з ы в а е т он р е д а к т о р у стен
г а з е т ы В . Г а в р и л к и н у , всегда ска
з ы в а е т с я п о л о ж и т е л ь н о на стенга
зете . С т е н г а з е т а п р а в и л ь н о отра 
ж а е т с о с т о я н и е д е л в б р и г а д е . 

Н и к о г д а ^ е з а б ы в а ю т к о м м у н и 
сты о росте р я д о в п а р т г р у п п ы . 
Ч л е н ы б р и г а д ы , о т л и ч а ю щ и е с я 
своими п р о и з в о д с т в е н н ы м и успе
хами , х о р о ш и м поведением в бы
ту, всегда б е р у т с я на учет. 

З а м е т и л п а р т г р у п о р г , что лу
д и л ь щ и к А л е к с а н д р Кочутин хоро
шо р а б о т а е т , и стал д а л ь ш е ин
т е р е с о в а т ь с я им. О к а з а л о с ь , что 
А л е к с а н д р к тому ж е е щ е и хоро
ший семьянин и учебу свою ус
пешно п р о д о л ж а е т . П о д о ш е л , к 
нему: 

— П о р а тебе , А л е к с а н д р , всту
пать в п а р т и ю . 

А л е к с а н д р п о н и м а л , какой это 
о т в е т с т в е н н ы й шаг , з а с о м н е в а л с я . 
Н о п а р т г р у п о р г п о д д е р ж а л его. 

Р е к о м е н д а ц и и д а в а л и А л е к с а н д 
ру к о м м у н и с т ы Л и м а р е в , К у в ш и 
нов и Ф и л ь ч е н к о . 

Н е д а в н о стали к а н д и д а т а м и в 
члены п а р т и и т а к ж е с о р т и р о в щ и 
ца М а н о й л о в а К а т я и резчица ме
т а л л а г р у п к о м с о р г б р и г а д ы М а ш а 
А л х и м о в а . Э т о х о р о ш е е пополне
ние. 

Вот так и ж и в е т п а р т г р у п п а 
третьей б р и г а д ы . О с н о в н у ю з а д а 
чу д л я п а р т г р у п п ы в ы р а з и л в не
скольких с л о в а х п а р т г р у п о р г А. В. 
Б а ш к а т о в : 

— Н а ш а цель - и в марте не 
с б а в л я т ь темпов , п о б е д и т ь в со
ц и а л и с т и ч е с к о м с о р е в н о в а н и и пер
вую б р и г а д у . 

На это п а р т г р у п п а , н а п р а в и л а 
все свои усилия . К о м м у н и с т ы вни
мательно с л е д я т за тем, как вы
п о л н я ю т с я и н д и в и д у а л ь н ы е социа
листические о б я з а т е л ь с т в а , и щ у т 
новые р е з е р в ы . Ч т о ж , о с т а е т с я 
только п о ж е л а т ь им, чтобы эти 
усилия привели к с а м ы м о т р а д н ы м 
р е з у л ь т а т а м . 

Ю. М И Ш И Н . 

И как прежде в строю 
комсомольцы тридцатого года... 

. . .Комсомол, советская м о л о д е ж ь , — говорится в Тезисах 
ЦК КПСС, — идут дорогой отцов, п р о д о л ж а ю т революционные 
традиции Октября. 

Жизнь показывает, что ни с чем несравнимо влияние на мо

л о д е ж ь рассказов ветеранов труда, участников великих строек. Та
кие рассказы никого не оставят равнодушным и ни для кого не 
пройдут бесследно. 

Вместе с партийными, профсоюзными и комсомольскими органи
зациями ветераны помогают воспитывать в к а ж д о м молодом т р у 
ж е н и к е чувство хозяина страны. Они видят свою задачу в том, 
чтобы в политико-массовой и воспитательной работе с м о л о д е ж ь ю 
широко пропагандировать революционные заслуги и боевые тради
ции рабочего класса, его высокое самосознание, профессиональное 
мастерство, трудовую доблесть, социалистическую дисциплину, глу
бокое уважение к рабочему классу. 

Четко прослеживается в работе ветеранов желание найти наибо
лее приемлемые пути соединения нынешних форм организации труда, 
социалистического соревнования, средств трудового воспитания со 
славными традициями рабочего класса. Особый упор они делают на 
поиски путей и средств передачи трудовой героики прошлого, 

В пропаганде рабочих традиций ветераны большое внимание 
у д е л я ю т тем, кто впервые приходит на квмбинат. 

Комитет комсомола комбината, стремясь достойно встретить ; 

праздник — 50-летие Ленинского комсомола, и отлично сознавая, 
что это не только праздник сегодняшнего комсомола, но и празд
ник всех тех, кто работал в комсомоле раньше, решил создать Со
вет ветеранов комбината. 

Сейчас работает оргкомитет по созданию Совета ветеранов. 
Возглавляет этот комитет Иванов Федор Яковлевич, его телефон — 
«Кировская» 4-94, телефон комитета В Л К С М — 3-25-48. 

Ветераны комбината, приходите к нам для регистрации и зна
комства. Мы ж д е м вас. 

К о м и т е т к о м с о м о л а к о м б и н а т а . 

Анна Федоровна Аслано
ва — труженица скромной 
профессии: она библиоте
карь. 

Тысячи посетителей цент
ральной библиотеки метал
лургов с уважением говорят 
о ее работе. 

За многие годы работы в 
библиотеке она помогла не 
одному читателю выбрать 
нужную литературу по ин
тересующему вопросу. 

Анна Федоровна проводит 
обзоры новой литературы и 
тематических книжных вы
ставок. 

Фото Н. Нестеренко. 

В ы с о к и е р у б е ж и м е т а л л у р г и и 
т р е б у ю т и н т е н с и ф и к а ц и и -стале
п л а в и л ь н о г о п р о и з в о д с т в а . А ши
р о к а я и н т е н с и ф и к а ц и я м а р т е н о в 
ского п р о и з в о д с т в а с д е р ж и в а е т с я 
н е д о с т а т о ч н о й с т о й к о с т ь ю м а р т е 
новских печей . К т о м у ж е в но
в ы х у с л о в и я х п л а н и р о в а н и я и 
э к о н о м и ч е с к о г о с т и м у л и р о в а н и я 
н е о б х о д и м о с о к р а щ а т ь р а с х о д 
средств на п р о и з в о д с т в о стали , 
з н а ч и т и с о к р а щ а т ь р а с х о д огне
упоров . П о л у ч а е т с я п а р а д о к с . 

Д л я . , у в е л и ч е н и я п р о и з в о д с т в а 
с т а л и н е о б х о д и м о п о л н о с т ь ю ис
п о л ь з о в а т ь в с е р е з е р в ы увеличе
ния п р о и з в о д и т е л ь н о с т и м а р т е н о в 
ских печей . Д а л ь н е й ш а я интенси
ф и к а ц и я с т а л е п л а в и л ь н о г о произ 
в о д с т в а и рост т р е б о в а н и й к к а 
честву стали с в я з а н ы с п о в ы ш е 
нием т е м п е р а т у р ы р а б о ч е г о , про
с т р а н с т в а печей, более а к т и в н ы м 
в о з д е й с т в и е м на ф у т е р о в к у ж и д 
кого м е т а л л а , ш л а к а , п л а в и л ь н о й 
пыли, г а з о в и п а р о в в условиях , 
более частых и р е з к и х к о л е б а н и й 
т е м п е р а т у р . Э т о в е д е т к сокра 
щ е н и ю , срока с л у ж б ы о г н е у п о р о в . 
В п о л н е з а к о н о м е р н о с н и ж е н и е 
стойкости с в о д о в м а р т е н о в с к и х 
печей, 

Н а В с е с о ю з н о м с о в е щ а н и и ста
л е п л а в и л ь щ и к о в и о г н е у п о р щ и к о в , 
п р о х о д и в ш е м в ф е в р а л е п р о ш л о г о 
года у нас . в М а г н и т о г о р с к е , в до 
кладе , д и р е к т о р а комби пата Ф. Д . 
В о р о н о в а у к а з ы в а л о с ь на это . З а 
п о с л е д н и е ' д е с я т ь лет н а б л ю д а е т с я 
н е п р е р ы в н о е с н и ж е н и е стойкости 

с в о д о в м а р т е н о в с к и х печей. Э т о 
с в я з а н о с н е п р е р ы в н ы м ростом 
п р о и з в о д с т в а с т а л и . 

Н о м е т а л л у р г и -не .могут допу
стить т а к о й з а к о н о м е р н о с т и . В на
с т о я щ е е в р е м я ведутся попеки 
путей п о в ы ш е н и я стойкости сво
дов сталепла1вильных а г р е г а т о в . 
Н а д н я х в Д н е п р о п е т р о в с к е за
в е р ш и л свою р а б о т у р е с п у б л и к а н 
ский с е м и н а р по стойкости сводов 
м а р т е н о в с к и х печей. С п е ц и а л и с т ы 
и ученые а н а л и з и р о в а л и работу , 
п р о в е д е н н у ю в н а п р а в л е 
нии у в е л и ч е н и я срока с л у ж б ы - ог
неупоров , н а м е т и л и д а л ь н е й ш у ю 
п р о г р а м м у д е я т е л ь н о с т и . О т м е ч а 
лось, что в а ж н ы м и ф а к т о р а м и по
в ы ш е н и я стойкости о г н е у п о р о в 
я в л я е т с я р а з р а б о т к а и в н е д р е н и е 
более р а ц и о н а л ь н ы х конструкции 
э л е м е н т о в с т а л е п л а в и л ь н ы х агре
гатов и устройств , ф о р м ы и р а з 
меров о г н е у п о р о в , а т а к ж е обес
печение условий с л у ж б ы огнеупо
ров , у ч и т ы в а ю щ и х их особенности 
и ф и з и к о - к е р а м и ч е с к и е свойства . 

О д н а к о , мы не м о ж е м сбрасы
вать со счета те ф а к т о р ы п о в ы ш е 
ния стойкости с в о д о в м а р т е н о в 
ских печей, к о т о р ы е имеются у нас 
па к о м б и н а т е . В о з м о ж н о с т и уве
личения срока с л у ж б ы огнеупо
ров у нас имеются , их надо ис
п о л ь з о в а т ь . 

В 1967 году стойкость сводов 
печей во в т о р о м и третьем марте 
новских ц е х а х з н а ч и т е л ь н о снизи
л а с ь по с р а в н е н и ю с 1966 г о д о м . 
Это н е л ь з я о б ъ я с н и т ь широкой 

и н т е н с и ф и к а ц и е й п р о и з в о д с т в а , по
тому что увеличение п р о и з в о д с т в а 
стали за год в э т и х ц е х а х было 
не т а к у ж велико . Причину сни
ж е н и я стойкости с в о д о в н а д о ис
кать в д р у г о м . 

На с е м н а д ц а т о й м а р т е н о в с к о й 
печи в т р е т ь е м м а р т е н о в с к о м це
хе п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь к а м п а н и й в 
п р о ш л о м году и з м е н я л а с ь т а к : 
287 п л а в о к , 259 п л а в о к и, нако
нец, в я н в а р е этого г о д а з а в е р ш и 
лась к а м п а н и я на 184-й п л а в к е . На 

ков, п р и ш л о с ь о б р а т и т ь с я в с л у ж 
бу о г н е у п о р о в . И с п о л н я ю щ и й обя 
занности н а ч а л ь н и к а л а б о р а т о р и и 
К и р и л л Семенович Н а з а р о в за
явил , что а н а л и з с в о д о в о г о огне
упора п р о ш л ы х лет и 1967 года 
п о к а з а л : ф и з и к о - к е р а м и ч е с к и е 
свойства с в о д о в о г о огнеупорного 
кирпича сейчас ничуть не х у ж е , 
а д а ж е н а о б о р о т , за счет обновле 
ния о б о р у д о в а н и я и совершенст
в о в а н и я технологии на з а в о д е 
« М а г н е з и т » в С а т к е качество кир-

из о б о г а щ е н н о г о м а г н е з и т а с вы
сокими ф и з и к о - к е р а м и ч е с к и м и п 
химическими к а ч е с т в а м и . Ш е с т о г о 
м а р т а этого года па д в а д ц а т ь 
третьей печи, где п р и м е н я л с я 
этот кирпич, б ы л а з а в е р ш е н а к а м 
пания на 320-й плавке . И з этого 
видно ; что п о в ы ш е н н о е с о д е р ж а 
ние в о г н е у п о р е окиси м а г н и я да 
ет н е б о л ь ш о е п о в ы ш е н и е стойко
сти свода , п р и м е р н о на 20—30 
плавок . 

« В о т в и д и т е , х о т ь на 20 30 

с т о й к о с т ь с в о д о в 
соседней в о с е м н а д ц а т о й печи свод 
в ы д е р ж и в а л 312 п л а в о к , з а т е м 
272 п л а в к и и в п о с л е д н ю ю к а м 
панию 163 п л а в к и . Т а к о е резкое 
с н и ж е н и е стойкости с в о д о в чем-
то д о л ж н о о б ъ я с н я т ь с я . 

П о с л е последнего р е м о н т а сем
н а д ц а т о й м а р т е н о в с к о й печи я 
п о д х о д и л к с т а л е п л а в и л ь щ и к а м 
этого а г р е г а т а . С п р а ш и в а л , чем 
о б ъ я с н и т ь с н и ж е н и е стойкости 
сводов . 

— Кирпич стал плохой , — от
вечали с т а л е п л а в и л ь щ и к и . 
Р а н ь ш е , лет п я т ь - ш е с т ь т о м у на
з а д , при т а к и х ж е у с л о в и я х ра
боты с в о д о в ы й кирпич в ы д е р ж и 
вал з н а ч и т е л ь н о д о л ь ш е . 

Л ю б о е з а я в л е н и е д о л ж н о под
т в е р ж д а т ь с я ф а к т а м и . Ч т о б ы под
т в е р д и т ь слова ' с т а л е п л а в и л ы ц и -

пича с т а л о д а ж е выше . 
— М е т а л л у р г и , п р а в д а , склон

ны у т в е р ж д а т ь , — п р о д о л ж а л 
Н а з а р о в , что стойкость с в о д а во 
многом з а в и с и т от химических 
свойств . У х у д ш е н и е химических 
свойств в л и я е т на с н и ж е н и е стой
кости с в о д о в . Н а д о с к а з а т ь , что в 
последние г о д ы химические свой
ства с в о д о в о г о кирпича стали не
сколько н и ж е , стойкость с в о д о в от 
этого понизилась , но не н а м н о г о . 
На К у з н е ц к о м м е т а л л у р г и ч е с к о м 
к о м б и н а т е и с п о л ь з у е т с я кирпич, 
химические свойства которого еще 
ниже , о д н а к о стойкость сводов у 
них на 400-тонных о д н о к а н а л ь н ы х 
печах в ы ш е , чем у нас на т а к о 
го ж е типа печах. 

П р о б о в а л и применить о п ы т н у ю 
п а р т и ю кирпича , и з г о т о в л е н н о г о 

планок д а п о в ы ш а е т стойкость 
с в о д о в у л у ч ш е н и е химических 
свойств огнеупора» , — с к а ж у т ме
т а л л у р г и . Д а , это известно . Сей
час в е д у т с я р а б о т ы по . н а л а ж и в а 
нию о б о г а щ е н и я м а г н е з и т о в ы х 
руд, хотя это о б о й д е т с я н е д е ш е в о . 
Но д а ж е тот з а п а с прочности , ко
торый б у д е т с о з д а н у л у ч ш е н и е м 
химических свойств огнеупора , 
м о ж н о пустить на ветер , если не 
о б р а щ а т ь особого в н и м а н и я на 
увеличение срока с л у ж б ы сводов 
самим с т а л е п л а в и л ь щ и к а м . 

Конечно , мы не м о ж е м идти по 
пути с н и ж е н и я и н т е н с и ф и к а ц и и 
м а р т е н о в с к о г о п р о и з в о д с т в а р а д и 
того, чтобы с о х р а н я т ь , свод . Хотя 
уменьшение г а з о в о г о потока п 
рабочем п р о с т р а н с т в е печи позво
л и т з н а ч и т е л ь н о с о к р а т и т ь влия -
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НУЖНА ЛИ ПОМОЩЬ? 
Газета «Магнитогорский металл» 

в статье «К вопросу о повышении 
КГ1Д проектного отдела», опубли
кованной 27 февраля 1968 года, 
своевременно поднимает важный 
вопрос. Мы вправе спросить, 
нужна ли нам помощь Министер
ства черной металлургии в деле 
решения довольно сложной за
дачи? Если нужна, то какая? 

Помощь Министерства нам нуж
на, но, на мой взгляд, вовсе не в 
вопросах преобразования проект
ного отдела и изменения его на
звания, а в вопросе расширения 
диапазона окладов для инжене
ров-конструкторов с тем, чтобы 
установить материальную заинте
ресованность для проектантов, 

Допустим, начинающий инже
нер-конструктор получает мини
мальный оклад. После определен
ного, времени в зависимости от его 
способностей_й объективной оцен
ки его ценности оклад ему должен 
повышаться. Перед уходом на пен
сию он будет получать макси
мальный оклад, а это значит, что 
он будет получать высокую пен
сию. 

Такая система оплаты, если 
исключить, конечно, сдельную 
оплату труда, должна устранить 
текучесть квалифицированных кад
ров. Если мы будем серьезно ду
мать' о настроений проектантов и 
швышать их материальную заин

тересованность с ростом их опыта 
работы и стажа, то окончательно 
решится вопрос о закреплении 
квалифицированных кадров. 

Истинная причина текучести 
кадров заключается не в том, что 
работники не имеют продвижения 
по служебной лестнице, а в том, 
что с повышением опыта, стажа, 

а значит и КПД, они не имеют по
вышения заработной платы.' 

У нас на комбинате работало 
немало опытых конструкторов, та
ких как Кащенко, Самарин и дру
гие. Ценность таких работников 
определяется не их рангом, а их 
опытом, их творчеством. Ведь не
оспорим тот факт, что конструк
тор, окажем, с тридцатилетним 
стажем работы, пожалуй, в не
сколько раз работает продуктив
нее, чем начинающий проектант. 
Разве справедливо, что их работа 
оценивается одинаковым окладом? 

Сдельная оплата труда в про
ектном отделе не устраняет теку
чести кадров, значительно замед-

В о з в р а щ а я с ь 
к опубликованному 

.ляет рост технического творчест
ва, больше приносит вреда, чем 
пользы. 

Кроме оплаты труда проектан
тов, не менее важным является 
организационный вопрос. При на
учной организации труда в про
ектном отделе то же самое коли
чество конструкторов будет вы
полнять вдвое больше работы. На
до для этого осуществить центра
лизованное руководство всей 
проектной работой на комбинате, 
применить широкую специализа
цию и глубокое четкое разделение 
труда. 

Нужно признать, что на комби
нате пока еще имеет ме«то дубли
рование, параллелизм и копирова

ние проектных.организаций. Прав 
начальник отдела организации 
труде и управления т. Лаптев, го
воря, что осуществить централизо
ванное руководство проектными 
делами на комбинате мы сможем 
без вмешательства Министерства 
черной металлургии. 

Для этого нужно иметь исчер
пывающие данные о всех кон
структорах комбината, об их про
филях работы, согласно которым 
с'оздать единую структуру проект
ной организации комбината с не
обходимыми специализированными 
производственными секторами. Не 
обязательно всем проектантам ра
ботать в одном здании, для осу
ществления руководства есть сред
ства связи. Н е к о т о р ы е проектанты 
так и останутся при цехах, но это 
не помешает организации центра
лизованного приема всех заданий 
на проектирование. 

Такой перестройке, понятно, 
должна предшествовать большая 
работа по изучению работоспособ
ности каждого конструктора, объ
ема работы цеховых проектных 
бюро, движения заказов и выхода 
проектной документации. Наконец, 
после тщательной подготовки и 
широкого обсуждения вопроса со 
всеми конструкторами следует 
подготовить проект решения об 
оплате и организации труда про
ектантов комбината. Возглавить 
это должен отдел научной органи
зации труда и управления. С об
суждением и решением вопроса 
повышения КПД проектного отде
ла комбината медлить нельзя. 

П. Б О Г А Ч Е В , 
старший инженер отдела тех

нической информации. 

РЕДАКЦИИ ОТВЕЧАЮТ 

„ЗАКРЫТЬ ДОРОГУ БРАКУ" 
Так н а з ы в а л а с ь статья, опубликованная в га

з е т е в номере от 3 0 января этого года. 
«И к а ж д о й с м е н е н а с м е н н о - в с т р е ч н ы х с о б р а 

н и я х , н а р а п о р т а х у н а ч а л ь н и к а ц е х а п о с т о я н н о 
п р о р а б а т ы в а ю т с я в т р е т ь е м м а р т е н о в с к о м о ш и б 
ки в р а б о т е , д о п у щ е н н ы е тем и л и и н ы м с т а л е 
в а р о м , м а с т е р о м ; р а з б и р а ю т с я и с л у ч а и в ы п у с к а 
с т а л и не по з а к а з а м , — п и с а л в н е й н а ш не
ш т а т н ы й к о р р е с п о н д е н т А. Б у р е . — О д н а к о «не
з а к а з » п р о д о л ж а е т р-лсти. П о ч е м у это п р о и с х о 
д и т ? » 

И д а л е е а в т о р н а к о н к р е т н ы х п р и м е р а х в с к р ы л 
п р и ч и н ы этого я в л е н и я , н а з в а л в и н о в н и к о в . 

ПТтвет на к р и т и ч е с к о е в ы с т у п л е н и е п р и с л а л н а 

ч а л ь н и к м а р т е н о в с к о г о ц е х а № 3 И. К о с т е н к о . 
Ф а к т ы , и з л о ж е н н ы е в с т а т ь е « З а к р ы т ь дорогу 

б р а к у » , и м е л и м е с т о . П р и ч и н о й в ы п у с к а н е з а к а з 
ного м е т а л л а и б р а к а п о с л у ж и л о н е в ы п о л н е н и е 
т е х н о л о г и ч е с к и х и н с т р у к ц и й о т д е л ь н ы м и м а с т е 
р а м и п р о и з в о д с т в а и р а з л и в к и , с т а л е в а р а м и и 
р а з л и в щ и к а м и , ф а м и л и и к о т о р ы х п р и в о д я т с я в 
с т а т ь е . « 

С в и н о в н и к а м и э т и х н а р у ш е н и й а д м и н и с т р а 
ц и я , п а р т и й н а я и п р о ф с о ю з н а я о р г а н и з а ц и и м а р 
т е н о в с к о г о ц е х а № 3 п р о в е л и р а з ъ я с н и т е л ь н у ю 
р а б о т у . Н а м а с т е р о в п р о и з в о д с т в а тт . Р у д е н к о и 
П а в л е н к о н а л о ж е н ы д и с ц и п л и н а р н ы е в з ы с к а н и я . 

„ЮГ" проверяет сигнал 

ОБОРУДОВАНИЕ 
П О Д С Н Е Г О М 

Принято говорить, что элек
трики понимают разговор 
сложных электродвигателей, 
когда они работают. Интерес
но, что рассказывают моторы 
электрикам?Еще интересней уз 
нать, что расскажут двигатели, 
которые оживут с пуском ста
на «2500» холодной прокатки? 
М о ж н о догадываться. 

«Комсомольский прожектор» 
получил сигнал от электриков 
б у д у щ е г о цеха, что электро
оборудование , полученное для 
стана «2500» холодной прокат
ки, хранится на складе ОТО с 
грубым нарушением норм. Д л я 
того, чтобы убедился в этом 
читатель, и для того, чтобы 
лишний раз напомнить о пла
чевном состоянии оборудова
ния руководству склада ОТО и 
управления капитального стро
ительства, наш фотокорреспон
дент Н. Нестеренко сделал 
снимки, которые помещены 
здесь. 

Ящики в снегу — это не пу
стая тара, в ящиках дорого
стоящее оборудование . Д л я 
этого оборудования тонкие д о 
ски ящиков — весьма ненадеж
ная защита от вешних вод. 
Начальник складского сектора 
т. Глаголев Б. Н. оправдывает 
такое, нарушение норм хране
ния нехваткой людей. 

Отсутствие хозяйской заботы 
— такое определение больше 
подходит. Полученное обору
дование, а оно стоит денег и 
немалых, необходимо аккурат
но складировать и накрывать. 

Коли у ж попало оно под снег, 
надо счищать этот снег. Опять 
не хватает людей? А разве 
нельзя попросить помочь ком
сомольцев? Ведь именно ком
сомольцы и помогли очистить 
от снега дорогостоящее обору
дование как только у з н а л и , ч т о 
ему грозит немалая опасность. 
На помощь пришли комсо
мольцы производства металло
изделий. 

Руководителям управления 
капитального строительства на
д о иметь в виду, что в любую 
трудную минуту комсомольцы 
комбината готовы прийти на 
помощь. Ведь строительство 
стана «2500» — ударная ком
сомольская стройка. 

нпс агрессивной среды па свод, а 
это даст увеличение его стойко
сти приблизительно на 80 плавок. 
Заманчиво, правда? 

Но давайте посмотрим на "во
прос увеличения срока службы 
мартеновской печи с экономиче
ской точки зрения. Проведем эле
ментарный анализ, что выгодней: 
или повышение стойкости свода 
за счет снижения интенсификации 
сталеплавильного производства, 
или широкая интенсификация за 

тыми пылью, что будут «зады
хаться». А это — дополнительное 
увеличение продолжительности 
плавки, что совсем нежелательно. 

Могут спросить, значит, надо 
снять вопрос о повышении стой
кости сводов мартеновских печей? 
Нет, вопрос этот остается. Эконо
мический анализ показывает, что 
нет смысла идти по пути резкого 
повышения стойкости огнеупоров, 
потому что это приведет к сниже
нию работоспособности агрегатов 

всех трех мартеновских цехах. 
Привожу здесь анализ данных от
чета. 

Стойкость главных сводов 200-
топных мартеновских печей в 1967 
году осталась на уровне предыду
щего года, хотя износ свода за 
плавку в 1967 году был несколько 
ниже. Печи останавливались на 
ремонт с остаточной толщиной 
свода на 80 миллиметров большей, 
чем в 1966 году. Своды имели 
местные прогары, это и служило 

И ПРОИЗВОДСТВО СТАЛИ 
счет увеличения расхода огнеупо
ра? 

Чтобы сохранить свод, необхо
димо не допускать резких темпе
ратурных перепадов, а это увели
чит период завалки; уменьшить 
силу газовых потоков — увели
чится длительность, плавления. В 
общей сложности получается, что 
каждая плавка будет выпускать
ся со значительным отставанием 
от графика. А это неизбежно ве
дет к • увеличению себестоимости 
металла. Даже сокращение рас
ходов на огнеупоры не компенси
рует этого увеличения себестои
мости. 

К тому же есть еще одно «но». 
К концу кампаний, а они будут 
длительными, печи будут настоль
ко старыми, изношенными, заби-

к концу кампаний. Другое дело, 
если бы свод выдерживал две 
кампании, но современные огне
упорные материалы не обладают 
такой возможностью. 

Мы должны идти по другому 
"пути. У сталеплавильщиков Маг
нитки есть пути повышения стой
кости сводов мартеновских печен 
в тех рамках, которые дают воз
можность для высокопроизводи
тельной работы агрегатов и цеха 
в целом. Для этого необходимо 
добиться стабильной стойкости 
сводов. Этого пока нет. У нас на 
комбинате из-за преждевременно
го износа свода часто нарушает
ся график ремонта печей. 

В заводской лаборатории метал
лургической теплотехники состав
лен отчет о стойкости сводов во 

поводом для ремонта. 
Стойкость главных сводов 260-

тонных мартеновских печей в 
1967 году сократилась на 8 пла
вок по сравнению с 1966 годом, 
хотя остаточная толщина была вы
ше на 130 миллиметров. Причина 
— тоже местные прогары. 

Начальник заводской лаборато
рии металлургической теплотехни
ки Григорий Андреевич Ковалев 
сказал, что местные прогары на 
сводах возникают из-за попадания 
на некоторые участки свода шла
ка, воды, 

Стойкость главных сводов 460-
тонных трехканальных мартенов
ских печей в мартеновском цехе 
№ 2 снизилась в 1967 году по 
сравнению с 1966 годом на 38 

плавок при толщине свода 460 
миллиметров и 23 плавки при тол
щине свода 380 миллиметров. На
ибольший износ сводов происхо
дил со стороны передней и задней 
стен печи. 

Срок службы сводов 400-тонных 
трехканальных печей третьего мар
теновского цеха в прошлом году 
был ниже, чем в предыдущем, на 
33 плавки. Это объясняется не
правильной эксплуатацией, пло
хим уходом за сводами, недоста
точной высотой сводов над уров
нем порогов, преждевременной 
остановкой печей на ремонт. 

В первом мартеновском цехе до
бились повышения стойкости сво
дов за счет увеличения высоты 
сводов над уровнем порогов, 
уменьшения радиуса дуги главно
го свода и соответственно увели
чения центрального угла. 

В отчете после анализа реко
мендуется усилить контроль за со
блюдением технологической ин
струкции обслуживающим персо
налом печей, улучшить качестве 
кладки с тем, чтобы уменьшить 
подсос воздуха, обеспечить марте
новские цехи сжатым воздухом 
давлением в 5 атмосфер и паром 
в достаточном количестве давле
нием в 12 атмосфер, улучшить 
уход за сводами. Дается еще и 
ряд других рекомендаций. 

Улучшить уход за сводами пе
чей, соблюдать технологические 
инструкции, улучшить технологию^ 

шлакового режима — это даже 
не рекомендации, это должно 
быть повседневным требованием 
к сталеплавильщикам. Сохранение 
свода и содержание агрегата в 
рабочем состоянии в течение за
планированного времени должно 
стать нормой для каждого, кто 
работает у мартенов, кто руково
дит сталеварением, 

Одновременные ремонты не
скольких мартеновских печей, слу
чающиеся из-за преждевременных 
износов сводов, недешево обхо
дятся комбинату. Если что и нуж
но сейчас делать сталеплавиль
щикам, особенно второго и третье
го мартеновских цехов, для того, 
чтобы обеспечить ритмичную вы
сокопроизводительную работу це
хов, то надо увеличить стойкость 
сводов агрегатов до 300-350 пла
вок. Мартеновские печи должны 
иметь б о л ь ш о й з а п а с 
прочности для того, ч т о б ы 
иметь возможность свободно ре
гулировать ремонты. Увеличение' 
срока службы мартеновских печей, 
не уменьшая производство стали, 
даст тысячи рублей экономии 
средств. Сталеплавильщики долж
ны стремиться к этому. Стале
плавильщики должньТ заботиться 
об этом, 

М, КОТЛУХУЖИН, 
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РАССКАЖУ О ТОВАРИЩАХ-

Дела литсотрудника многоти
ражной газеты часто приводят ме
ня в цехи комбината. Часто встре
чаю на производстве парней из 
нашего интерната молодых специ
алистов. 

Пришел как-то я в доменный 
цех. Возле девятой доменной пе
чи встретил Виктора Монастыр
ского. Я и не знал, что мой сосед 
— он жил через две комнаты от 
меня — работает на домне-испо
лине. 

Постояли, поговорили. Затем 
Виктор ушел выпускать чугун. Я 
остался посмотреть на выпуск чу
гуна, зрелище это каждый раз на
долго задерживает меня. С мо
стика я любовался неповторимой 
по красоте своей картиной выпус
ка металла, яркого, искрящегося. 
Любовался работой горновых, их 
силой, мужеством. Виктор в широ
кополой войлочной шляпе с плек
сигласовой маской на лице, в гру
бой суконной робе, на вид неуклю
жий, неповоротливый, выглядел на 
фоне цветущего потока чугуна 
каким-то фантастическим витязем. 

Когда из-под разливочных же
лобов отошли тяжелые чугунрвоз-
ные ковши, наполненные сгустком 
жара, Виктор поднялся снова на 
мостик. На его запыленном лице 
сверкали довольные веселые глаза 
и белозубая улыбка. К потному 
лбу прилипли мелкие кольца куд
рей. 

— Ну как, видел как мы с ме
таллом справляемся? — обратил
ся он ко мне. 

— Видел, — отвечаю. 
Я- попросил его подарить мне 

кусочек чугуна из только что вы
пущенной плавки. Без лишних 
слов Виктор сделал небольшое 
углубление в песке, зачерпнул не
много живого, как ртуть, металла 
и вылил осторожно в это углубле
ние. Потом он как-то даже тор
жественно преподнес этот дорогой 
для меня подарок. С тех пор я бе
режно храню серый кусочек ме-

-талла. 
Почти в самом конце нашего 

коридора в большой угловой ком
нате живут три друга, Леонид 
СТупицкий и два Александра — 
Сурков и Мулин. Все трое из 
Ставрополя. В Магнитку направ
лены после окончания строитель
ного техникума. Все трое специа
листы-сантехники, работают в уп
равлении коммунального хозяйст
ва комбината. Все трое сейчас 
учатся на вечернем отделении 
строительного факультета горно-
металлургического института. 

— Приходи-ка к нам на работу, 
мы тебе материал для газеты да

дим, — пригласили они однаждь 
меня. 

А волновал их вопрос качеств; 
продукции небольшого литейной 
отделения, которое снабжает и1 

заготовками запасных деталей 
На работе они не равнодушные 
исполнители заученного дела, а 
настоящие хозяева. А в комнат, 
их часто можно застать за жар 
кими спорами. Темы различные: 
неправильное решение сложной за 
дачи, поиски нужной проекции на 
чертеже и вообще жизнь. Что ж 
в спорах рождается истина. 

Когда я возвращаюсь с работы 
домой, навстречу мне спешат пар
ни из нашего интерната с папка 
ми под мышкой, с тетрадями в 
руках. По пустым коридорам иду 
к себе в комнату мимо молчали 
вых дверей. Почти все ушли на 
занятия в институт, поэтому ти
шина не будет нарушаться до позд
него вечера. На этаже остается 
совсем мало людей. Не учится мой 
сосед за стенкой Александр Смир
нов, инженер центральной завод
ской лаборатории, чемпион обла
сти по штанге в среднем весе 
мастер спорта. Дома остаются 
Владимир Маяковский и Николай 
Лежнин. Маяковский — студент-
заочник Московского энергетиче
ского института, а Лежнин — вы
пускник Высшего технического учи 
лища имени Баумана. Он работа
ет в будущем цехе холодной про 
катки листа, он будет осваивать 
новый стан «2500». Еще несколь
ко человек нас, «домоседов», на 
четвергом этаже. На других тре:. 
— не больше. 

Особенно шумно бывает у нас 
в пятницу. Ребята торопливо укла 
дывают вещи в огромные рюкза
ки. Непоседы собираются на два 
дня за город. У них все уже не 
раз проверено, все укладывается 
быстро, надежно, компактно. Ва 
лерий Кирюшкин отпускает стру 
ны (чтобы не лопнули на морозе) 
своей неизменной спутницы-гита 
ры. Его друг Лев Мезенцев заря 
жает фотоаппарат. 

Два друга почти никогда н 
остаются на выходные дни в го 
роде. Нередко с ними уходят дру 
гие ребята. Эти-то. не привыкшие 
к походам, и поднимают шум на 
весь этаж при сборах то того у 
них нет, то другого. 

Рассказывать о хозяевах наше 
го дома можно бесконечно дол. о 
каждый интересен чем-то своим, 
особенным. У каждого свои увле
чения, свои заботы, свои мечты 
Каждый с молодым задором стре 
мится к своей заветной цели. И 
верится, цели будут достигнуты. 

М. ХАЙБАТОВ. 

КОГДА ПУСТУЕТ СТАДИОН 
Зимой, когда стадион пустует, спортсмены за

нимаются в просторных залах спортивного комп
лекса. Рано утром оживает он, и допоздна све
тятся его широкие окна. 

Глядя на работу спортивного павильона, по
нимаешь, как велика армия спортсменов на ком
бинате, какую большую потребность испытывают 
они в закрытых помещениях для занятий. Бук
вально каждый квадратный метр пола в павильо
не на учете. Часы занятий в павильоне крайне 
уплотнены. 

Последние тренировочные упражнения в зале 
выполняют гимнасты, а в это время участники 
другой спортивной секции делают разминку на 
балконе. По соседству с гимнастами, отделенные 
от них ширмой, сошлись в учебном поединке 
юные мушкетеры. Здесь же подготавливают слож
ный и красивый номер участники самой молодой 
на комбинате спортивной секции — акробатиче
ской (снимок нижний справа). 

В каждой комнате, уголке спортивного павиль

она шлифуют технику будущие мастера спорта 

СССР, победители крупнейших соревнований. 

1 

ФОТО
РЕПОРТАЖ 

ЕВГЕНИЯ 
ПОТАПОВА. 

ДВОЙНАЯ 
ВЫГОДА 

ПЕРВОЕ ИСПОЛНЕНИЕ 
Вчера в культурной жизни магнитогорцев произошло знамена

тельное событие. В новом здании городского драматического театра 
имени А. С. Пушкина, в связи с 23-летием Государственной хоро
вой капеллы состоялся ее отчетный концерт. 

Артисты популярного не только у нас в Магнитогорске, но и 
в других городах страны музыкального коллектива, художествен
ный руководитель Заслуженный деятель искусств РСФСР Семен 
Григорьевич Эйдинов, дирижер Виталий Васильев, хормейстер 
Светлана Синдина, недавно вернулись из гастрольной поездки по 
стране. 

В первом отделении концерта они исполняли хоровые произве
дения русских, зарубежных и советских композиторов из репертуа
ра своего турне. 

Во втором отделении магнитогорцы первыми услышали новин
ку их концертной программы: «Нельсон-мессу» композитора Гайд
на. Это произведение исполнялось в сопровождении симфонического 
оркестра. Ведущую партию исполняли солисты хоровой напеллы 
Ильинская, Гусева, Пыхонина, Худяков. 

В. АГРОНОВ. 

Свыше ста тысяч магпитогорцег 
являются вкладчиками сберега
тельных касс. Более 40 миллионов 
рублей хранятся на их счетах сво 
бодных трудовых денежных 
средств. За это государство вы
плачивает им доход в виде про
центов или выигрышей, сберкассы 
производят бесплатные переводы 
части вклада или полностью и'_, 
одного населенного пункта в дру
гие, гарантируют тайну вклада и 
выдачу его по первому требова
нию. Одних только процентов на
числено вкладчикам к их вкладам 
за прошлый год в сумме 749387 
рублей. Ведь средства, помещен
ные на хранение в сберкассы, яв
ляются одним из дополнительных 
гсточпиков денежных ресурсов го-
:ударства, используемых Госбан
ком для кредитования объектов 
хозяйственного и культурного 
строительства. 

Только за прошлый год остаток 
вкладов увеличился в сберкассах 
нашего города на 4368 тысяч руб
лей. А рост сбережений населения 
— это одно из свидетельств успе

х о в в народном хозяйстве страны, 
' подъема материального благосо-

стояния и культурного уровня тру 
дящихся. 

Денежные суммы, полученные 
рабочими и служащими от авансг 
до расчета или от расчета дс 
аванса и полностью хранимые до
ма на случай покупки какой-то 'ве 
щи или других целей, как бы 
«омертвляются». Они ведь в это 
время выбывают из Государствен 
ного оборота страны. Необходимо 
время, чтобы они снова вернулись 
в Госбанк по тем или иным кана
лам. Но если временно свободные 
средства населения помещены сра 
зу же после аванса или расчет;, 
на счета во вклады сберкасс пу
тем личного посещения или, что 
удобнее всего, безналичного пере
числения через бухгалтерию, то 
трудящиеся получают двойную вы
году. Во-первых, они получают 
доход в виде процентов и выигры 
шей, ряд льгот и удобств. Во-вто 
рых, эти средства не выбывают и~> 
государственного оборота, «не 
омертвляются», служат дополни
тельными ресурсами государству 
для обеспечения намеченных им 
мер по дальнейшему росту эконо
мического потенциала страны. 

А. ТИМОФЕЕВ, 
инспектор сберкасс города. 

Левый берег, ул. Кирова, 97. 
(гостиница, 2-й этаж). Теле-
ф о н ы 3-38-04. 3-47-04, 
3-31-33, 3-07-98, 3-14-42. 

Б У Д Н И „ Ю Б И Л Е Й Н О Г О " 
Детский клуб «Юбилейный», 

расположенный в 125-м микрорайо
не, работает совсем недавно и 
притягивает к себе многих юных 
марнитогорцев. 

Здесь есть зал на 150 мест, за
мечательная игровая комната, би
блиотека, насчитывающая более 
1000 читателей, много различных 
кружков. Свыше 60 ребят учатся 
играть на баяне и фортепьяно. 
24 подростка под руководством 
опытного педагога Виталия Сер
геевича Корузина учатся изготов
лять миниатюрные сувениры. Сей
час в клубе организовывается 
фотоклуб с отличной фотолабора
торией. Ребят старшего возраста, 
учеников 9—10 классов, больше 
интересует молодежная школа со
временного бального танца. 70 
старшеклассников под руководст
вом участника художественной 
самодеятельности Вячеслава Ко-
лядова уже освоили многие тан
цы. 

Каждое воскресенье действует 
клуб выходного дня. Ребята в 
этот день наиболее интересно и 
весело проводят свой досуг. Об 
этом заботятся вместе с воспита
телями клуба учителя и пионер
вожатые школы № 39. 

В. ДОРОХИНА, 
воспитательница детского 

клуба «Юбилейный». 

Редактор В. ШУРАЕВ. 
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