
БРАТЬ ПРИМЕР с кого 
- unfciw - . . . . . . _ 

Пролетарии всех стран, соединяйтесь! 

Б Р И Г А Д И Р С Л Е С А Р Е Й 
С Т А Р И К О В С К И Й 

. «(Здравствуйте, дорогой Д м и т р и й Антонович! 
С л у ж у я матросом в К р о н ш т а д т е . Б у д у учиться 
здесь. Специальность у меня неплохая. . . Главное 
здесь — знания и . н а в ы к . После учебы могу по
пасть и на сушу, и на море. 

. . .Дмитрий Антонович, передавайте привет от ме
ня1 всей бригаде . Н а п и ш и т е , к а к дела у Вас , что 
нового в бригаде . 

»С приветом, Анатолий Приходько» . 
' У ж е не одно письмо с такой подписью получил 

бригадир слесарей по сборке узлов кранового обо
рудования четвертого листопрокатного цеха Д м и т 
рий Антонович Стариковский . Н а с т а в н и к о м был 
Он д л я А н а т о л и я , д л я Сергея • Финошина и других 
начинающих слесарей . А каким учителем был д л я 
них Д м и т р и й Антонович, можно судить по письмам, 
идущим от А н а т о л и я , по тому, к а к относится к 
своей работе сам Д м и т р и й Антонович. 

Орган парткома, профкома, к о м и т е т а ВЛКСМ и у п р а в л е н и я М а г н и т о г о р с к о г о о р д е н а Л е н и н а 

и ордена Трудового Красного Знамени м е т а л л у р г и ч е с к о г о к о м б и н а т а и м е н и В. И. Л е н и н а 
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Р а б о т у на комбинате т о к а р е м - у н и в е р с а л о м на
чал он тридцать лет тому н а з а д после окончания 
фабрично-заводского училища. Во время войны 
Д м и т р и й Антонович точил мины, бомбы, д е л а л 
с н а р я д ы . После войны работа/ i в механической ма
стерской о б ж и м н о г о цеха, а в 1960 году был на
правлен на слябинг, где и работает сейчас брига
диром слесарей по сборке узлов кранового обору
дования . Если д а л ь ш е р а с с к а з ы в а т ь о Д м и т р и е 
Антоновиче, то получится р а с с к а з о том, как пре
дай этот человек производству . 

Б ы л о в р е м я л когда из строя часто выходили ска
ты хода моста на пратцен-кранах . Скорость у кра
на высокая , смазки в подшипники поступало недо
статочно, и в результате — а в а р и й н а я остановка . 
Все изменилось , когда б ы л о внедрено рационали
заторское предложение Д . А. Стариковского и сле
с а р я В. А. Теребилкина . Н а с к а т а х моста сделали 
отверстия д л я дополнительной смазки подшипни
ков, и работа кранов значительно улучшилась , уд
линился срок с л у ж б ы скатов . 

Н е з а б ы в а е т Д м и т р и й Антонович токарное дело , 
работа не позволяет . С б о р к а скатов д л я к р а н о в — 
б о л ь ш а я работа . З а п а с н ы х деталей не хватает , 
многие приходится д е л а т ь своими силами . Тут-то и 
выручает Стариковский . Узлы из деталей , выто
ченных этим мастером, работают н а д е ж н о , ус
тойчиво.. . 

«Дорогой Д м и т р и й Антонович! Спасибо большое 
Вам за письмо, — пишет в другом своем письме 
Анатолий Приходько . — С л у ж б а идет по-прежне
му... К 100-летию со дня р о ж д е н и я В. И. Л е н и н а я 
взял о б я з а т е л ь с т в а стать отличником боевой и по
литической подготовки, которые выполняю. -

. . .Большой привет всем из бригады.. .» . 
Д а л е к о от д о м а д у м а е ш ь о родных, близких лю

дях, пишешь тем, с кем хочется поделиться новос
тями, кому веришь и знаешь , что помнят и д у м а ю т 
о тебе.. И Д м и т р и й Антонович не з а б ы в а е т своих 
учеников, потому что в этих парней в л о ж и л свои 
знания, любовь к работе , потому что они понесут 
5ТО через годы к своим ученикам. 

В. В О Л К О В , 
наш нештатный корреспондент. 

Фото автора . 

ПРОДОЛЖАЯ 
•ЛЕНИНСКУЮ 
ВАХТУ , 

В социалистическом со
ревновании т р у ж е н и к о в 
второго листопрокатного 
цеха в течение длительно
го времени первенство 
у д е р ж и в а е т коллектив 
четвертой бригады трех-
клетевого стана имени 50-
летия Великого О к т я б р и . 
П е р е д о в у ю б р и г а д у воз
г л а в л я е т старший валь 
цовщик В . Л и м а р е н к о . 
З а ровную устойчивую ра
боту и отличные трудовые 

показатели этот коллек
тив занесен в Книгу поче
та цеха . 

Успешна п р о д о л ж а я ле
нинскую вахту труда , 
коллектив имеет за семь 
дней июня триста тонн хо
лоднокатаного листа 
сверх плана при отлич
ных качественных показа 
телях. Б р и г а д а полна "ре
шимости п р о к а т а т ь и об
р а б о т а т ь ю б и л е й н у ю 
двухсотмиллионную тонну 
стали . 

П о д руководством стар
шего в а л ь ц о в щ и к а В. Л и 
маренко в а л ь ц о в щ и к и А. 
Кусов, И. Н а з а р о в и А. 
Обухов стараются рабо
тать не с н и ж а я темпов. 

Для детей 
металлургов 

Веселый аттракцион — 
неотъемлемый элемент 
отдыха детей. Труженики 
куста электриков сделали 
все, чтобы к н а ч а л у лета 
в пионерлагере «Ясная 
поляна» были смонтиро
ваны русские качели . Соб
ранность и деловитость— 
характерные черты рабо
ты бригады слесарей, воз
главляемой механиком К. 
Золенко . Это она вовремя 
и качественно подготови

ла пуск любимого детьми 
развлечения — качелей. 

Отлично п о р а б о т а л а и 
б р и г а д а , в е д о м а я брига
диром В. Мильченко . П о д 
руководством с т а р ш е г о 
мастера К. Л а п и н а кол
лектив бригады в срок 
смонтировал н пустил 
подстанцию. которую с 
нетерпением о ж и д а л пер
сонал пионерского л а г е р я 
«Горное ущелье» . Это бу
дет способствовать луч
ш е м у о б с л у ж и в а н и ю де
тей, н а х о д я щ и х с я в лаге 
ре. 

В. КОРЧАК. 

Сегодня в номере: 
ВЕСТИ ИЗ Ц Е Х О В 

Р А С С К А З О Н А С Т А В Н И К Е 

Р Е К О Р Д НА С Т А Н Е 500 

К И С Л О Р О Д П Р И Д Е Т В ЦЕХ.. . . 

Д Е Т И НА У Л И Ц Е 

НА П О Е З Д Е « Д Р У Ж Б А » 

Ф И З К У Л Ь Т У Р А И С П О Р Т НЕ В ПОЧЕТЕ 

Биография рекорда 
Ко всему п р и в ы к а е ш ь . 

На вопрос об успехах на 
производстве вам называ 
ют цифры и ф а м и л и и . 
Сверхплановые «плюсы» 
на участках металлурги
ческого комбината стали 
з а у р я д н ы м явлением не 
только д л я тех, кто об 
этом узнает , но и д л я лю
дей, добившихся прирос
та продукции. Поэтому и 
смысл события н а ' с т а н е 
500 сортопрокатного це
ха, происшедшего 6 и 7 

нюня 1970 года, м о ж н о 
было бы и з л о ж и т ь в не
скольких словах . Т а к 
примерно: в 1966 году на 
этом участке коллектив 
достиг рекордной произ
водительности," п р о к а т а в 
за смену 833 тонны швел
лера . Шестого июня 19.70' 
года бригаде н а ч а л ь н и к а 
смены Н. Васильева и 
мастера В. Кузнецова 
удалось прибавить к пре
ж н е м у достижению еще 
30 тонн. 
(Окончание на 2-й стр.) 

П РОИЗВОДСТВО безоб
жиговых магнезитовых 
вкладышей для стале-

разливочных стаканов осво
ено на Запорожском огне
упорном заводе. В основу 
технологии положено полу
чение вкладышей из магне
зитового порошка К Н Д Р , 
сажинского магнезита и 
клеющей добавки сульфит
но-спиртовой барды К Б Ж 
На специальной линии гото
вится масса, затем вклады
ши прессуются па масля
ном гидравлическом прессе 
Г-250 при давлении 150— 
200 атм в зависимости от 
марки изделия. Масса в 
форму задается по весу 
вручную. Сушка вкладышей 
производится при темпера
туре не менее 130 градусов, 
при этом влажность высу
шенных изделий должна 
быть не выше 0,3 процента. 
После сушки изделия под
вергаются парафипированию 
на специальной парафини-
ровочной машине. 

Полученные магнезитовые 
вкладыши для сталеразли-
г.очных стаканов по своим 
физико-химическим показа
телям соответствуют требо
ваниям ГОСТ 5500—64. 

И ЗГОТОВЛЕННОЕ на 
Жданевском металлур
гическом з а в о д е 

им. Ильича приспособление 
для гибки полукоробов 
по ширине пачки име
ет один пневмоцилиндр для 
прижима заготовки и два 
для гибки полукороба. Не
о б х о д и м у ю ширину полуко-

)оба упаковщик устанавли

вает с помощью линеек с 
упорами. Первый загиб по-
лукороба делается со сторо
ны линеек с упорами, затем 
заготовка -подается до упо
ров и делается второй загиб. 

Внедрение приспособле
ния значительно облегчило 
труд упаковщиков н обеспе-
'.ило бетэпасные условия 
работы при изготовлении 
во.тукоробон для упаковки 
листового металла. 

У ЧЕНЫЕ Академии на
ук Казахстана провелТт 
исследования по рас

пределению газовых потоков 
в рабочем пространстве до
менной печи и определению 
времени пребывания газов в 
различных участках сечения 
печи. Роль индикатора в 
доменном газе играл гелий, 
который вводился в воздуш
ное дутье. 

Среднее время пребывания 
газа в современных печах 
составило 6—7 секунд. На 
основании времени пребыва
ния газа в доменной печи 
разработан способ количест
венной оценки газовых по
токов и установлена связь 
скорости газа с грануломет
рическим составом шихты. 

У ТЕПЛЕНИЕ прибыль
ной части слитков ста
ли 40Х экзотермически

ми смесями на основе 75-
процеитного ферросилиция 
или люнкерита Л-28М опро
бовано на Волгоградском 
металлургическом заводе 
«Красный Октябрь». Наи
лучшие результаты получе
ны при расходе смеси на 

основе 75-процентного фер
росилиция в количестве 0,8 
кг/т стали и при расходе 
смеси на основе люнкерита 
Л-28М в количестве 1 кг/г 
стали. При этом получена 
плотная макроструктура 
опытных слитков, что позво
лило снизить при прокатке 
головную обрезь с 15 до 14 
процентов. 

Н А СОКОЛОВСКО-САР-
БАЙСКОМ горнообо
гатительном комбинате 

изменили конструкцию шар
нира центрального пантогра
фа электровозов серии ЕЛ-1, 
ЕЛ-2. Авторы предложили 
шарнир с • подшипником 
скольжения, изготовленным 
из диэлектрика. Между го
ловкой и осью установлен 
подшипник скольжения, вы
полненный из двух капроно
вых втулок, которые крепят 
к головке заклепками. 

В результате внедрения 
предложения продлен срок 
службы подшипника и полу
чена экономия 12 тысяч 
рублей в год. 

Н А КИЕВСКОМ заводе 
станков-автоматов им. 
Горького внедрена 

комплексно - механизирован
ная линия, предназначенная 

для выполнения следующих 
операций: закалки, отпуска, 
отжига и нормализации. Об
служивает -линию один че
ловек. . . . . 

В состав линии входит 
следующее оборудование: 
печь термическая механизи
рованная с размером поддо
на К100Х1000 мм (5 штук), 
бак для закалки в воде (5 
штук), бак для закалки в 
масле, моечная машина, ка
ретка-оператор грузоподъ
емностью 1 т, подкрановые 
пути каретки-оператора, 
рольганг для загрузки и вы
грузки поддонов, кран кон
сольный грузоподъемностью 
0,5 т, гидропривод группо-. 
вой, бак для слива масла, 
пульт управления, электро
шкаф, шкаф теплового кон
троля. 

Внедрение линии позволя
ет устранить тяжелый физи
ческий труд при термообра
ботке крупных деталей, ме
ханизировать межоперацион-
гые передачи поддона с де
талями и автоматизировать 
поддержание температуры в 
пагревател*ных печах и за-
кильных средах. 

Годовой экономический 
эффект 22,6 тысячи рублей. 
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ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНОЕ 
ЗАНЯТИЕ 
состоялось в школе моло
дого коммуниста, дей
ствующей при партийном 
комитете комбината. В 
течение учебного .- года 
слушатели изучали теоре
тические основы комму
нистического учения, зна
комились с важнейшими 
разделами партийного 
строительства. Как пра
вило, все лекции и бесе
ды проходили с целью 
глубокого усвоения моло
дыми кандидатами прав 
и обязанностей коммуни
стов, их авангардной ро
ли в строительстве ком
мунизма. Не случайно 
последнее занятие про
шло в форме семинара на 
эту тему. Семинар вел 
инструктор парткома 
Юрий Николаевич Алек
сеев. Он остался доволен 
завершающим учебный 
план занятием и отметил, 
что собеседование показа
ло высокий идейно-поли
тический уровень слуша
телей, их умение самосто
ятельно и правильно, с 
партийных позиций оце
нивать состояние дел в 
цехе. 

Кандидат в члены пар
тии работник коксохими
ческого производства Га-

зеев, подтверждая мысль 
об авангардной роли ком
мунистов на производст
ве, в качестве примера 
привел эпизод из жизни 
партгруппы, членом кото
рой он является. Парт
группа, не дожидаясь ка
ких-то инструкций, под
сказок, видя, какие труд
ности возникли в произ
водстве кокса, собрала ак 
тив и наметила план дей
ствий. А затем на рабо
чем собрании коммунисты 
вместе со всеми тружени
ками обсудили создавше
еся положение и пришли 
к единому мнению. Это 
впоследствии сказалось 
на количественном и ка
чественном выходе кокса. 
Выступавшие на занятии 

'работники пятого листо
прокатного и третьего 
мартеновского цехов 
Жиркин и Боровиченко 
также подкрепляли тео
ретические положения 
примерами из жизни сво
их партийных организа
ций. 

Школа молодого ком
муниста — отличный ме
тод теоретической подго
товки будущих коммуни
стов. 

Юбилейный выпуск 
Дипломы, свидетель

ствующие) о высшем поли
тическом образовании, 
получили выпускники ве
чернего университета 
марксизма - ленинизма 
1970 года мастер-механик 
обжимного цеха Б . Н . 
Ступников, начальник 

-участка цеха технологи
ческой диспетчеризации 
Н . П . Елизаров, замести
тель начальника котель
ного цеха Т Э Ц В . И . С а л -
даев и десятки других ме
таллургов. И х выпуск мо
жно назвать юбилейным. 

8 июня во Дворце куль-

На строительстве вто
рой очереди кислородно
го комплекса уже подпи
сано немало актов о сда
че объектов. Недалек тот 
день, ко'гда в русло реки 
технологического кисло
рода, поступающего на 
мартены, вольется мощ
ный поток нового блока. 

Увеличение выработки 
кислорода призвано ин
тенсифицировать произ
водство стали, сделать 
мощнее дыхание марте
нов. Н о рост объема вы-, 
плавки стали может быть 
достигнут только при 
умелом использовании 
кислорода. Понятно, что 
к эффективному исполь
зованию интенсификато-
ра мартеновского произ
водства сталеплавильщи
кам надо быть готовыми 
заранее. / 

Какие меры приняты и 
принимаются в первом 
мартеновском цехе для 
грамотного 'и экономич
ного использования ки
слорода? Ведь для мар
тенов этого цеха будет 
предназначена большая 
часть технологического 
кислорода. 

Сталеплавильщики пер
вого мартеновского цеха 

туры имени Ленинского 
комсомола состоялись 
торжества по случаю 25 
летая вечернего универ
ситета марксизма-лени
низма и очередного вы-' 
пуска слушателей. Около 
пяти тысяч человек за
кончили университет за 
эти годы и ведут сейчас 
большую политическую 
работу в коллективах тру
дящихся. 

Нынешние выпускники 
пополнили многой не лен
ный отряд зрелых, высо-
коквалифициро в а н н ы х 
лекторов, политинформа
торов, пропагандистов. 

БИОГРАФИЯ РЕКОРДА 
(Окончание. 

Начало на 1 стр.) 

Н о и этот рекорд про
держался буквально не
сколько часов. Н а следу
ющий день вторая брига
да, которой руководит на
чальник смены В . Комис
саров и мастер Б. Гро
мов, уже прокатала 885 
тонн швеллера^ а четвер
тая бригада (мастер Г . 
Долгушин) — 955 тонн!.. 

И все? Нет. Известный 
афоризм «цифры красно
речивее слов» в данном 
случае не устраивает нас. 

Практика работы с та
ким профилем проката, 
как швеллер, на стане 
500 имеет интересную 
историю. 

Как никак со дня уста
новления первого рекор
да прошло четыре года. 
Разве это не заставляет 
задуматься? Поинтересо
ваться причиной промед
ления? 

Швеллер на стане 500 
издавна считался каприз
ной продукцией, требую
щей много хлопот, уси
лий. Трудности начина
лись на конечном этапе, с 
выхода металла из по
следней клети. Его распи

ливали на несколько ча
стей, которые помещали 
затем на холодильник. 
Здесь-то и возникала ка
верза. Швеллер деформи
ровался при остывании, 
сгибался наподобие коро
мысла; в таком виде его 
невозможно было пода
вать на рольганги для 
отправки на дальнейшую 
обработку в правильной 
машине; деформирован
ные «штуки», хаотически 
располагаясь на холо
дильнике, могли вывести 
его из строя. Приходилось 
перекантовывать швелле
ры, образно говоря, пере
ворачивать их на спину. 
А перед правильной ма
шиной производить об
ратную перекантовк\. 
иначе не войдет в валки. 

Вот гаким манером и 
мучились прокатчики ста
на 500 каждый раз, ког
да приходилось изготав
ливать швеллер, а около 
четверти сортового метал 
ла, выпускаемого станом, 
приходится как раз на 
гтот профиль. 

Конечно, инженеры и 
рабочие ломали голову 
над тем, как сделать про
катку швеллера менее 

трудоемкой операцией. 
Поиски были долгими, и, 
как всегда происходит в 
творчестве, решение ока
залось крайне простым. 
Стали охлаждать швел
лер целиком и резали по
том механическими нож
ницами. 

6 и 7 июня были днями 
испытания нового метода. 

Однако принцип этот 
тоже требовал определен' 
ной подготовки. Первая 
прокатка таким способом, 
по словам старшего рез
чика Николая Романови
ча Ермоленко, позволила 
произвести корректиров
ку: прокатчики пришли к 
выводу, что следует соот
ветствующим образом на
строить девятую клеть. 
Смысл этой настройки 
сводился к тому, что если 
на прежнем режиме об
жатия на этой клети 
швеллер при охлаждении 
коробился концами вниз, 
ю надо было настроить 
таким образом, чтобы а 
металле возникли силы, 
противоборствующие этой 
деформации. 

Настройка клети про
должалась целую смену. 
Это лишний раз доказы

вает силу коллектива. За
мысел группы инжене
ров-авторов проекта улуч
шенного режима прокатки 
трудного профиля отра
батывали сообща, друж
ными усилиями. Перед 
опытом состоялся совет, 
обмен мнениями. Н а этом 
совещании был составлен 
график работы, опреде
лены обязанности каждо
го из участников экспе
римента. 

В частности, старшему 
резчику . Н . Ермоленко 
принадлежит идея на
стройки девятой клети, 
он, же на этом совещании 
предупредил оператора 11 
поста о необходимости 
размещать металл на хо
лодильнике так, чтобы 
расстояние одной штуки 
от другой было не боль
ше и не меньше 250 мил
лиметров. 

Такими же дельными 
были предложения дру
гих опытных рабочих... 

Лед тронулся. Резервы 
стана 500 на прокатке 
швеллера далеко не ис
черпаны. Вскоре прокат
чики смогут подавать ме
талл в правильную маши
ну в две нитки. Произво
дительность, естественно, 
увеличится. 

Есть еще один выиг
рышный способ достиже
ния прироста в изготов
лении швеллера. Его 
предложил Ермоленко. 
Новая конструкция нож
ниц позволит делить на 
части сразу не пять полос 
швеллера, а шесть. 

Такова биография нов
шеств, в которой, по за
кону диалектики, со вре
менем появятся новые 
страницы. 

В. П Е Т Р Е Н К О . 

На снимке: резчики 
металла передовой брига
ды Михаил Кириллович 
Чуков (слева), Дмитрий 
Тимофеевич Кузнецов, 
Николаи Романович Ер
моленко. 

Фото Н. Нестеренко. 

Перед тем, к а к п р и н я т ь 
'готовы к приему большо
го кислорода, утвержда
ет заместитель главного 
сталеплавильщика ком
бината Валентин Федо
рович Сарычев. В цехе 
проведены большие под
готовительные работы. 
- Н а шестисоттонных и 

девятисоттонных марте
новских печах отработан 
режим интенсивной про
дувки ванны кислородом. 
Д л я проведения опытов 
применения «большого 
к и с л о р о д а» обычно 
используются отрезки 
времени, когда двадцать 
девятая двухванная печь, 
основной потребитель ин-
тенсификатора, останав
ливается на ремонт. 

Во время последнего 
ремонта двухванного- аг
регата па тридцатом мар
тене был отработан та
кой р е ж и м продувки 
ванны, при котором ин
тенсивность подачи ки
слорода была увеличена 
до пяти тысяч кубических 
метров в час. Д а ж е за 

короткий срок опытов по
лучен хороший резуль
тат, длительность плавок 
сократилась примерно 
на три часа. Это значит, 
что с поступлением боль
шого кислорода на ше
стисоттонных печах мож
но будет получать по три 
плавки в сутки вместо 
двух без достаточного 
количества кислорода. 

Н о надо сразу сделать 
оговорку: применение ки
слорода для интенсифи
кации продувки ванны 
на всех мартеновских пе
чах даст повышение про
изводства стали только 
при высокой организации 
снабжения мартенов 
сырьем. Если сталепла
вильщики, благодаря ки
слороду, будут добивать
ся значительного сокра
щения продолжительно
сти плавления и доводки, 
а завалка будет затяги
ваться из-за недостатка 
металлолома, то в целом 
мы не получим выигрыша 
от увеличения объема 

кислорода.. Все подгото
вительные работы в мар
теновском' цехе с пуском 
второй очереди кисло
родного завода могут не 
дать никаких сколько-ни
будь серьезных результа
тов, если копровые цехи 
не обеспечат потребность 
сталеплавильщиков в ме
таллоломе. Выходит, к 
приему большого кисло
рода должны готовиться 
И копррвики, столь же 
серьезно, как и марте
новцы. 

Повышение интенсив
ности сталеварения неиз
бежно ведет к росту аг
рессивного влияния шла
ка, высокого температур
ного режима на главный 
свод мартеновской печи, 
на другие части огне
упорной кладки агрегата. 
Поэтому необходимо в 
процесс подготовки к ра
боте с применением боль
шого количества 1 кисло
рода включать меры по 
повышению стойкости пе
чей, улучшению их рабо

ты в жестких условиях. 
На всех печах первого 

мартеновского цехи под
няты главные своды, что
бы уменьшить попадание 
на них шлака, отрица
тельно действующего на 
сводовый кирпич. На 
двадцать девятой печи 
главный свод находится 
сейчас от порогов зава
лочных окон на высоте 
3800—3850 миллиметров. 
На шестисоттонных и де
вятисоттонных п е ч а х 
свод тоже поднят при
мерно до 3700—3800 мил
лиметров от порога. Сей
час достигнуто уже по
вышение стойкости сво
дов мартенов. Продол
жительность текущей 
кампании на двухванной 
печи будет равна при
мерно семистам плавкам. 
Н а остальных печах свод 
выдерживает в среднем 
двести плавок. Работа по 
повышению стойкости 
сводов продолжается. 

Сейчас внедряется ме
роприятие, которое по

зволит удалять шлак из 
шлаковйков в ходе кам
пании. Н а тридцатой пе
чи устанавливаются в 
шлаковике специальные 
форсунки для подачи во
ды под большим давлени
ем, чтобы разрыхлять 
шлак. Рыхлый шлак мож
но удалять в ходе кампа
нии, для печи — это га
рантия ровной высоко
производительной рабо
ты. 

Н а двадцать девятой 
печи повышение стойко
сти свода достигнуто в 
основном благодаря уве
личению высоты его над 
порогом. Большую роль 
сыграло совершенствова
ние теплового и дутьево
го режимов. Сейчас во 
время продувки кислоро
дом топливо на двухван
ной печи не используется 
совсем. Увеличению сро
ка службы агвегата спо
собствовало и внедре
ние новых фурм. Н а 
двадцать девятой печи 
эти фурмы очень быстро 
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НАКАНУНЕ 
ВЫБОРОВ 

Идут Последние дни 
подготовки к в ы б о р а м 
в Верховный Совет 
С С С Р . 

С первого дня изби
рательной кампании 
коммунисты энергоце
ха, цеха водоснабже
ния и к а н а л и з а ц и и и 
левобережного ' Ж К О 
управления к о м м у 
нального хозяйства 
комбината позаботи
лись о том, чтобы в 

подготовке и проведе
нии выборов активно 
участвовали л у ч ш и е , 
труженики . Сорок че
тыре агитатора вели и 
п р о д о л ж а ю т в е с т и 
сейчас б о л ь ш у ю р аз ъ 
яснительную и массо
во-политическую рабо
ту среди избирателей . 
Агитаторы в с т р е ч а 
лись со своими изби
р а т е л я м и , читали им 
свежие газетные мате

риалы, р а с с к а з ы в а л и 
о нашей социалистиче
ской д е м о к р а т и и , о де
мократических прин
ципах нашей избира
тельной системы. Спе
циально д л я избирате
лей проводились лек
ции и беседы, демон
стрировались к и н о 
фильмы. 

Н е с м о т р я на то, что 
п р е д в ы б о р н а я к а м п а 
ния подходит к концу, 
в агитпункте, в о з г л а в 
л я е м о м И в а н о м Ва
сильевичем Василь-
ченко, по -прежнему 
многолюдно. З д е с ь 
идет оформление агит

пункта к голосованию. 
Агитаторы хотят, что
бы в день выборов их 
и з б и р а т е л ь н ы й учас
ток в ы г л я д е л особенно 
н а р я д н о и празднично , 
чтобы избиратели , про
голосовав за кандида 
тов блока коммунистов 
и беспартийных, хоро
шо провели свой вос
кресный отдых. Осо
бенно с т а р а т е л ь н о и 
добросовестно относят
ся к своему делу аги
таторы П о д о л ь с к а я , 
Чистякова , Б о ч к а р е в а , 
Мейер, Ж е с т о в с к а я , 
Нестерова и Куликова . 

В. КУМАЛИН. 

Почти двадцать лет трудится на комбинате 
контролер отдела технического контроля Вол» 
Митрофановна Аландаре^ко. Работая контроле
ром на первом агрегате поточной сортировки го
рячекатаного металла первого листопрокатного 
цеха, она помогает коллективу отправлять заказ-

- пикам металл высокого качества. 
На снимке: В. M. Аландаренко. 

Л У Ч Ш И Е 
М О Л О Д Ё Ж Н Ы Е З В Е Н Ь Я 

К о м с о м о л ь с к о - м о л о д е ж н о е звено Т а т ь я н ы Федо-
ренко с муфельного участка — одно из лучших в 
цехе металлической посуды. Оно было впереди в 
соревновании за достойную встречу XVI съезда 
комсомола . Сменные з а д а н и я здесь перекрывали 
в полтора раза . Майский план работницы этого 
звена выполнили на 129 процентов, причем было 
выпущено продукции первого сорта на 23 процента 
больше против з а п л а н и р о в а н н о г о . 

Э м а л и р о в щ и ц ы - д е к о р а т о р ы Т. Федоренко , В. Ге
расимова' , Н. Шипеева , Н. Т а т а р н и к о в а , Н. Черны-
щова, Т. Гуркина , Н. Д у д и н о в а , о б ж и г а л ь щ и ц а 
М. Д . Бородина , сортировщица И. Кузина хорошо 
работают и в июне.' Д е к о р и р о в а н н а я посуда^ про
ш е д ш а я через их у м е л ы е руки , отличается высо
ким качеством отделки, внешне п р и в л е к а т е л ь н а — 
па полках магазинов не з а л е ж и т с я . 

Хорошо работают в этом месяце т а к ж е комсо-
мольско-молодежные звенья э м а л и р о в щ и ц Л. Ер
шовой, Н. К. Батуриной , А. Дементьевой , молоде
жное звено упаковщиц , которым руководит А. В. 
Васильева , и другие. М о л о д ы е т р у ж е н и к и цеха не 
только перевыполняют сменные з а д а н и я , но и стре
мятся выпустить больше добротной посуды, бо
рются за честь заводской марки . 

Е. П Е Р Е В Е Д Е Н Ц Е В А , 
секретарь комсомольской организации 

цеха металлической посуды. 

„большой кислород".. . 
опускаются в рабочее по
ложение на границу 
ш л а к — металл , поэтому 
почти не допускается 
р а з б р ы з г и в а н и е ш л а к а и 
металла , уменьшилось 
вспенивание ш л а к а . 

В комплекс подготовки 
к приему большого кис
лорода входят и другие 
работы. На всех печах 
увеличены р а з м е р ы наса
док регенераторов на 
240—270 миллиметров . 
Это мероприятие прове
дено д л я сокращения 
степени заноса насадок 
регенераторов пылью в 
течение кампании . С этой 
же целью увеличена вы
сота поднасадочного про
странства . Эти работы 
обеспечат ровность хода 
п-ечи в течение всей кам
пании. 

Недостаток интенсифи
кации производства ста
ли з а с т а в и л р е ш а т ь воп
росы экономного исполь
зования кислорода . Сей
час он применяется толь
ко д л я продувки ванны и 

ни одного кубического 
метра не применяется 
для интенсификации фа
кела. В направлении эко
номного использования 
кислорода в настоящее 
время пошли еще д а л ь 
ше: до конца з а л и в к и чу
гуна кислород не приме
няется. И м е ю щ е е с я коли--
чество интенсификатора 
используется с наиболь
шей эффективностью. 

С пуском новой мощ
ности кислородного заво
да нехватки в кислороде 
о щ у щ а т ь с я не будет. Но 
это не будет означать , 
что интенсификатор про
изводства стали будет 
применяться без учета и 
без заботы об эффектив 
ности и экономии. 

Не только из с о о б р а ж е 
ний экономии необходи
мо будет ограниченное 
использование кислоро
да . Н е л ь з я не учитывать 
морально-этические сто
роны вопроса примене
ния кислорода д л я ин
тенсификации мартенов

ского производства . 
На б л и ж а й ш и е , год— 

два з а п л а н и р о в а н о стро
ительство газоочистных 
сооружений за д в а д ц а т ь 
восьмой, тридцатой и 
тридцать пятой печами и 
реконструкция существу
ющих газоочисток за 
д в а д ц а т ь девятой, трид
цать первой и тридцать 
второй печами. Остаются 
без газоочистных соору
жений мартеновские пе
чи № № 26, 27, 33, 34. 

Требование непрерыв
ного роста выпуска ста
ли заставит интенсифи
цировать производство и 
на мартеновских печах 
№ № 26, 27, 33, 34. Отсут
ствие на этих агрегатах 
газоочистных сооружений 
приведет к увеличению' 
масштабов з а г р я з н е н и я 
воздушного бассейна на
шего города . Н а д о ли го
ворить о том, что этого 
допускать нельзя . Поэто
му подготовку к приему 
большого кислорода сле
дует вести еще шире, 

Никоим образом не мо
гут удовлетворять сегод
няшние темпы строитель
ства газоочистных соору
жений за д в а д ц а т ь вось
мой, тридцатой и трид
цать пятой мартенов
скими печами. Необходи
мо принять псе меры д л я 
ускорения возведения 
важных объектов . Т а к ж е 
необходимо до того вре
мени, когда широкое ис
пользование кислорода 
станет необходимостью 
на всех печах первого 
мартеновского цеха, на
чать строительство недо
стающих очистных со
оружений. 

С пуском новой мощ
ности кислородного заво
да значительно возра
стет объем интенсифика
тора производства стали. 
Но полное использование 
его даст большой э ф ф е к т 
только при комплексном 
проведении подготови
тельных работ . 

М. КОТЛ УХ УЖИН. 

Дети на улице 
Лето для детей, пожалуй, самая прекрасная пора здо

рового отдыха и развлечений. Сколько приятных воспо
минаний связано у ребят с теплыми летними днями, а 
сколько интересного ожидает их впереди: экскурсии, по
ходы и т. д. 

Наступили школьные каникулы. У .ребят появилось 
много свободного времени. Одни поехали в пионерские 
лагеря набраться сия для нового учебного года, другие 
остались в городе. Детей можно видеть повсюду: они. 
стайками носятся по улицам и дорогам, в садах й пар
ках, ребячий гомон слышен над водной гладью завод
ского пруда. 

Детские игры... Они далеко не безобидны, когда дети 
предоставлены самим себе, безнадзорны. Особенно опас
ны шалости ребят на улицах и дорогах, по которым 
движется много различных машин. Дети непоседливы, 
вечно в движении и это свойство приводит их к беде, 
если их действия не контролируют"взрослые. Они цеп
ляются за борта идущих машин, катаются на поднож
ках и выступах трамвая или автобуса, ездят на велоси
педах по дорогам и улицам с интенсивным движением, 
устраивают игры на проезжей части дорог или вбли
зи их. 

Нарушение детьми элементарных правил уличного 
движения приводит к тяжелым последствиям. Так, в 
1969 году на улицах и дорогах города пострадало 57 де
тей, из которых многие получили увечья, а некоторые 
лишились жизни. Милиция с помощью городских орга
низации и общественности города делала и делает очень 
многое, чтобы оградить детей от уличного травматиз
ма, заботится об охране жизни и здоровья детей. 

И все же из года в год детский травматизм растет. 
Число дорожно-транспортных происшествий увеличи
лось на семь и в текущем году по сравнению с таким же пе
риодом прошлого года. В детском несчастье'повинны бес
печные родители .и взрослые, равнодушные к судьбе ма
лышей. Анализ дорожных происшествий показывает, что 
в основном от транспортных происшествий страдают де
ти дошкольного и школьного возраста, т. е. дети, кото
рые делают первые шаги по улицам нашего города. 

21 мая этого года Оля Кочеткопа внезапно выбежала 
па дорогу перед автомашиной и была сбита. Только чи
стая случайность спасла девочке жизнь. 29 мая Сережа 
Анисимов, перебегая улицу, попал под колеса автомо
биля. В результате — перелом бедра. Коля Давыдов, ка
таясь на велосипеде, выехал "из сквера на автомобиль
ную магистраль и попал в аварию. 

В этих трех случаях виновны не только дети, но и ро
дители, взрослые. Надо не только постоянно напоминать 
детям о правилах уличного движения, во и, находясь 
на улице, удерживать ребят от неосмотрительных дей
ствий и нарушений правил. Детей нельзя делить ня 
«своих > и «чужих», как это делают отдельные гражда,-
не. Иной взрослый без зазрения совести проходит мимо 
расшалившихся мальчишек — не его дети. Мне приш
лось выслушать ог одного гражданина (фамилию свою 
он, конечно, не назвал) такой отпог на замечание «По 
чему вы не остановили детей?»: 

— У них есть родители, а наводить порядок на улице 
— дело милиции. 

Разбирая каждый конкретный случаи, убеждаешься 
что главные причины уличного травматизма — безнад-
юрность детей и халатность взрослых. Родители, как 
правило, накормят ребенка, оденут его, по перед тем, как 
проводин, на улицу, забывают о не менее важном -
наказать малышу, где провести время и как безопасно 
перейти улицу. Я уже пе говорю, что за ребенком нуж
но постоянно присматривать. А дети, увлекшись игрой, 
забывают о таящейся -опасности улицы, попадают под 
колеса автомобиля, травмируются и даже лишаются са
мой жизни. Недавно Валя Мороз ехал на подножке 
трамвая, не удержался и выпал па мостовую, покалечил
ся. При разборе данного случая выяснилось, что несча
стью,способствовали взрослые, которые также ехали на 
подножках трамвая вместе с Валей. 

Дети, подражая взрослым, копируют их действия и 
поступки, считая, что опт. взрослые, поступают пра 
вильио. Видя, как взрослый дядя или тетя едет на под
ножке трамвая или автобуса, делают так же сами. Очень 
часто взрослые нарушают правила уличного движения и 
не задумываются, какой дурной пример подают детям. 
Кроме "того, человек, нарушая правила поведения на 
улице, проявляет бескультурье. 

Мы, работники госавтоинспекции, обращаемся к роди
телям, ко всем взрослым е напоминанием о необходимо
сти повысить к себе требование в вопросе охраны здо
ровья дет.ей, приучить ребят к правильному и безопас
ному поведению на улице. 

В нашем городе очень многое делается для организа
ции здорового досуга детей. Достаточно сказать, что 
к существующим детским оздоровительным учреждени
ям ежегодно у пас создается около 30 городских пио
нерских лагерей. Проводятся культпоходы, туристиче
ские походы и экскурсии за город в живописные места 
и т. д. Вес это направлено на то, чтобы наши малыши 
росли здоровыми и культурными. 

II все-таки цеховым комитетам профсоюзов, комсо
мольским и спортивным организациям, домоуправле
ниям и общественности микрорайонов надо еще раз 
продумать, как лучше организовать отдых детей летом, 
чтобы исключалась возможность несчастных случаев. 
Там, где речь идет об охране жизни нашего подрастаю
щего поколения, не должно быть места беспечности и 
равнодушию. 

И. ЛИВЕНЦЕВ, 
старший инженер ГАИ УВД, майор милиции. 
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Возраст— 
же помеха 

Команды двух районов 
города только что верну
лись с областных соревно
ваний по боксу. 

Пятидневное первенство 
принесло успех боксерам 
Левобережного района Маг
нитогорска — они заняли 
второе место. Титулы чем
пионов получили трое маг-
нитогорцев — работник до-
ломитообжигового заво
д а , боксер легчайшего ве
са •Рашид Аглеев, работник 
рудообогатительной фабри
ки Анатолий Скрыльников, 
выступавший во втором 
среднем весе, и студент * 
МГМИ полутяжеловес, не
однократный призер област
ных и зональных первенств 
Валерий- Чижов. 

Показательна судьба од
ного из участников команды. 
Четыре года назад в секцию 
бокса пришел водитель так
сомоторного парка Виктор 
Храменков. На достижения 
он не рассчитывал в свои 
тридцать лет. Просто решил 
укрепить здоровье спортом. 
Но в Челябинске перед на
тиском Виктора Храменкова 
не устоял кандидат в масте
ра спорта СССР. Виктор 
выполнил нормативы перво
разрядника, занял третье 
место. Л. ВОЛОДИН. 

На поезде „Дружба" 
Н а ш а группа из четы

рехсот человек — пасса
ж и р ы туристского поезда 
« Д р у ж б а » — побывала в 
мае в Москве , Минске, 
Вильнюсе , Риге , Т а л л и н е , 
Л е н и н г р а д е , Свердловске . 
П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь по
ездки — ч е т ы р н а д ц а т ь 
дней* О р г а н и з а т о р ы путе
шествия позаботились об 
удобстве . Н а с поместили 
в купированные вагоны, 
обеспечили т р е х р а з о в ы м 
питанием. 

В поездке в р е м я не про
ходило впустую: танцева 
ли, участвовали в викто
ринах , выпускали стенную 
газету, устроили конкурс 

исполнителей песни и да
ж е создали К В Н . 

А когда п р и б ы в а л и в на
меченные города, нас на 
вокзале ж д а л и автобусы, 
и мы з н а к о м и л и с ь с до-
стопримечательност я м и 
этих мест. 9 мая , в Д е н ь 
Победы, в Минске были 
свидетелями грандиозно
го п р а з д н и к а с ф а к е л ь 
ным шествием. Республи
ка в годы войны очень по
с т р а д а л а : в Белоруссии 
погибло более двух мил
лионов советских г р а ж 
дан. Ф а к е л ь н о е шествие 
было п а м я т ь ю об этой 
трагедии и торжеством по 
случаю р а з г р о м а гитле-

ПО РОДНОЙ СТРАНЕ 
ровских полчищ.. . 

П р и б а л т и к а удивила 
нас городами с вековой 
историей, .крепостями, уз
кими улочками и совре - ' 
мен н ы ми, в п и сыв а ющим и -
ся в архитектурные ан
самбли древности ж и л ы 
ми массивами. Н е л ь з я за
быть Л е н и н г р а д — это 
ж и в а я история нашей 
Родины. Погода была 
как по з а к а з у и ничто 
нам не п о м е ш а л о осмот
реть город на Неве . Мы 
осмотрели П е т р о п а в л о в 
скую крепость, М а р с о в о 
поле, Зимний дворец , Эр
митаж, П и с к а р е в с к о е ме
мориальное к л а д б и щ е , 
Смольный и, конечно, по
бывали у легендарной 
«Авроры». 

НА С Н И М К А Х : 
Группа туристов в Ленинграде . У Смольного 
( в в е р х у ) . Своеобразны города Прибалтики . 
Т а л л и н . ' . ' 

Текст и фото А. КНЯЗЕВА, рабочего третьего 
мартеновского цеха. 

Холодок в отношении к спорту 
Г л а в н о м у герою рус

ских с к а з о к порой прихо
дилось р е ш а т ь серьезней
шую з а д а ч у — куда на
править стопы, ведь на
право пойдешь — коня 
потеряешь, налево — го
лову... 

Если видоизменить и 
перенести эту проблему в 
область физкультурно-
массовой работы на ме
таллургическом комбина
те, то на стрелке , указы
вающей в сторону цехов 
главного механика , проч
тешь: «Не ходи — время 
потеряешь», ибо, к а к пре
д у п р е ж д а е т в письме в 
редакцию инструктор-ме
тодист 10. Семчук, «физ-
культурно - оздоровитель
ная р а б о т а в этих цехах 
стоит на нуле». 

Ю. Семчук немного 
сгустил краски . Спортом 
и физкультурой на этих 
участках з а н и м а ю т с я . Н о 
постольку-поокольку. Не 
так ц е л е н а п р а в л е н н о и 

массово, как в доменном, 
мартеновских , сортопро
катном и листопрокатных 
цехах, на коксохимиче
ском производстве , в 
т р н о м у п р а в л е н и и -

**» Н а с с этими коллек
тивами сравнить нельзя . 
У них больше молодежи. 
М о ж н о силы черпать — в 
один голос з а я в я т в фа
сонно - вальце - сталели
тейном, чугунолитейном 
и' кузнечно-прессовом це
хах. 

Д а , м о л о д е ж и у них не 
густо. И все ж е не т а к 
мало , чтобы нельзя было 
скомплектовать команду 
из 10 человек д л я участия 
в кроссе. В Ф В С Л Ц и 
Ф Ч Л Ц к о м с о м о л ь ц е з 
свыше 200 ч е л о в е к 
в к а ж д о м из цехов, К П Ц 
— 22 комсомольца , а лю
дей в возрасте до 30 лет 
— более пятидесяти. . 

Отчего ж е так пассив
ны физорги, профсоюзные 
и комсомольские руково

дители? Почему для них 
ф и з к у л ь т у р н о - массовая 
работа — обязанность ра-
ди галочки в отчетах, а 
не повседневное, такое ж е 
важное, как и производст
во продукции, дело? Д а 
потому, очевидно, что ад
министрация , руководи
тели- общественных орга
низаций - не прониклись 
еще убеждением о б я з а 
тельности этой деятель
ности. 

Соревнования прово
дятся : по волейболу — в 
Ф В С Л Ц , в чугунолитей
ном есть ф у т б о л ь н а я ко
манда , готовятся здесь 
к участию в матче бас
кетболисты. Но считай

те, что вам повезло , если 
хоть раз увидите на 
месте состязаний хотя бы 
одного из командиров 
производства . К а к образ 
но в ы р а з и л с я модельщик 
чугунолитейного цеха 
Кирвев — «не з а т я н е ш ь 

их на подобное мероприя

тие». 
Холодок этот передает-* 

ся рабочим — иначе и не 
может быть. И поэтому, 
наверное, в кроссах — 
(этих индикаторах массо
вости) принимает участие 
смехотворно малое число 
рабочих фасонно-вальце-
сталелитейного , чугуноли
тейного цехов 1&—20 
человек, а в К П Ц желаю 
щих пробежать диетан-
цию кросса вообще не на
шлось . 

Р а з г о в а р и в а е м по это
му поводу с секретарем 
комсомольской организа
ции К П Ц М и х а и л о м Ка-
з а р и н ы м . 

— Вы попробуйте по
говорить сами с рабочи
ми, — перешел в наступ
ление он, — увидите, лег
ко ли их приобщить к 
физкультуре . 

Почему не воспользо
ваться предложением? 
Поговорил и выяснил , что 
никто ребят особенно и 

не у б е ж д а л . С к а з а н о бы
ло об участии в кроссе 
как бы между прочим. А 
как известно, в любом 
случае к человеку необ
ходим особый подход. 

Сейчас в цехе прохо
дит п р а к т и к у (а многие 
потом останутся р а б о т а т ь 
здесь) ц е л а я когорта уче
н и к о в , технических учи
л и щ КяКя 13, 19, 41 , отли
чающихся большой лю
бовью к спорту. Все, с 
кем р а з г о в а р и в а л , о к а з а 
лось, интересуются ка
ким-либо видом спорта . 
Ч е р е з несколько ми
нут только футболистов 
н а б р а л о с ь на целую 
команду . 

Почему бы этих ребят 
не попросить з а щ и т и т ь 
спортивную честь цеха? 
А за ними, смотришь, по
тянулись бы и рабочие , 
постарше. 

В доменном цехе д а ж е 
приказы издаются , обязы
вающие руководителей 
бригад обеспечить явку 
1 В О И Х людей на кросс, а 
в фасонно-вальце-стале -
литейном, чугунолитей
ном и кузнечно-прессовом 
цехах, как выяснилось , 

изредка на qnepaT-ивках 
прозвучит робкий призыв 
заниматься помимо про
чих обязанностей физ
культурно - оздоровитель
ной работой . 

Д а л ь ш е можно было 
бы вдаться в теорию, рас
п р о с т р а н я т ь с я ! 6 полезно-
i I и физкультуры и спор
та п недооценке руково
д и т е л я м и в ы ш е н а з в а н н ы х 
цехов этих факторов , об 
у к а з а н и я х партии и пра
вительства по развитию 
на производстве физкуль^ 
турно - оздоровительной 
работы . Н о в фасонно-
вальце-сталелитейном, чу
гунолитейном и кузнечно-
прессовом цехах руково
дители — достаточно ос-
г.едомленные люди. Чита
ют газеты, слушают ра
дио, смотрят программу 
телевидения . 

Это как раз тот случай, 
когда теория не подкреп
лена практикой . 

Такое неблагополучие 
бросает тень и на ин
структора Ю. Семчука 
— от пего т о ж е зависит 
процветание дел физ
культурных в этих цехах. 

В. А Г Р О Н О В . 

ЧЕТВЕРГ, 11 июня 
ЦТ. 17.55 — «К выборам 

в Верховный Совет СССР». 
20.05 - Концерт. 21.30 — 
Чемпионат мира по футбо
лу. СССР — Сальвадор. (В 
записи). 23.00 — «Журавуш-
ка». Художес т в е н н ы й 
фильм. 00.25 — Междуна
родные соревнования по 
бегу па приз газеты «Прав

да». (В записи). (Цветное 
телевидение). 

ПЯТНИЦА, 12 июня 
ЦТ. 17.55 — «К выборам 

в Верховный Совет СССР». 
20.00 — Документальные 
фильмы. (Цветное телевиде
ние). 20.30 — Концерт. 23.30 
— Чемпионат мира по фут
болу. ЧССР — Англия. (В 
записи). • 

О Б Ъ Я В Л Е Н И Е 

Работники комбината (мужчины), желающие перейти . 
на работу в цех ремонта промышленных печей камен-
шиками-огнеупорщиками, могут обращаться в отдел кад
ров комбината для решения вопроса о переводе. Зарпла
та каменщиков-огнеупорщиков: по 5 разряду 170— 
185 руб., по 6 разряду 200—220 руб., по 7 разряду 220 
- 2 5 0 руб. 

Одиноким предоставляется общежитие. Каменщики-
огнеупорщики цеха ремонта промышленных печей имеют 
преимущество, в предоставлении и расширении жилпло
щади. Отдел кадров. 

Редактор 
Ю. А. Л Е В И Ц К И Й . 

Коллектив мартенов
ского цеха ЛЬ 2, совет 
ВО ИР комбината выра
жают глубокое соболез
нование мастеру произ
водства И. С. Ковалику 
по поводу кончины его 
отца КОВАЛИКА Степа
на Дмитриевича. 

ул. Кирова , 70, 6-й подъезд, 2-й э т а ж . 
Телефоны: редактор — 3-38-04; заместитель редакто

ра — 3-50-70; ответственный секретарь — 3-47-04; об
щие — 3-07-98, 3-40-35, 3-31-33, фотолаборатория — 
3-14-42; радио — 3-69-38. 

ФБ17699 г. Магнитогорск, Типография ЦТД ММК Заказ № 4381 Тираж 5200 


