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ПРОФЕССИЯ НА ВСЮ ЖИЗНЬ 

ГОРДОСТЬ 
МАСТЕРА 

(ПОРТРЕТ КОММУНИСТА) 
В середине августа про

шлого года на нашем ком
бинате варилась двухсот
миллионная тонна стали. 
Почетное право выпуска 
юбилейной плавки было 
поручено сталевару второ
го мартеновского цеха Ана
толию Ивановичу Савчен
ко. Десятки корреспон
дентов брали у него ин
тервью.» тот день. Расска
зывая о тех, кто привил 
ему любовь к мартену, Ана
толий Иванович назвал 
имя Владимира Васильеви
ча Жерлицына, старшего 
мастера производственного 
обучения тринадцатого 
профессионально- техниче-
кого училища. 

Как ученик гордится 
своим учителем, так и пе
дагог не скрывает гордо
сти за своего воспитанни
ка. Наш разговор с Влади
миром Васильевичем и на
чался именно с Анатолия 
Савченко. 

— Помню его неусидчи
вым учеником. Ох, и при
шлось же повозиться с 

:. Но тптды не пропали 
даром. Анатолий стал на
стоящим мастером огнен
ных дел. Его ударный труд 
в восьмой пятилетке отме
чен орденом Трудового 
Красного Знамени. Разве 
это не может не радовать 
меня? 

Владимир Васильевич до
стает из стола газету. 
В ней списки магнито-
горцев, награжденных ор
денами и медалями за успе
хи, достигнутые в выпол
нений восьмого пятилетне
го плана. Показывая на 
фамилии, подчеркнутые 
карандашом, он не без гор
дости говорит: «Это мои...» 
И называет их так же, как 
15—20 лет назад: «Миша, 
Коля...». 

— Орденом Ленина на
градили Сашу Кожевнико
ва. Работает он старшим 
сварщиком в первом листо
прокатном цехе. А Леня 
Волков, вальцовщик из чет
вертого листопрокатного, 
удостоен ордена Трудового 
Красного Знамени... 

Он показывает и пока
зывает на подчеркнутые 
фамилии. У него много до
стойных учеников. И Герой 
Социалистического Труда 
Анатолий Рубанов, и депу
тат Верховного Совета 
РСФСР, кавалер ордена 
Ленина Василий Наумкин 
— его воспитанники. За 
двадцать три года работы в 
училище Владимир Василь
евич Жерлицын воспитал и 
выпустил пять с половиной 
тысяч учеников. 

— Я люблю свою рабо
ту, — признается Жерли
цын. — Конечно, она не
легкая, но когда зримо 
видишь п л о д ы своего 

труда, перед ними все 
трудности — ничто. 

Кто-то сравнил работу 
педагога с работой садов
ника. Действительно, у них 
много общего: одинаковая 
радость наблюдения за ро
стом, цветением и зрени
ем плода — любимого де
тища. 

— Но садовник имеет 
право заменить высохшее 
дерево, - замечает Влади
мир Васильевич, — а у пе
дагога такого права нет. 

Когда он еще работал 
мастером, в его группе 
учился паренек, которого 
все педагоги называли 
«трудным» и мало верили 
в его исправление. Неиз
вестно, как сложилась бы 
судьба парня, если бы от
махнулся от него и мастер. 
Не жалея ни сил, ни вре
мени, ни старания. Влади
мир Васильевич помогал 
парнишке найти правиль
ную дорогу в жизни, при
вивал ему любовь к делу. 
Сейчас о нем часто пишут 
в газетах, как о признан
ном сталеплавильшике. А 
он в свою очередь частень
ко вспоминает своего на
ставника. 

Жерлииына постоянно 
волнуют судьбы буччнпх 
рабочих. 

— Будут ли они времен
ными, случайными людьми 
на заводе, обретут ли сво 
призвание, во многом зави
сит от того,—говорит Влади
мир Васильевич, — как мы 
сумеем им внушить инте
рес и уважение к профес
сии, сможем ли нормально 
ввести их в рабочую сре-
ДУ-

Он вспоминает группу 
подручных сталеваров ны 
нешнего выпуска, в кото
рой учился Миша X. Вне
шне парень, как парень. 
Серьезный. На самом же 
деле мог такие номера от
калывать, что потом масте
ров бросало в лихорадку 
от негодования. Частенько 
прогулами, плохим поведе
нием тянул он группу на
зад. Трудно было с ним 
беседовать, внушать что-то. 
Казалось, что он понимает 
и осознает свою вину, но 
его поступки говорили об 
обратном. Тут уж и Жер-
лицыну, и мастеру труппы 
пришлось использовать 
весь арсенал воспитатель
ных средств, проявляя при 
этом огромную выдержку. 
«Мы не отступали от него, 
пока не добились желаемо
го результата. И Миша tc-
правился, успешно сдал эк
замены, стал квалифициро
ванным специалистом». 

Мастер в училище явля
ется, главной фигурой. Это 
он растит будущего рабо
чего. Владимир Васильевич 

Жерлицын руководит ра
ботой всех мастеров про
изводственного обучения 
ГПТУ № 13. 

Организация практики в 
цехах комбината, контроль 
за учебой, решение всех 
вопросов, связанных с про
изводством, оказание мето
дической помощи масте
рам — вот круг его обя
занностей. 

Имея большой опыт ра
боты, Владимир Василье
вич пристально следит за 
деятельностью мастеров в 
группах, много им помо
гает. А если заметит что-то 
передовое в работе, обя
зательно обобщит опыт, 
котррый впоследствии ста
новится достоянием всех 
педагогов. 

В прошлом учебном го
ду, например, В. В. Жерли
цын знакомил мастеров с 
формами и методами обу
чения, которые использует 
руководитель группы под
ручных сталеваров Влади
мир Маркович Ладик. Вла
димир Маркович прекрасно 
знает свой предмет, с от
цовской заботой и требо
вательностью относится к 
своим воспитанникам, дер 
жит постоянную связь с ру
ководителями цеха, где 
учащиеся проходят произ
водственную практику. 

— В нашей работе нет 
окончательно покоренных 
вершин, — замечает Влади
мир Васильевич, — поэто
му то, что хорошо сегодня, 
нас не устраивает завтра. 
Мы постоянно ищем новые 
эффективные формы и ме
тоды воспитания. 

Творческий поиск — вот 
главное, что присуще «От
личнику профессионально-
технического обучения» 
коммунисту Владимиру Ва
сильевичу Жерлицыну. Не
случайно за успехи, дости
гнутые в выполнении вось
мого пятилетнего плана по 
подготовке квалифициро
ванных рабочих для народ
ного хозяйства страны, Ро
дина наградила- его недав
но орденом Ленина. 

С. РУХМАЛЕВ. 

На снимке Владимир Ва
сильевич ЖЕРЛИЦЫН, 

СЕГОДНЯ 
В НОМЕРЕ 

Пятилетка, год пер
вый. Вести из цехов 

Состоялась научно-
практическая кон
ференция 

Уголок «Под конт
роль масс» 

Академик Целиков 
о будущем черной 
металлургии 

О рационализаторе 
П. В. Ширяеве рас
сказывает рабкор 

К с о р о к а л е т и ю 
комбината. Так на
чиналась Магнитка 

С д е л а л и 
много и хорошо 

Коллектив' куз'нечпо-
прессового цеха успешно 
справился с производст
венной программой семи 
месяцев и уверенно вы
полняет августа воки й 
план. 

В этом месяце особен
но слаженно трудится 
смена, возглавляемая 
умелым командиром 
пр о и З'В оде т в а, опытны м 
мастером Cepi ?ем Нико
лаевичем Каменских. А 
наибольших успехов в 
коллективе смены доби
вается бригада куз'неца 
Ивана Миронь. Благода
ря старательности своих 
помощников. — молодого 
подручного, выпускника 
РПТУ-19 нынешнего го
да Виталия Сорокина и 
машиниста молота Люд
милы Ткаченко — кузнец 
Миронь добился в авгу
сте перевыполнения смен

ных норм в среднем в 
полтора раза. Этим он 
хорошо помог своевре
менному выполнению за
казов на изготовление 
различных деталей для 
предстоящего ремонта до
менной печи № 2. 

Бригада кузнеца Васи
лия Тарасова (подруч
ный Алексей Акулов, ма
шинист молота Клавдия 
Маслова) тоже занима
лась изготовлением поко
вок для капитального ре
монта второй домны и вы
полнила норму выработ
ки примерно на 130 про
центов. 

Качество выполшения 
работ у обеих передовых 
бригад хорошее. 

М. ВОЛКОВ, 
начальник БОТиЗ 
кузнечно - прессового 

цеха. 

С п р а в и м с я в срок 
Напряженные дни сей

час у тружеников строи
тельного управления 
УКСа. Большинство из 
них помогает сельчанам 
убирать урожай, а остав
шимся в «тылу» приво
дится напрягать все си
лы,- 'чтобы не срывать 
сроков выполнения стро
ительных работ на ком
бинате. 

С энтузиазмом, опере
жая время, трудятся 
строители на выемке 
грунта и бетона под фун
дамент нового машинного 

зала второго блюмиига. 
Ежедневно среди отли
чившихся называют име
на мастера А. Сабирова, 
машиниста экскаватора 
А. Свяжина, рабочего В. 
Макухи. 

230 кубических метров 
грунта, 20 кубов бетона 
предстоит вынуть и вы
везти бригаде тружени
ков УКСа. «С заданием 
справимся в срок», — го
ворят строители. 

А. ГОНЧАРОВ, 
прораб стройуправле
ния УКСа комбината. 

В в и т а м и н н о м ц е х е 
Плодово-ягодный участок 

ц е х а благоустройства — 
этот своеобразный вита
минный цех комбината — 
начинает выдавать свою 
продукцию еще ранней вес
ной. А сейчас в самом раз
гаре сбор фруктов. Можно 
подвести Некоторые итоги. 

С начала «зеленого» сезо
на по 26 августа участок 
отправил в столовые ком
бината 9 тонн 697 кило
граммов редиса. Повара об
щественного питания полу
чили в свое распоряжение 
для приправы блюд 40 ки
лограммов салата и более 
трех с половиной тонн ук
ропа. 

Продолжается уборка 
огурцов и помидор. Теплич
ное хозяйство отгрузило 
более 56 тонн огурцов и 
37 тонн 245 килограммов 
помидор. План по сбору 
помидор перекрыт вдвое. С 
грунтовых плантаций уже 

снято около 327 тонн огур
цов, это уже больше запла
нированного на 100 с лиш
ним тонн. Урожай огурцов 
был бы гораздо выше, если 
бы не резкое похолодание, 
наступившее в третьей де
каде августа. Но уже сей
час мы имеем почти по 10 
тонн огурцов с гектара. 

Не могли мы нынче по
хвастать высоким урожаем 
ягод. Урожай малины и зем
ляники исчисляется всего 
десятками килограммов. 
Правда, смородины участок 
реализовал почти 7 тонн,. 
было отгружено также 5 
тонн крыжовника. 

В силу биологических 
особенностей фруктовых 
деревьев мы имеем нынче 
гораздо меньший, чем в 
прошлом году, урожай яб
лок и груш (в нечетные го
ды, уже установлено мно
голетней практикой, фрук
товые деревья плодоносят 

меньше). До 27 августа бы
ло собрано более 82 тонн 
яблок и 4 тонны 265 ки
лограммов груш. До конца 
кампании будет собранна 
предположительно еще б': J 
лее двухсот тонн яблок. V | 

Ягоды, фрукты, овощ* 
отправлялись в столовые и 
на базу общепита комбина- \ 
та, в отдел детских учреж
дений и в пионерские лаге
ря. На стол металлургам 
свежие овощи подаются и 
сейчас. 

На делянках, где заканчи
вается сбор фруктов, уже 
закладывается основа д\я 
будущего урожая. Механи
заторы плодово-ягодного 
участка ведут вспашку поч
вы и вносят минеральные, 
удобрения. • 

В. БОЙКО, 
старший агроном пяо- , 
doeo-ягодного участка 
цеха благоустройства. 

Яблоки нового урожая. 

ВЕСТИ ИЗ ЦЕХОВ 
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П Е Р Е Д О В И К И 9-й ПЯТИЛЕТКИ 

XXIV съезд КПСС на
метил курс на дальней
шее повышение эффек
тивности производства. 
Это требует совершен
ствования технологии и 
модернизации оборудо
вания действующих 
предприятий, развития 
тех производств, кото
рые обеспечивают улуч
шение качества металла 
и расширение его сор
тамента. 

О том, как лучше до
биться успешного вы
полнения планов партии 
в области производства, 
шла речь на городской 
научно - практической 
конференции «Повыше
ние эффективности об
щественного произ
водства — главное на
правление в бопьбе за 
претворение в жизнь 
решений XXIV съезда 
КПСС». 

С докладом «XXIV 
съезд КПСС о путях по
вышения эффективно-

О б м е н я л и с ь 
опытом работы 

С ГОРОДСКОЙ НАУЧНО-
ПРАКТИЧЕСКОЙ КОНФЕРЕНЦИИ 

сти производства и, за
дачи в этом вопросе» 
выступил секретарь го
родского комитета пар
тии Н. В. Урцев. 

— Снижение трудо
вых затрат, улучшение 
технол-огии и органи
зации труда, — отметил 
докладчик, ;— основные 
факторы, обеспечив ч-
ющие повышение эф
фективности производ
ства. Важную роль так
же играют развитие 
творческой инициативы, 
психологический на
строй коллектива... 

«Повышение эффек
тивности производства 
как научная основа». С 
докладом на эту тему 

выступил ректор горно 
металлургического ин
ститута Н. И. Иванов. 

Лейтмотивом его вы
ступления явилась мыс\ь 
о расширении связей на
уки с производством, о 
более смелом внедре
нии научных открытий. 

Как партийная орга
низация металлургиче
ского комбината борет
ся за повышение эффек
тивности производства 
— этому вопросу было 
посвящено выступление 
заместителя секретаря 
парткома комбината 
Б. Е. Попова. 

— Экономическая уче
ба, — сказал Попов, — 
проведение общекомби

натских смотров по эко
номии сьгоья, топлива, 
электроэнергии, поэтап
ное социалистическое 
соревнование, приуро
ченное к' знаменатель
ным да-гам, — все это 
активно способствует 
повышению эффектов 
ности производства. 

Участники конферен
ции обменялись опытом 
работы, 

Главный прскатчлк 
комбината Л. В. Радю-
кезич посвятил свое вы
ступление внедрению 
новой техники как глав
ному фактору снижения 
материальных затрат. 

На конференции вы
ступили начальник 
группы Н И И М Е Т И З а 
В. В. Бз'.рякоз, главный 
инженер швейной фаб
рики Г. А. Трунилова, 
начальник техническо
го отдела треста «Маг-
нитострои» Л. И. Бело
усов и другие. 

С. АЛЕКСАНДРОВ. 

Разделка металличе
ского лома на южной ба
зе второго копроврго це
ха ведется в основном 
под открытым небом. 
Краны — дизельные и 
электромостовые — тоже 
работают без крыши над 
собой. Копровикам, ес
тественно, приходится на 
себе испытывать и дождь, 
и снег, а изморозь — она 
всегда дает оледенение 
троллеев—это настоящее 
стихийное бедствие. 

В любую погоду для 
наших слесарей и элек
триков достаточно рабо-

Н е п а с ы н к и ж е ! 
ты. Борьба же со стихий
ным бедствием почти це
ликом ложится на их 
плечи. Каждый старается 
сделать все, чтобы краны 
не простаивали. Слесари 
и электрики страдают ст 
непогоды,. п о ж а л у й , 
больше, чем другие рабо
чие, участка. И это не 
только потому, что рабо
ты становится больше, но 
и потому, что слесари и 
электрики меньше защи
щены от непогоды. 

Всем работающим на 
участке, исключая ре
монтный персонал, выда
ется добротная спец
одежда: зимой — вален
ки, фуфайки, брюки ват
ные, плащи; летом — 
брезентовые костюмы, бо

тинки. Слесарям и элек
трикам выдаются зимой 
только фуфайки, а летом 
— лишь хлопчатобумаж
ные костюмы. 

Ежедневно строго по 
графику в любую погоду 
ходят наши первые по
мощники с одного крана 
на другой, проводят про
филактические ремонты, 
осмотры. Зимой на них 
просто обидно смотреть: 
одеты они по-разному, 
как попало — зимой кто 
в сапогах, кто в вален
ках, и летом также кто 
во что. А ведь от слеса
рей и электриков зави
сит бесперебойная рабо
та оборудования. И забо
ту об этом они проявля
ют хозяйскую. 

Почему бы админи
страции цеха и отделу 
техники безопасности 
комбината также не по
заботиться об улучшении 
условий труда ремонтно
го персонала, не взять 
под настоящую охрану 
здоровье слесарей и 
электриков? Их надо при
равнять в выдаче спец
одежды ко всем работа
ющим на участке копро
викам. И нет оснований, 
по-моему, не выдавать 
ремонтному персоналу 
спецмолоко. 

С. ФЕДОРОВ, 
машинист электро
мостового крана ко
прового цеха № 2, 
член группы народ

ного контроля. 

DCETO ГОД прошел с того времени, как после 
-*-* окончания технического училища пришел ра

ботать в третий листопрокатный цех Виктор Козъ-
менков. 

Сейчас он успешно работает лудильщиком на авто
мате горячего лужения. Передовой рабочий добросо
вестно выполняет требования технологических ин
струкций и распоряжения руководителей. Свободное 
время Виктор отдает участию в цеховой художествен
ной самодеятельности. 

На снимке В. Козъменков 

П ЦЕХЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ хо 
рошо известно имя Галины Васильевны Щерба

ковой. Старейшая труженица цеха выполняет задания 
досрочно и высококачественно. 

Фото Н. Нестеренко 

А. Ц Е Л И К О В , академик, 

Герой Социалистического Труда БУДУЩЕЕ ЧЕРНОЙ 
Р ОСТ производства и 

потребления метал
лов и в дальнейшем 

во многом будет опреде
лять материальный про
гресс нашей страны. В бли
жайшие 5—10 лет полиме
ры и другие материалы, 
несмотря на значительные 
достижения химии, не 
смогут составить серьезной 
конкуренции металлам и 
их сплавам, особенно в мз-
шиностроении и строитель-' 
стве. 

Металлургам у д а л о с ь 
многого добиться. По про
изводству Чугуна, стальных 
отливок, арматурной стали, 
рельсов и бесшовных тр>б 
Советский Союз вышел на 
первое место в мире. 

В Директивах XXIV 
съезда КПСС по плану де
вятой пятилетки намечено 
значительно увеличить вы
пуск продукции металлур
гической промышленности, 
повысить качество этой 
продукции, улучшить ее 
структуру с целью более 
экономного использования 
металла. «Большой источник 
экономии — повышение 
точности проката. 

В ближайшие годы ме
таллургия должна увели
чить выпуск точных загото
вок, ч*р позволит свести 

до минимума последующую 
их обработку на машино
строительных предприя
тиях. 

Доля листового проката в 
общем объеме его произ
водства в СССР на пр'.пя-
жении последних лет не 
превышает 36—38 процен
тов, тогда как в наиболее 
развитых капиталистиче
ских странах она составляет 

50—56 процентов. Изготов
ляемые из листов сварные 
трубы и другие изделия, На
пример, гнутые, имеют, как 
правило, более тонкие стен
ки. Это значит, что не в 
ущерб прочности сберега
ется металл. Благодаря 
строительству новых ста
нов долю, листового прока
та в общем его производ
стве в ближайшие пять л--т 
предполагается увеличить 
до 42 — 45 процентов. 

Сейчас в выпускаемом 
прокате отсутствуют мно
гие виды профилей — ши
рокополочные балки, ряд 
тонкостенных тавровых, 
двутавровых, у г л о в ы х , 
швеллерных, трубчатых и 
других крайне необходи
мых машиностроению и 
строительству. Выпускать 
такие изделия можно на 
большинстве действующих 
етанов. Однако существу» 

ющая система планирова
ния и оценки результатов 
работы этих агрегатов, как 
ни парадоксально, застав
ляет заводы заботиться 
прежде всего об увеличе
нии общего объема выпуска 
проката и мало думать о 
производстве наименее ме
таллоемких изделий. Оче
видно, пора заменить эту 
систему новой, которая бы 
стимулировала изготовле
ние необходимых народно
му хозяйству видов прока
та. 

Из новых агрегатов, по
строить которые предстоит 
в девятой пятилетке, в 
первую очередь назовем 
стан для двутавровых ба
лок. Нужда в них, особен
но в широкополочных, не
прерывно растет. Примене
ние таких балок вместо 
обычных (ежегодная по
требность в двутавровых 
балках в СССР — почти 
600 тысяч тонн) могло бы 
сберегать примерно 40 ты
сяч тонн металла в год. 

В СССР будет также на
лажено производство широ
кополочных балок (высота 
— до 1.100 ' миллиметров, 
ширина полки — до 400 
миллиметров) с применени
ем радиочастотной сварки. 
Эти балки по сравнению t 

прокатанными имеют стен
ки более тонкие. Первый 
такой стан для Коммунар-
ского металлургического за
вода (Ворошиловградская 
область) сейчас проектиру
ется. 

На станах, в которых 
процесс прокатки непреры
вен, металл лучше couxipa-
няет тепло, и поэтому из
делия можно получать с 
меньшей толщиной стенки. 
Во ВНИИМетмаше несколь
ко лет назад разработаны 
технические проекты сор
товых непрерывных станов 
«450» и «350». Они могчи 
бы выпускать тонкостенное 
двутавровые, швеллерные, 
угловые и другие профили. 

Сейчас для горячекатаных 
листов толщиной от 4 до 
10 миллиметров допусктет-
ся по ГОСТу отклонение 
от установленной толщины 
на 10-—25 процентов. Бла
годаря улучшению кон
струкции стана, , а следова
тельно, повышению точно
сти обработки металла, 
этот показатель можно 
уменьшить вдвое. 

Наиболее эффективная 
система автоматического 
регулирования толщины 
при холодной прокатке по
лос разработана под руко
водствуй профессор», д о * 

тора технических наук 
Н. Дружинина (ВНИИМет-
маш). Применение ее на 
Магнитогорском металлур
гическом комбинате и Че
реповецком заводе позволи
ло прокатывать сталь в 4 — 
5 раз точнее, чем регламен
тируется государственными 
стандартами. На каждом 
стане экономится ежегодно 
25—40 тысяч тонн металла. 

Добиться более высок эй 
точности прокатки на сор
товых станах можно также 
за счет применения рабо
чих клетей повышенной 
жесткости (клеть — основ
ной рабочий орган). На 
первых таких станах точ
ность изделий повысилась 
более чем в 1,5 раза. 

О ГРОМНЫЙ источник 
экономии — допол
нительная обработка 

проката, так называемый 
четвертый передел. Это — 
термическое термомехани
ческое упрочение, холодное 
деформирование, нанесение 
антикоррозионных и дру
гих защитных покрытий. 
Например, затраты на за
калку рельсов, освоенную 
на Нижнетагильском метал
лургическом комбинате, 
увеличивают стоимость из
делия АИ01 Н« JQ-*ao прд. 

центов, тогда как срок их 
службы возрастает на 70 
процентов. Оправдывает се
бя и последующее дефор
мирование — холодная про
катка полос и листов, гну-
тие полосы в профиль, го
рячая и холодная прокатка 
различных высокоточных 
профилей, калибровка к 
волочение. В производстве 
эти изделия дороже, но 
зато благодаря снижению 
расхода металла при после
ду ющем изготовлении из 
них готовых изделий затра
ты с лихвой окупаются. 

Чтобы значительно сни
зить потери- стали от кор
розии (ржавления), а они 
измеряются в нашей стра
не 8—10 миллионами тонн 
в-год, и избавиться от не
обходимости чистить сталь
ные изделия перед их окра
ской, весьма выгодно выпу
скать прокат с защитными 
покрытиями. Например, со
лидный экономический эф 
фект принесло нанесение 
электроизоляции на тран
сформаторную сталь, что с 
успехом делается на Нове-
липецком заводе. На мно
гих заводах теперь прокат 
окрашивается и лакируется. 
Такие предварительные 
операции предохраняют at-
т|лл ot корреми щ 9ЩЬ. 



31 августа 1971 года МАГНИТОГОРСКИЙ МЕТАЛА 3 стр. 

П Р И А К Т И В Н О М 
У Ч А С Т И И Л Ю Д И ТВОРЧЕСКОЙ МЫСЛИ 

Имя Петра Васильеви
ча Ширяева хорошо из
вестно в коллективе ра
ционализаторов комбина
та. Много удачных и цен
ных разработок на счету 
инженера первого обжим
ного цеха. 

Можно твердо сказать: 
ни одно новшество, ни од
но обновление на втором 
блюминге, где Петр Ва
сильевич работает стар
шем мастером, не внедря
ется без его активного 
участия. Взять хотя бы 
установку дополнитель
ных, клетей «ГВ». Чтобы 
новая клеть вошла в об
щий поток заготовочного 
стана, необходима допол
нительная вводная арма
тура, которая и была 
спроектирована и смон
тирована. По окончании 
ремонта выяснилось, что 
узким местом (и в пря
мом и в переносном смы
сле этого слова) в работе 
£тана и оказалась эта ар
матура. Ее конструкция 
явно не соответствовала 
своему назначению. Она 
задерживала работу блю
минга. 

Металл застревал в 
клетях. Приходилось бук
вально забивать слитки в 
клети, как клинья; за-
стрявпйр слиток опера
тор подбивал другим, 
свободным. Задержки в 
работе. Большой выход 
брака. А после установки 
машины огневой зачистки 
совсем невозможно стало 
работать. Дело в том, 
что машина эта должна 
работать в комплексе с 
клетями непрерывной 
группы, и слиток должен 
плавно заходить в клеть, 
чтобы шли одновременно 
и прокатка, и зачистка. 
Вот тут-то и сложилось, 
можно сказать, катастро

фическое положение. 
Пришлось задуматься 

новаторам цеха. Чего 
только ни делали с ввод
ной арматурой, даже под
резали столы. Но выхода, 
казалось, не было. Уча
стились простои. / 

Решением трудной за
дачи были заняты все, 
начиная с начальника це
ха А. Соловьева, кончая 
бригадиром слесарей 
А. Малышевым. 

Много всевозможных 
замыслов вынашивал в 
голове и Ширяев. -

И рот одна из попыток 
наконец-то оказалась 
удачной. Вместо вводного 
стола был поставлен ка
либрованный ролик. Сде
лали пробный ролик, 
установили его. Сначала 
не все шло гладко. Высо
кими оказались бурты 
ролика, и слитки иногда 
приподнимались этими 
буртами. Переделали рас
четы. Наконец-то опти
мальная конфигурация 
ролика была найдена. 
Внедрение новшества 
обеспечивало устойчивую 
задачу слитков в клети и 
стабильную работу ма
шины огневой зачистки. 

Так был решен один из 
важных вопросов. Нель
зя, конечно, сказать, что 
Ширяев сыграл здесь ре
шающую роль, но ой по
мог значительно ускорить 
рождение разработки. 

Много сделал новатор 
и на станах 630 и 450. 
Валки на этих станах в 
основном изготовлены из 
стали марки У-15 ХНМ. 
Эта одна из лучших вы
соколегирован ных марок 
для валков чистовых кле
тей, валки из этой стали 
имеют более ровную вы
работку калибров. Но 
стойкость валков все-та

ки не удовлетворяла про
катчиков. П. В. Ширяев 
провел некоторые расче
ты. Это привело его к 
оригинальному решению: 
увеличить стойкость вал
ков можно за счет рацио
нальной калибровки ром
бических и квадратных 
калибров. В разработ
ке этого предложения 
принял участие и стар
ший мастер вальцетокар-
ного отделения сортопро
катного цеха И. Ф По
чинков. 

Результат опробования 
превзошел все ожидания. 
Стойкость ромбических и 
квадратных калибров уве
личилась почти вдвое. 
Только год работы ка
либра навой конфигура
ции на стане 630 принес 
около 70 тысяч рублей 
экономии. Вместо 12 пар 
валков в год стали расхо
довать вдвое меньше. 

Это позволило сокра
тить число перевалок. Ес
ли раньше Перевалки 
проводились через 8—9 
суток, то сейчас — через 
14—15. Устойчивее ведет
ся теперь прокатка заго
товок квадратных профи
лей. 

В апреле нынешнего 
года это новшество было 
внедрено и на стане 450. 
Это сулит сотни тысяч 
рублей ежегодной, эконо
мии. 

Буквально неделю на
зад П. В. Ширяев выехал 
п Индию. Он будет там 
работать старшим масте
ром на блюминге Бхилай-
ского металлургического 
завода. Этот человек за
видной смекалки и в дале
кой стране не изменит 
призванию рационализа
тора. И. ДАВЫДОВ, 

ст. контролер ОТК 
ЛПЦ -1 . 

Успешно несут тру
довую вахту первого го
да новой пятилетки тру
женики коллектива ком
мунистического труда 
проволочно - штрипсово-
го цеха, выполняя ме
сячные задания в срок 
и выдавая продукцию 
высокого качества. 

На снимке один из 
передовиков соцсорев
нования старший валь
цовщик стана 250 № 2 
Василий Иванович МА
ЛЫШЕВ. 

Фото Н. Нестеренко. 

Н а п о м о щ ь п р и х о д и т Э В М 
В о з р а с т а ю щ а я р о л ь стан 

д а р т и з а ц и и н а в с е х у ч а с т 
ках н а р о д н о г о х о з я й с т в а 
т р е б у е т н е п р е р ы в н о г о со 
в е р ш е н с т в о в а н и я ф о р м и 
м е т о д о в р а б о т ы в э т о й об
л а с т и . 

В с а м о м д е л е , в н а с т о я 
щ е е в р е м я в с т р а н е дейст 
в у е т 14,5 тысяч Г О С Т о в , а 
т а к ж е з н а ч и т е л ь н о е ч и с л о 
р е с п у б л и к а н с к и х , о т р а с л е 
вых, з а в о д с к и х с т а н д а р т о в 
и т е х н и ч е с к и х у с л о в и й . В 
х р а н и л и щ а х В с е с о ю з н о г о 
ф о н д а с т а н д а р т о в и тех
н и ч е с к и х у с л о в и и ( В И Ф С а ) 
н а х о д и т с я д о 300 тысяч 
о т е ч е с т в е н н ы х и и н о с т р а п 
н ы х н о р м а т и в н о - т е х н и ч е 
с к и х д о к у м е н т о в , к а ж д ы й 
из к о т о р ы х с о д е р ж и т де
с я т к и в а ж н е й ш и х х а р а к т е 
р и с т и к . П р и ч е м , все эти 
д о к у м е н т ы — не м е р т в ы е , 
а р х и в н ы е « е д и н и ц ы х р а н е 
н и я » , а д е л о в о й , а к т и в н о 
и с п о л ь з у е м ы й м а т е р и а л . 

Т а к , п а р а м е т р ы всех дей
с т в у ю щ и х с т а н д а р т о в не 
о б х о д и м о п о с т о я н н о кон
т р о л и р о в а т ь , ч т о б ы п р и в о 
дить их в с о о т в е т с т в и е с 
н о в е й ш и м и д о с т и ж е н и я м и 
н а у к и и т е х н и к и . П о д си
с т е м а т и ч е с к и м и э ф ф е к 
т и в н ы м н а д з о р о м д о л ж н ы 
быть в н е д р е н и е и с о б л ю д е 
н и е т р е б о в а н и й всех н о р 
м а т и в н о - т е х н и ч е с к и х д о к у 
м е н т о в . 

Н о и э т о не все . П о д 
к о н т р о л е м Г о с к о м и т е т а 

с т а н д а р т о в н а х о д и т с я п а р к 
и з м е р и т е л ь н ы х с р е д с т в 
с т р а н ы , н а с ч и т ы в а ю щ и й 
с о т н и м и л л и о н о в у ч е т н ы х 
е д и н и ц , а к а ж д о е и з м е р и 
т е л ь н о е у с т р о й с т в о , в с в о ю 
о ч е р е д ь , х а р а к т е р и з у е т с я 
10—15 п а р а м е т р а м и . 

Все э т и д а н н ы е , п о д ч а с 
р а з н о р о д н ы е , т е с н о связа
н ы друг с д р у г о м . Ведь 
ч т о б ы о р г а н и з о в а т ь н а на
у ч н о й о с н о в е б о р ь б у за ка-

Внимание: 
стандартизация 

ч е с т в о п р о д у к ц и и , ч т о б ы 
у п р а в л я т ь к а ч е с т в о м , н е о б 
х о д и м о у ч и т ы в а т ь , связы
вать в е д и н ы й к о м п л е к с 
все т р е б о в а н и я к с ы р ь ю , 
м а т е р и а л а м , к о м п л е к т у 
ю щ и м и з д е л и я м , к м е т о д а м 
и с р е д с т в а м и з м е р е н и й и 
и с п ы т а н и й . 

П о н я т н о , ч т о о п е р а т и в н о 
о б р а б о т а т ь с т о л ь з н а ч и 
т е л ь н о е к о л и ч е с т в о и н ф о р 
м а ц и и , п р о и з в е с т и в ы б о р 
ки, а н а л и з ы , р а с ч е т ы руч
н ы м с п о с о б о м п р о с т о не
в о з м о ж н о . 

И вот в п р о ш л о м 1970 
году в с т р у к т у р е Г о с к о м и 
т е т а с т а н д а р т о в п о я в и л о с ь 

новое п о д р а з д е л е н и е — 
Г л а в н ы й и н ф о р м а ц и о н н о -
в ы ч и с л и т е л ь н ы й ц е н т р 
( Г И В Ц ) , о с н а щ е н н ы й но
в е й ш е й э л е к т р о н н о й тех
н и к о й . 

З а м е ч а т е л ь н ы в о з м о ж н о 
с т и э л е к т р о н н о - в ы ч и с л и 
т е л ь н о й м а ш и н ы ( ч а щ е ее 
и м е н у ю т с о к р а щ е н н о — 
Э В М ) . Е м к а я « п а м я т ь » 
Э В М с т а н о в и т с я н а д е ж н ы м 
х р а н и л и щ е м для д а н н ы х , 
с о д е р ж а щ и х с я в м н о г и х с о 
тнях т ы с я ч д о к у м е н т о в ; 
в о з м о ж н о с т ь с о в е р ш и т ь д о 
30 т ы с я ч о п е р а ц и й в секуя„-_ 
ду п о з в о л я е т в с а м ы е ко
р о т к и е с р о к и п о л у ч а т ь э т и 
с в е д е н и я для и с п о л ь з о в а -
в а н и я . 

П о т р е б н о с т ь в о п е р а т и в 
н о й о б р а б о т к е о г р о м н о г о 
к о л и ч е с т в а с в е д е н и й с у щ е 
с т в у е т не т о л ь к о в Г о с к о 
м и т е т е с т а н д а р т о в . И н ф о р 
м а ц и о н н о - в ы ч и с л и т е л ь н ы е 
ц е н т р ы у ж е с о з д а н ы в Гос
п л а н е СССР, в Ц е н т р а л ь 
ном с т а т и с т и ч е с к о м управ
л е н и и . Э т и и д р у г и е ц е н т 
ры п р е д с т а в л я ю т с о б о й 
звенья е д и н о й Г о с у д а р с т 
в е н н о й с е т и в ы ч и с л и т е л ь 
н ы х ц е н т р о в , с о з д а в ш е й с я 
н ы н е в н а ш е й с т р а н е . 

В. РОМАНОВ, 
начальник Главного вы
числительного центра 
Г оскомитета стандар
тов Совета Министров 

СССР. 

МЕТАЛЛУРГИИ Б ПОМОЩЬ ПОЛИТИНФОРМАТОРУ 

чают отделку готовых из
делий. 

Наша металлургия разви
вается в осн овн ом на б а з е 
оборудования и машин с о 
ветского производства. 
Многие из них превосхо
дят . л у ч ш и е з а р у б е ж н ы е 
образцы. М о ж н о ' назвать 
установки для непрерывно
го литья слябов на Н о в о л и 
пецком заводе , станы для 
производства бесшовных и 
сварных т р у б в П е р в о 
уральске, Челябинске , Та
ганроге, Ж д а н о в е и Нико
поле. 

ВД Е В Я Т О Й пятилетке 
значительно возра
стут единичные 

мощности агрегатов. П р е 
д у с м о т р е н о построить д о 
м е н н у ю печь на 5 тысяч ку
бических метров произво
дительностью около 15 ты
сяч тонн чугуна в сутки. 
П о сравнению с у ж е д е й 
ствующими агрегатами 
объемом 2700 кубических 
метров она на 18 п р о ц е н 
тов производительнее , при
чем удельные капитальные 
затраты б у д у т с н и ж е н ы на 
Э, а с е б е с т о и м о с т ь чугуна 
уменьшится на 2 процента . 

Благодаря у л у ч ш е н и ю 
подготовки шихты, повыше-
нию температуры дупл, по-
дач* дойрлнитшног* ten* 

лива (газа, пылевидного 
угля или мазута) с р е д н и й 
р а с х о д к о к с а в металлур
гической промышленности 
СССР значительно снизит
ся: с 588 до 400 и менее 
к и л о г р а м м о в на тонну про
дукции. Такой р у б е ж до
стижим — ведь на лучшей 
печи Ч е р е п о в е ц к о г о метал
лургического завода этот 
показатель у ж е сегодня ра
вен 380 килограммам. 

П р и р о с т м о щ н о с т е й на 
Соколовско - Сарбайском 
горнообогатительном ком 
б и я а т е позволит расширить 
в С С С Р производство э ф -
фективиоло сырья для д о м е н 
— о ф л ю с о в а н н ы х ж е л е з о 
рудных окатышей. И х ис
пользование в шихте повы
шает производительность 
домны б о л е е чем на 11 про
центов и с н и ж а е т р а с х о д -
кокса на 9 процентов . П о 
э т о м у производство окаты
шей в соответствии с Ди
рективами X X I V съезда 
К П С С намечено увеличить 
за пятилетие п р и м е р н о в 
4 раза. Представляют инте
р е с металлизованные ока
тыши, которые могут заме
нить металлолом в конвер
торах и электропечах . 

Типовыми агрегатами 
для производства стали > 
ближайшие л*т вудут 

б о л е е к р у п н ы е (до 400 
т о н н ) к и с л о р о д н ы е к о н в е р 
т о р ы и д у г о в ы е п е ч и . К 
к о н ц у д е в я т о й п я т и л е т к и 
в ы п л а в к а с т а л и в к и с л о 
р о д н ы х к о н в е р т о р а х д о л ж 
на быть д о в е д е н а не м е н е е 
чем д о 30 п р о ц е н т о в о б щ е 
го ее п р о и з в о д с т в а . 

П р и с о в р е м е н н о м у р о в н е 
а в т о м а т и з а ц и и у п р а в л е н и я 
и с т о й к о с т и о г н е у п о р о в 
м о ж н о с ч и т а т ь , ч т о к о н 
в е р т о р в с о с т о я н и и п р и 
н е п р е р ы в н о й р а б о т е ч е р е з 
к а ж д ы е 30—40 м и н у т вы
давать плавку . П о л у ч а е т с я , 
что ц е х из ч е т ы р е х 350-тон
н ы х к о н в е р т о р о в , из к о т о 
р ы х т р и р а б о т а ю т н е п р е 
р ы в н о , с м о ж е т д а в а т ь п р и 
м е р н о 15 м и л л и о н о в т о н н 
с т а л и в год . 

В м а с с о в о м п р о и з в о д с т в е 
л е г и р о в а н н о й с т а л и ш и р о 
кое р а с п р о с т р а н е н и е по
л у ч а т д у г о в ы е печи . Б о л ь 
шое в н и м а н и е б у д е т у д е 
л е н о в ы с о к о э ф ф е к т и в н о м у 
с п о с о б у в н е п е ч н о г о ваку-
у м и р о в а н и я . Э т о т п р о ц е с с 
п р о т е к а е т в с п е ц и а л ь н ы х 
к а м е р а х , в к о т о р ы х за с ч е т 
о ч е н ь н и з к о г о давления из 
р а с п л а в л е н н о й стали как 
бы «отсасываются» вредные 
газы, Такая промежуточная 
операция — между плав
кий и рввливяой - llfiв от

н о с и т е л ь н о н е б о л ь ш и х за
т р а т а х с у щ е с т в е н н о повы
ш а е т к а ч е с т в о м е т а л л а . 
О с о б е н н о м н о г о о б е щ а е т 
в а к у у м и р о в а н и е в сочета 
н и и с н е п р е р ы в н о й р а з 
л и в к о й . 

П Р О И З В О Д С Т В О про
ф и л е й м е т о д о м не
п р е р ы в н о г о литья , 

н а з ы в а е м о е т а к ж е н е п р е 
р ы в н о й р а з л и в к о й , круп
н е й ш е е д о с т и ж е н и е с о в р е 
м е н н о й м е т а л л у р г и и . Н 
э т о м с л у ч а е м е т а л л разли
в а ю т не как о б ы ч н о — в 
о т д е л ь н ы е ф о р м ы ( и з л о ж 
ницы) , а н е п р е р ы в н о , в 
о д и н и тот ж е к р и с т а л л и 
з а т о р ( у с т р о й с т в о , где он 
о х л а ж д а е т с я ) . Т а к о й п р о 
ц е с с с о к р а щ а е т м е т а л л у р 
г и ч е с к и й цикл , п о в ы ш а е т 
к а ч е с т в о о т л и в о к . В Д и р е к 
т и в а х X X I V с ъ е з д а К П С С 
о б р а щ е н о в н и м а н и е на не 
о б х о д и м о с т ь у в е л и ч е н и я 
о б ъ е м а н е п р е р ы в н о й р а з 
л и в к и стали . 

Б у д у щ е е н е п р е р ы в н о г о 
л и т ь я — о б ъ е д и н е н и е его с 
п о с л е д у ю щ е й п р о к а т к о й 
слитка в о д н о м а г р е г а т е . 
Весь п р о ц е с с — от ж и д к о 
го металла д о готового 
проката — становится пол-
чле-тьда и»ярер«1имм 

Т а к о г о рода агрегаты, ,-
к а р д и н а л ь н о у п р о щ а ю щ и е * 
т е х н о л о г и ю и в 5—6 р а з 
п о в ы ш а ю щ и е п р о и з в о д и 
т е л ь н о с т ь труда , у ж е с о з 
д а н ы для а л ю м и н и я и меди . 
Д о к а з а н а в о з м о ж н о с т ь их 
п р и м е н е н и я и в п р о и з в о д 
с т в е с т а л и . У ж е н а м е ч е н о 
с т р о и т е л ь с т в о о п ы т н о -
п р о м ы ш л е н н ы х а г р е г а т о в : 
о д н о г о — для к р у п н о г о 
п р о к а т а д и а м е т р о м 100 — 
1 :>0 м и л л и м е т р о в , д р у г о г о 
для п р о в о л о к и . Т е м с а м ы м 
з а к л а д ы в а е т с я о с н о в а для 
с о з д а н и я м е т а л л у р г и ч е с к и х 
п р е д п р и я т и й п р и н ц и п и а л ь 
но н о в о г о т и п а . 

С о в м е щ е н и е п р о ц е с с а вы
п л а в к и м е т а л л а , н е п р е р ы в 
ной р а з л и в к и и п р о к а т к и 
с т и р а е т грань м е ж д у м е 
т а л л о п л а в и л ь н ы м и и п р о 
катными ц е х а м и . К о н в е р т о р 
или э л е к т р и ч е с к а я печь 
в м е с т е с м а ш и н о й для не 
п р е р ы в н о г о литья и п р о 
катным с т а н о м о к а з ы в а ю т 
ся з в е н ь я м и о д н о й ц е п и , ра
б о т а ю т в о д н о м п о т о к е . Н а 
п р е д п р и я т и я х б л и ж а й ш е г о 
б у д у щ е г о в м е с т о ц е х о в , в 
к о т о р ы х с о с р е д о т о ч е н о вы
п о л н е н и е о т д е л ь н ы х опера
ц и й , появятся агрегаты, 
своего рода ц е х и , совмеща
ю щ и е все процессы — о г 
в м п л м к и д о прокатии, Ее-

.ли п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь fa-
к о г о агрегата д о с т и г н е т 
6—8 м и л л и о н о в т о н н м е т а л 
л а в год, е го в п о л н е м о ж н о 
р а с с м а т р и в а т ь как с а м о 
с т о я т е л ь н ы й м е т а л л у р г и ч е 
с к и й завод . 

Н Е П Р Е Р Ы В Н О С Т Ь 
всего т е х н о л о г и ч е -

Ь с к о г о п р о ц е с с а в 
п о д о б н ы х а г р е г а т а х и с к л ю 
чит н е о б х о д и м о с т ь в м е ж 
ц е х о в о м т р а н с п о р т е и п р о 
м е ж у т о ч н ы х с к л а д а х . Н о в ы е 
агрегаты от с у щ е с т в у ю щ и х 
будет о т л и ч а т ь и б о л ь ш а я 
с т е п е н ь а в т о м а т и з а ц и и . Ве
д у щ у ю роль возьмут н а с е 
бя у п р а в л я ю щ и е в ы ч и с л и 
т е л ь н ы е м а ш и н ы . Б у д ь то 
д о м е н н а я печь, конвертор) 
и л и п р о к а т н ы й стан , в к л ю 
ч е н и е т а к о й м а ш и н ы в си
с т е м у д а с т в о з м о ж н о с т ь ав
т о м а т и з и р о в а т ь у п р а в л е н и е 
в ы п л а в к о й , л и т ь е м и п р о 
к а т к о й , п е р е х о д о м с выпу
ска о д н о г о с о р т а п р о д у к 
ц и и н а д р у г о й . 

В о п л о щ е н и е в ж и з н ь за
дач, п о с т а в л е н н ы х п е р е д 
м е т а л л у р г а м и X X I V с ъ е з д о м 
п а р т и и , п о з в о л и т п о д н я т ь 
п р о и з в о д с т в о « м е т а л л а в н а 
ш е й с т р а н е на б о л е е вы
с о к у ю с т у п е н ь . 

(Журнал «Агитатор" 
№18 за 1971 год) 



МАГНИТОГОРСКИЙ МЕТАЛЛ 

Семен НАРИНЬЯНИ-

Сорок лет спустя 
П Р И Б Л И Ж А Е Т С Я со

роковая годовщина 
со дня первой плав

ки, первой домны Магнито
горского комбината. Гото
вясь к ней, местный муаей 
задал участникам первой 
плавки несколько вопросов. 
Среди них есть и такой: 
• W * - Как. работала выездная 

редакция л Комсомольской 
правды» в Магнитогорске? 

В Магнитогорске работа
ло около .десяти выездных 
редакций «Комсомольской 
правды»: в дни строй
ки, в дни пуска' и освое
ния комбината, в дни вой
ны и в послевоенные годы. 

Стиль, методы работы 
каждой выездной редакции 
зависели от задач, которые 
ЦК комсомола ставил пе
ред ней, и от состава ра
ботников этой редакции. Я 
принимал участие не во 
всех выездных редакциях, 
а только в четырех первях. 
И расскажу об одной из 
них. Той, которая в отли
чие от всех других выезд
ных выпускала газету не 
под нашим, традиционным 
заголовком — «Комсомоль
ская правда» на Магнито-
строе», а под другим — 
«Даешь чугун». 

Л ЕТО 1931 года. Стро
ительство у горы 
.Магнитной вступило 

в самые горячие, ответст
венные дни. Собственно не 
горячих, не ответст
венных дней на этой строй
ке никогда и не было. Не 
успели еще молодежные 
бригады вырыть котлованы 
для первых двух домен, 
как на самом видном месте 
был установлен транспа
рант с надписью: «До пуска 
осталось 255 дней. Комсо
молец! Что ты сделал, чт^-
бы приблизить час первой 
плавки?» Дней до пус"а 
остается меньше и меныпе. 
Вчера на транспаранте бы
ло написано «99», сегодня 
уже «98». И тут неожидан 

I но начинаются перебои в 
монтажных работах. Желез
ная дорога тормозит до
ставку трубопроводов и 
стальных листов для кожуха 
домны. 

Коммерческий директор 
стройки звонит на узловые 
станции, просит, молит т >• 
варных агентов не задержи
вать магнитогорские грузы, 
а те отвечают: «Ваших ва
гонов у нас нет». Тогда по 
тем же телефонам звонит 
магнитогорский корреспон
дент «Комсомольской прав
ды» и говорит не с агента
ми, а с секретарями комсо
мольских организаций. 

— Помогите, организуй
те контроль за отправкой 
наших грузов. 

Первой откликается стан
ция Карталы. Молодежь со
ставила целый маршрут с 
нашими грузами, и комсорг 
станции, кстати, сам ма
шинист-наставник, приго
няет этот маршрут на Маг
нитку. К маршруту, будто 
невзначай, комсомольцы 
прицепили и два «чужих» 
вагона — выездной редак
ции газеты « Г у д о к » . 
Во время реконструкции 
сортировочных путей «Гу
док» выпускал в Карталах 
листовку. Месяц назад ре
дакция кончила работу, уе
хала в Москву. А вагоны 
остались в тупике, про них 
забыли. 

— Магнитке эти вагоны 
нужнее, — сказал маши
нист, — может, и вы наду
маете выпускать листовку 
в помощь монтажникам. 

Корреспондент «Комсо
мольской правды», осмотрев 
вагоны, засвистел на радо
стях. Все в вагонах было в 
порядке: наборные кассы, 
печатная машина. Хоть сей
час выпускай газету. 

Бегу в горком партии: 
— Благословите, дайте 

«добро» на выпуск первой 
ночной газеты в Советском 
Союзе. 

— Почему ночной? 
В этой смене больше 

всего непорядков. 
Хорошо, — сказал 

секретарь горкома партии, 
— я позвоню в «Гудок», 
договорюсь о вагонах, а ты 
звони в «Комсомолку», про
си в помощь литработни-
ков. 

В Магнитогорске б ы л 
большой корреспондент

ский корпус: спецкоры 
«Известий», «Правды», «Ра
бочей газеты», «Экономи
ческой жизни», ТАСС, «За 
индустриализацию», «Кро
кодила», «Уральского рабо
чего», «На смену»... Кроме 
того, были литераторы, ма
ститые и начинающие. Жи
ли мы дружно. Корреспон
дентов и литераторов не 
пришлось уговаривать при
нять участие в выпуске га
зеты. Увидели спецкоры 
вагон-редакцию в ценгее 
доменного участка и сами 
пришли, провели первое 
заседание редакции, приду
мали название газеты. 

— Газета будет выпу
скаться сообща, не одной 
«Комсомолкой», так давай
те дадим ей- нейтральный 
заголовок «Даешь чугун». 

Горком партии утвердил 
заголовок. Литсотрудники 
у газеты «Даешь чугун» бы
ли, а полиграфистов — ни 
одного. Вместо того, чтобы 
писать передовую, приш
лось сесть и сочинить объ
явление: «Первой в стране 
ночной газете «Даешь чу
гун» требуются 2 наборщи
ка,, 1 печатник, 1 корректор. 
Работники обеспечиваются 
мягким канапе в салон-ва
гоне». 

В Магнитогорске было 
туго с жильем, и выраже
ние «мягкое канапе», по 
тайной мысли редакции, 
должно было сыграть реша
ющую роль в наборе рабо
чей силы. Когда спецкоры 
пришли на следующее утро 
в редакцию, типография 
была уже укомплектована 
рабочими. 

П ЕРВЫЙ номер по'яел 
в печать, как и было 
задумано, в два ч.-

са ночи. 
У нас было правило: уви

дел безобразие — сначала 
устрани его, потом садись 
писать заметку. Скажем, в 
полночь на монтаже каупе
ров пошел брак. ЧП! Спец
кор «Экономической жиз
ни» 3 . Островский взлетает 
по веревочной лесенке в 
люльку клепальщиков: 

— Что случилось? 
(Продолжение следует). 

И Н Т Е Р Е С Н Ы Е 
М А Р Ш Р У Т Ы 

Когда приходишь в экскурсионное бюро, видишь 
большую груду пластмасовых касок. 

— Комбинат, — объясняют здесь, — самый попу
лярный маршрут из всех экскурсий, предлагаемых . на 
выбор посетителям. 

И это естественно. Прославленное во всем . мире 
предприятие не может не интересовать гостей города. 
Да и не только приезжие стремятся познакомиться с 
гигантом нашей отечественной металлургии. Многие 
жители города до создания экскурсионного бюро поч
ти не имели возможности посетить предприятие, 

Сейчас каждый из подавших заявку на экскурсию 
по комбинату может совершить увлекательное путеше
ствие. Экскурсоводы, получившие специальную 
подготовку, посвящают экскурсантов в историю ком
бината. Среди посетителей студенты, школьники, лю
ди, работающие в других организациях и предприятиях 
Магнитогорска. 

В книге отзывов и пожеланий они оставляют во
сторженные записи. Выражают благодарность инжене
рам комбината Н. Доможирову, Н. Вахрамееву. ста
рожилам города П. Корнилову и П. Горбунову и дру
гим экскурсоводам за интересные, содержательные со
общения о городе и комбинате. 

Есть еще один интересный маршрут — поездка на 
автобусе по городу, которая длится около трех часов, с 
остановками в примечательных местах Магнитки. Эк
скурсанты начинают осмотр города с Комсомольской 
площади и заканчивают его у театральной площади. 
В плане экскурсии посещение первой плотины, где ру
ками строителей из последнего замеса вылеплен пер
вый в Магнитогорске памятник В. И. Ленину. С вер
шины горы Магнитной им видна панорама города и 
комбината. 

В. АГРОНОВ. 

• Вторник, 31 августа 
Шестой канал 

12.00 — Программа пере-
.дач. 12.05 — Новости. 12.15 
— f «Музыкальный киоск». 
12.45 — Телевизионный 
театр для детей. Е. Тудо-
ровская, В. Мельников. 
«Птичье молоко». Спек
такль Московского театра 
кукол. 14.00 - «Первый 
раз , в первый класс». Теле
визионный документаль
ный фильм. 14.10 — «.При
рода и человек». Научно-
познавательная про гр а,м м а. 
14.55 — Новости. 

18.55 Программа пере
дач. 19.00 - Новости. 19.10 
— Для школьников. «Здрав
ствуй, школа!». 19.50 — 

Цветное телевидение. Для 
детей: «О маленькой Касе 
и большом волке». Мульт
фильм. 20.00 — Новости. 
20.05 — «Коммунист и вре
мя». Очерк о председателе 
колхоза имени Ленина 
Смоленской области Ге
рое Социалистического 
Труда С. И, Б.изунове. 20.30 
— Концерт народного ан
самбля песни и танца «Си
бирячок» Дворца культуры 
им. П. И. Баранова г. Ом
ска. 21.00 — К началу но-

•вогю учебного года. Вы
ступление Министра про
свещения СССР Прокофь
ева М. А. 21.15 — Концерт 
популярной музыки для 
учителей. Передача из Ле
нинграда. 22.00 — «Лица 
друзей». Ведет передачу 
писатель А. Алексин. 23.00 
— «Время». Информацион
ная программа. 23.30 
Концерт. (Заключительный 
концерт Международного 
фестиваля песни в Сойо

те. 2-е отделение, в запи
си). По окончании — но
вости. Программа передач. 

Двенадцатый канал 
18.30 — Рекламное обо

зрение. 18.40 — Передача 
«Уборка урожая — удар
ный фронт». Материал 
подготовлен рейдовой бри
гадой по Увельскому и Ок
тябрьскому районам. 19.00 
- Новости. (М). 19.10 — 
«Прогресс». Технический 
бюллетень. 19.35 — Кон
церт «Песни наших дней». 
20.00 — «Актуальный эк
ран». 20.20 — Сказка для 
малышей. 20.30 -- «Дядюш
кин сон». Художественный 
фильм. 21.55 - «Школа на
чинающего пчеловода». 
Занятие 3-е. Кинофильм 
«Болезни и вредители 
пчел». 22.15 — Камерный 
концерт. 

Среда, 1 сентября 
Шестой канал 

12.00 — Программа пере

дач. 12.05 - Новости. 12.15 
— Для школьников. «Жи
вут на свете дети». Кон
церт. 12.40 — Цветное те
левидение. «Вешние воды» 
Художеств ен н ы й фил ь м. 
14.05 — Концерт ансамбхя 
песни и танца Осинского 
Дома культуры Пермской 
области. 14.30 — Новости. 

19.00 — Программа пере
дач. 19.05 — Новости. 19.15 

Цветное телевидение. 
Для школьников. «Дочь 
солнца». Мультфильм. 19.35 
— «Наши поздравления». 
Концерт. 20.00 — Новости. 
20.05 — «Первоклассница». 
Художественный фильм. 
21.15 -- К началу учебного 
года. Выступление Минист
ра высшего и среднего спе
циального образования 
СССР Елютина В. П. 21.25 
— Концерт. 22.00 - «Гори
зонт». Передача из Ленин
града. 23.00 «Время». 
Информационная програм

ма. 23.30 — «Яблоки 41-го 
года». Художественный 
фильм. 01.00 — . Концерт 
классической музыки. Пе 
редача из Ленинграда. 01.30 
— Новости. Программа пе
редач. 

Двенадцатый канал 
18.20 — Слово к учени

кам. Выступление заслу 
же наго учителя РСФСР 
В. М. Воловикова. 18.30 — 
«Все дороги открыты» 
Встреча учащихся старших 
классов с сотрудниками на 
учно - исследовательского 
института «Челябинскграж-
данпроект» (репортаж из 
института). 19.05 — Ново
сти (МСТ). 19.15-«Учитель 
перед именем твоим...», 
Концерт для учителей 
20.00 — «Актуальный эк 
ран». 20.20 — Сказка для 
малышей. 20.30 —: «Нача
ло». Х у д о ж е с т в е н н ы й 
фильм. По окончании 
реклама. 

ПОСЛЕ ТРУДНОЙ ДИ
СТАНЦИИ. 

Фото Т. Старицкой. 

Праздник 
„Первого 

звонка" 
Многие из тех, кто явит

ся завтра первый раз в пер 
вый класс, приглашены во 
Дворец пионеров. Перво
классников ожидает здесь 
увлекательная программа 
праздника. Малышей, кото-, 
рые придут на этот празд
ник с родителями и учите
лями, встретят пионеры. 
Они расскажут мальчикам 
и девочкам о том, какие 
кружки существуют при 
Дворце, чем занимаются 
школьники в этих кружках 
и каких результатов доби
лись. 

А в актовом зале Дворца 
участники кукольного те
атра позабавят малышей 
специально составленной 
для этого дня концертной 
программой. 

Т. ВОХМЕНЦЕВА, 
методист Дворца 

пионеров. 

В Н И М А Н И Ю 
ЛЮ Б И Т Е Л Е Й 

Ф У Т Б О Л А 
Завтра на центральном 

стадионе металлургов со
стоится товарищеский 
матч между командами 
«Спартак» (Москва) и 
магнитогорским «Метал
лургом». 

Начало в 19 часов. 
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Ю. С . Ч Е Р Е Д Н И Ч Е Н К О . 
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