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В ДЕНЬ ПОБЕДЫ 
венками — маленькие бу
кетики первых весенних 
цветов. 

Вот подходит к могиле 
старый седой человек. На 
его груди — боевые на
грады. Он останавливает
ся у каждой могилки и 
низко кланяется... 

О чем думал в эти ми
нуты ветеран войны? Мо
жет быть, вспоминал or* 
трудные годы Великой 
Отечественной, имена по
гибших боевых друзей. А 
может быть, он думал о 
том, что ежегодно 9 мая 
ранней весной будут при
ходить к братским моги
лам люди, чтобы возда
вать должное тем, кого 
нет среди живых. 

Так было всегда. Так 
будет всегда. Память о 
погибших на полях сра
жений 1941—1945 годов 
бессмертна. 

9 мая, в праздник По
беды, сотни магаитогор-
цев пришли сюда, к брат
ским могилам героев, по
гибших в годы Великой 
Отечественной войны, 
чтобы почтить их память. 

Медленно движутся ко
лонны людей. Идут пред
ставители рабочих кол
лективов Магнитки, об
щественных организаций 
города, у ч р е ж д е н и й , 
у ч е б н ы~х заведений. 
Здесь и убеленные седи
нами ветераны войны, и 
дети, и женщины — все 
от мала до велика прохо
дят в суровом молчании 
мимо мраморных плит, 
где захоронены те, кто 
погиб за свободу и про
цветание нашей Родины. 

Не смолкает траурная 
мелодия. Под ее звуки 
торжественно возлага
ются венки. А рядом с 

ШПППШПНП' 

У М Е Т А Л Л У Р Г О В С Т Р А Н Ы I 
В Ж У Р Н А Л Е «Изве

стия высших учебных за
ведений» группой авторов 
предлагается методика рас
чета распределения пото
ков газа и шихты по се
чению шахты в верхней 
части доменной печи. В 
качестве исходной ин
формации используются 
поля концентраций СО и 
С 0 2 над уровнем засыпи 
и содержание этих компо
нентов, измеренное в об
щем газоотводе. Получена 
система уравнений, по
строенных* на основании 
материального баланса 
компонентов газа , позво
л я ю щ а я определить нерав
номерность распределения 
газового потока как секто
ральную, так и внутри 
сектора. На основании рас
пределения газового пото
ка вычисляется распреде
ление шихтовых материа
лов по сечению. 

ИНСТИТУТОМ «Дон-
НИИчермет» совместно с 
Макеевским металлургиче
ским заводом разработан 
способ подогрева шихты 
паром, подаваемым в ниж
нюю часть бункера ших
ты перед омесителем-оком-
кователем. 

Для выяснения влияния 
подогрева шихты на пока
затели процесса спекания 
проведены лабораторные 
исследования, которые по
казали, что повышение 
температуры шихты уве
личивает ее комкуемосгь, 
а, следовательно, газопро

ницаемость и производи 
тельность. 

Промышленная установ
ка смонтирована на бун
керах шихты перед смеси 1 

телями - окомкователями 
машин № № 5 и 6. Про
мышленные исследования 
показали, что при подо 
греве шихты на 8—10 гра 
дусов производительность 
агломерационных машин 
повысилась на 3,4 процен 
та. 

НА ЛЫСЬВЕНСКОМ ме 
таллургическом заводе 
местные рационализаторы 
предложили конструкцию 
простой облегченной го
релки для сжигания при 
родного газа в эмалепла-
вильных печах. Горелка 
проста по своей конструк
ции, ее можно сделать в 
местных условиях. В этой 
горелке газ подается че
рез наконечник, а д л я ох
лаждения корпуса сопла 
по патрубку подается во
да. Воздух в корпус го
релки подводится по воз
духоводу и регулируется 
пробковым краном с дрос
сельной задвижкой. Про
изводительность горелки— 
120 кубометров газа в 
час. 

Использование горелки 
измененной конструкции в 
эмалеллавильных печах 
улучшило их. эксплуата
цию и дало экономию 
6060 рублей в год. 

Подготовлено отделом 
технической инфор

мации комбината. 

О Б Ъ Я В Л Е Н И Е 
Заключительное заседание общекомбинатской 

комиссии по руководству общественным смотром 
по экономии всех видов энергии состоится 11 мая 
1972 года в 11 часов 30 минут в кабинете главного 
энергетика комбината. , 

УДАРНАЯ СМЕНА 
Большим трудовым 

успехом отметали День 
Победы сталеплавильщи
ки двадцать, четвертой 
мартеновской печи треть
его цеха. За сутки на 
этом агрегате выплавле
но дополнительно к пла
ну 290 тонн металла. 

Сталевар, ветеран ми
нувшей войны Григорий 
Булачек, его коллеги Ле
онид Волков и Василий 

Перевалов со своими 
подручными четко орга
низовали все аперащии на 
печи. В итоге все три 
плавки, выданные в 
праздничный день, были 
полновесными, качествен
ными и скоростными. На 
самой короткой плавке 
бригады печи сэкономи
ли 17 минут, выдав ее 
всего за 10 часов 15 ми
нут. 

ЗАКАЗЫ - В СРОК! 

О Б Р А Щ Е Н И Е 
П О Д Д Е Р Ж А Л И 

Первыми на обращение 
коллектива пятого листо
прокатного цеха — бо
роться за своевременное 
и полное выполнение за
казов народного хозяй
ства откликнулись их 
смежники, трудящиеся 
четвертого листопрокат
ного цеха. 

В цехе прошли бригад
ные собрания, на кото
рых выступающие валь
цовщик В. А. Лиманов, 
старший мастер А. А. Чу-
рин, мастер производства 
А. В. Какутьев, оператор 
главного поста стана 
2500 А. В. Токарев от 
имени своих товарищей 
говорили, что коллектив 
цеха приложит все уси
лия для того, чтобы до
биться отсутствия рекла
маций, чтобы отгружать 
заказчику продукцию 
только высокого каче
ства. 

В коллективе хорошо 
понимают, что четкая 
ритмичная работа ЛПЦ-5 
зависит от качества под
ката, поставляемого ему 
ЛПЦ-4, что от совмест
ных усилий обоих коллек. 
тивов зависит и беспере
бойная работа других 

предприятий, ж д у щ и х 
магнитогорский металл. 

На днях в цехе прошел 
семинар партгрупоргов, 
профоргов и старших ра
бочих по улучшению ка
чества продукции. Стар
шим рабочим, мастерам 
определены задачи по 
соблюдению технологиче
ских процессов, увеличе
нию контроля за каче
ством продукции. 

Этим же целям служит 
и распоряжение началь
ника цеха Г. С. Шнмтма-
на, в котором особенно 
подчеркивается важность 
контроля за соблюдением 
технологии и качества 
выпускаемой продукций 
на стане 2500 горячей 
прокатки и адъюстаже. 
Многое здесь будет зави
сеть от мастерства стар 
ших посадчиков, старших 
сварщиков, с т а р ш и х 
вальцовщиков, вальцов
щиков-замерщиков, стар
ших резчиков, рабочих 
моталок. От их умения 
четко и грамотно органи
зовать работу. ! 

Листопракетчики горя
чо принялись за работу. 

Т. МИХАИЛОВ. 
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П А Р Т И Й Н А Я органи
зация второго мар
теновского совмест

но с другими общественны
ми организациями цеха 
накопила . определенный 
опыт по использованию на
глядной агитации в вос
питании трудового коллек
тива, в пропаганде задач, 
поставленных перед трудя 
щимися. 

Н&глядиую агитацию в 
цехе можно увидеть и в 
бытовом помещении, и в 
красном уголке, и в пеше
ходной галерее, — словом, 
на всех многолюдных уча
стках. Мартеновцы исполь
зуют самые различные 
формы наглядной агита
ции. Это и оперативная 
информация, освещающая 
повседневную жизнь кол
лектива, . достижения пе
редовиков' производства, 
отдельных бригад, ход со
циалистического соревно
вания с мартеновскими це
хами Нижнетагильского и 
Кузнецкого комбинатов, Че
реповецкого металлургиче
ского завода. Это и перио
дическая наглядная агита
ция, мобилизующая трудя
щихся на выполнение про
изводственных заданий, 
она посвящается также 
знаменательным датам как 
в жизни цеха, так и ком
бината, страны. Это и по
стоянная наглядная агита
ция, отражающая достиже
ния коллектива на опреде
ленном этапе его жизни и 
деятельности. Сюда отно
сятся и мраморные мемо
риальные доски, укреплен
ные на. будках управления 
мартеновских печей. Так, 
мемориальная доска на 

Наглядная агитация в цехе 
первом агрегате возвещает 
о том, что 8 июля 1983 го
да здесь была выпущена 
первая сталь Магнитки. 
Доски на будках управле 
ния второй и третьей мар
теновских печей рассказы
вают о том, что на первой 
из них работали Герои Со
циалистического Т р у д а 
М. П. Артамонов и П. Е. 
Протасов, на другой — с 
1936 по ,1942 год тру
дился сталевар Алексей 
Николаевич Грязное, ге
ройски погибший в годы 
Великой Отечественной 
войны. Долгое время в 
красном уголке цеха в 
специальном стеклянном 
колпаке стояло Красное 
Знамя, которое получил 
коллектив четвертой печи 
за наибольшую годовую 
выплавку стали среди од-*, 
истинных агрегатов. 

Наиболее людным ме
стом в цехе является крас
ный уголок, где постоянно 
проходят различные собра
ния, обсуждаются успехи 
и недостатки, отмечаются 
знаменательные даты и со
бытия. Поэтому в этом по
мещении, как нигде, всег
да богато представлена на
глядная агитация. Во вре
мя подготовки к праздно
ванию 100-летия со дня 
рождения В. И. Ленина в 
красном уголке висел при
зыв: «100 дней — сто тру
довых подарков». _А под 
призывом ежедневно отме

чалась работа передовых 
коллективов ц е х а : «15 
февраля 1970 года бригада 
под руководством сталева
ра А. М. Гончарова свари
ла скоростную плашку за 
10 часов 35 минут. Рав
няйтесь на передовиков 
производства!». 

В честь празднования 
выплавки первой броневой 
стали в годы войны в 
красном уголке появился 
такой плакат: «На мар
теновской п е ч и № 3 
под руководством мастера 
т. Сазонова была сварена 
первая броневая с т а л ь 
Магнитки». Невозможно 
перечислить всех тех ло
зунгов и призывов, кото
рые повидал красный уго
лок цеха. 

В будничные дни на
глядная агитация также 
призывает, мобилизует 
коллектив на достижение 
высоких рубежей 9-й пяти
летки. В январе нынешне
го года цех задолжал го
сударству большое количе
ство стали. Наглядно об 
этом говорил призыв: «За 
январь к о л л е к т и в це
ха имеет долг 20435 тонн 
стали». Это мобилизующе 
действовало на коллектив. 

В цехе воздается боль
шая честь рабочему клас
су, передовикам труда. По
этому здесь красуется по
лотно: «Слава победите
лям т р у д а ! » , на кото

ром четко написаны име
на героев трудовых бу-
ден. Есть и красном угол 
ке и Доска почета рацио
нализаторов, изобретате
лей. На доске — фотогра
фии новаторов производ
ства. Под фотографиями 
•указан творческий вклад 
каждого изобретателя. Ря
дом — социалистические 
обязательства коллектива 
новаторов цеха на нынеш
нюю пятилетку. Победите
лям социалистического со
ревнования за определен
ный п е р и о д посвящен 
стенд «Наши маяки». 

Сознавая, что расходова
ние г о с у д а р с т венных 
средств является недопу
стимым явлением и рабо
та предприятия оценивает
ся с точки зрения его рен
табельности, мартеновцы 
оформили стенд: «Эконо
мия — не кампания, а 
дело каждого дня». На 
этом стенде периодически 
(раз в месяц, в квартал, 
в год) появляются итоги 
работы, вывешиваются ре
зультаты перерасхода или 
экономии чугуна, металло-
шихты, заправочных мате
риалов, электроэнергии, а 
также выводится себестои
мость 1 тонны стали. Циф
ры перерасхода ораэу же 
привлекают внимание ра
бочих и руководителей 
участков, заставляют их 
пересматривать свою рабо
ту. 

Заботу о наведении чи
стоты и порядка в цехе 
тоже отражает наглядная 
агитация. Каким образом? 
Во-первых, в красном угол
ке есть плакат, на котором 
указано место наведения 
чистоты - и поредка для 
каждого члена бригады. 
Во-вторых, на рабочих ме
стах вывешены результаты 
проверки чистоты с указа
нием оценок по пятибалль
ной системе. 

Фамилии нарушителей 
общественного порядка и 
любителей выпить заносят 
на доску «Они позорят 
честь нашего коллектива», 
или «Они совершили про
гул». Одно дело, когда о 
гаком нарушителе скажут 
один-два раза на собрании, 
и совсем другое, когда 
каждый трудящийся мо
жет увидеть фамилии пья
ниц и прогульщиков на 
этой д о с к е ежедневно: 
всем ясно, с кого надо 
спросить. Эта д о с к а 
оформлений в самых «мрач
ных» тонах, но вырази
тельно. 

Торжественная обстанов
ка царит всегда в цехе во 
время проведения юбилей
ных плавок. Кроме плака
тов на печах (где говорит
ся, какой бригаде и когда 
доверено варить плавку), 
заготавливаются транспа
ранты такие, как «Чугун 
для юбилейной плавки». 
На изложницах под юби

лейную планку делаются 
надписи, отражающие со
бытия дня. Например: 
«200 млн. тонн». 

Партийное бюро и обще
ственные организации це
ха не скрывают имеющих
ся еще упущений в работе 
и смело бичуют нерадивых 
нарушителей технологиче
ской дисциплины ' в «Кро 
код иле», «Комсомольском 
прожекторе». Этой цели 
служит и большой стенд, 
оформленный при входе в 
цех. Здесь одновременно 
отражаются и плохие, и 
хорошие дела цеха, отдель
ных коллективов. Вот пла
кат: «Тревога! В марте 
310 тонн стали потеряно 
на мартеновской печи № 9. 
Виновники — сталевары 
этого агрегата и старший 
мастер т. Лычак. Позор 
вам, товарищи!» В проти
вовес этой имеется «мол
ния» такого содержания: 
«590 тонн металла сверх 
плана имеет в марте кол
лектив печи № 7, где ста
левары тт. Хурс, Макаров, 
Гришин, Федоров. Слава 
передовикам пятилетки!». 

Сейчас, когда наша стра
на готовится к встрече 
50-летия о б р а з о в а н и я 
СССР, сталеплавильщики 
2-го мартенодаакого цеха в 
честь этой даты взяли на 
себя повышенные обяза
тельства. Это отражает 
стенд «Наши обязатель
ства на 1972 год в честь 
50-летия о б р а з о в а н и я 
СССР». Ход выполнения 
этих обязательств постоян
но освещается. 

Н. ЗУЕВ, 
инструктор парткома 

комбината. 

Много лет трудится в основном механическом цехе сверловщица Фаина Ива
новна Ыолибогова, Специалист высокого класса, в совершенстве овладевшая техни
кой, она ежедневно выполняет почти полторы сменных нормы. Сейчас в цехе рабо
тает много специалистов, которые первые свои шаги в цехе делали под руковод

ством Фаины Ивановны-Молибоговой. Фото Н. Нестерекко. 

Итоги подведены 
Проходивший в марте 

этого года второй Пленум 
исполкома Союза обществ 
Красного Креста и Крас^ 
ного Полумесяца СССР по
ставил конкретные «ада 
чи по дальнейшему' " улуч
шению качественной рабо
ты организаций общества 
Красного Креста, основное 
содержание которой — 
оказание активной помо
щи Органам здравоохране
ния в медицинском обслу
живании населения, в про
филактике инфекционных 
заболеваний и оздоровле
нии в.нехнней среды. Соб
рание актива о б щ с с т н а 
Красного Кроста «омбина 
та, состоявшейся 4 мая, об
судило, каково же участие 
трудящихся комбината в 
решении этих задач. 

Выступавшая на собра
нии председатель заводско
го комитета Красного Кре
ста Е. С. Кутная подчерк
нула, что активисты Крас
ного Креста комбината 

должны сейчас мобилизо-. 
вать свою энергию и энер
гию своих товарищей на 
наведение чистоты и по
рядка на рабочих местах, 
в цехах и в жилых кварта
лах. 

На собрании подведены 
предварительные и т о г и 
смотранконкурса на луч
шую цеховую организацию 
Красного Креста, объяв
ленного в честь 50-летия 
СССР. Собрание признало 
хорошей работу первого, 
второго, третьего и пятого 
листопрокатных цехов, до
менного цеха, центральной 
заводской лаборатории, це
ха механизации № 1 

Опытом работы обменя
лись с участниками собра
ния активисты Красного 
Креста Е. В. Андрюшина 
из цеха механизации № 1, 
Е. И . Васильева из цеха 
б л а гоу строй етва, п редседа-
тель объединенного коми
тета Красного Креста жи
лого сектора В. С. Свири

дова. О роли, о возможно
стях санитарного актива в 
борьбе за снижение забо
леваемости и травматизма 
рассказала , доверенный 
врач А. И. Старикова. 

Участники собрания ре
шили, что основным содер
жанием работы заводского 
общества Красного Креста 
должно стать привлечение 
всех цеховых организаций 
к активному участию в 
сдаче норм «ГТО», добить
ся максимального вовлече
ния трудящихся в ряды 
безвозмездных доноров, 
принять участие в месяч
нике здоровья, который 
будет проходить по всей 
стране, проведение на вы
соком (уровне соревнования 
санитарных дружин. 

На собрании почетными 
грамотами и памятными 
подарками были награжде
ны лучшие из актива за
водской организации Крас
ного Кресла. 

Л. ЯНЧЕНКО, 
наш нештатный 

корреспондент. 

РЕПОРТАЖ С Т А Л И Л И Д Е Р А М И 
Казалось бы, совсем не

давно на печи № 31 была 
сварена после реконструк
ции первая плавка (меся
ца не прошло с той поры), 
а новый двухванный агре
гат уже прочно занял ме
сто как равный среди рав
ных в ряду себе подобных. 

В первые же дни своей 
работы на реконструиро
ванном агрегате бригады 
31-й взвинтили темп и 
добились выпуска в сутки 
11 —12 плавок — почти 
столько же, сколько кол
лективы двух других 
двухванных печей. Это, 
конечно, обрадовало стале
плавильщиков первого 
мартеновского цеха, но и 
в то же время поставило 
перед ними ряд проблем. 
Примечательно, что в за
метке «Задачи разлив
щиков», помещенной в по
следнем номере цеховой 
стенгазеты, выражается 
озабоченность именно по 
этому поводу. 

•В связи с пуском печи 
№ 31, — говорится в за
метке, — перед коллек
тивом разливщиков стоят 
большие задачи. В мае 
разливочный пролет дол
жен принимать 19' тысяч 
тонн стали в сутки. Это 
обязывает коллектив ра
ботать четко, безаварийно, 
так усак малейшие непо
ладки — • не вовремя по
дан ковш под футеровку, 
не вовремя взята плавка 
и т. д. - все будет боль
шим тормозом в обеспече
нии печей и в нормальной 
работе пролета». 

Но хлопот немало и у 
тех, кто обслуживает те
перь новую двухванную 
печь. 

...Когда я пришел на 
31-ю, на вахте была брига
да сталевара Михаила Те
рещенко. 

— В л е в о й ванне идет 
плавление металла, в пра
вой делаем завалку, — 
объяснил подручный Вик
тор Чернышев. 

Две технологические 
операции одновременно — 

только успевай разворачи
ваться. А на май уже за
планирована продолжи
тельность плавок 3 часа 
39 минут — точно такая 
же, как на двухванных аг
регатах № 29 и № 32. То 
есть плановики не дают 
никаких скидок на труд
ности -освоения новой пе
чи. Но это обстоятельство, 
кажется, мало беспокоит 
коллектив; во всяком слу
чае, в бригаде Терещенко 
не чувствуется никакой 
растерянности — только 
решимость добиться наме
ченного. 

— Сейчас завалка на 
правой ванне закончится— 
начнем чугун сливать, а 
на левой скоро будет вы
пуск, спокойно, с доб 
родушной улыбкой на ли
це комментирует ход со
бытий на печи Виктор Чер 
нышов. 

Впрочем, спокойствие и 
уверенность Чернышева и 
других членов бригады 
вполне понятны. Коллек
тив подобрался крепкий, 
толковый, в нем отлично 
сочетается задор молодых, 
с осмотрительностью и 
знанием дела опытных. 

Чернышев работает на 
31-й несколько лет, с тех 
самых пар, .как здесь 
впервые применили про
дувку ванны технологиче
ским кислородом. Стале
вар Терещенко проходил 
выучку у известного ста
левара Торина с 29 й печи. 
Мастер Анатолий Вогатов, 
имеющий за плечами тех
никум и заканчивающий 
горно - металлургический 
институт, тоже прошел со
лидную практику сначала 
на 29-й, а потом на 32-й 
печи. В бригаде трудится 
первым подручным млад
ший брат знаменитого ма
стера скоростного стале
варения Владимира Поно
марева, успевший зареко
мендовать себя толковым 
сталеплавильщиком. Рас
торопными, умелыми ра
ботниками показали себя 
и другие молодые под
ручные. 

...подходит время вы
пуска плавки из левой 
ванны. Сталевар Терещен
ко и подручный Влади
мир Попов отобрали оче
редную пробу, определяют 
с помощью прибора, распо, 
ложенного тут же, рядом 
с пультом управления 
печью, содержание угле
рода в металле. Стрелка 
прибора показывает 0,35 
процента. Нормально! 

— А как с температу
рой? — спрашиваю у Те
рещенко. 

— Пока высоковатая, 
— отвечает он. — Дали 
агломерат, чтобы снизить. 

Можно быть уверенным, 
что бригада сделает все 
возможное, чтобы плавка 
вышла в соответствии со 
всеми технологическими 
требованиями. Порукой то
му — успехи коллектива 
тридцать первой. За пер
вую пятидневку этого ме
сяца среднесуточное про
изводство стали составило 
на печи 3647 тонн, что 
даже чуть выше,' чем на 
тридцать второй, и значи
тельно больше, чем на 
двадцать девятой. 

Коллектив печи № 31, 
возглавляемый сталевара
ми Михаилом Терещенко, 
Владимиром Виниченко," 
Михаилом Сорокиным и 
Геннадием Лаврентьевым, 
вырвался в лидеры цехо
вого соревнования эа до
стойную • встречу 50-летия 
образования СССР, хотя 
достойных «конкурентов» 
у него, надо сказать, до
статочно. Только в апре
ле сталеплавильщики пер
вого мартеновского, кото
рые первыми на комбина
те заступили на десяти
месячную ударную вахту 
в честь 50-летия СССР, да
ли дополнительно к плану 
19 тысяч тонн металла. А 
это говорит о том, что в 
цехе есть сильные автори
тетные соперники и кроме 
коллективов двухванных 
печей. 

Л. ХАБАРОВ, 
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Продукция комбината идет на многие предприятия страны и во многие 
страны мира. 

На снимке: продукция третьего листопрокатного цеха перед отправкой. 
Фото Н. Нестеренко. 

СЛУЖАТ 
ДОЛЬШЕ 
Рабочие окаты на на-

польно-крышечных маши
нах нагревательных колод
цев слябинга теперь стоят 
в два.с лишним раза доль
ше, чем до внедрения пред
ложения, разработанного 
бригадиром слесарей вто
рого обжимного цеха И. С. 
Семочкиным. Экономия со
ставляет более 500 рублей 
в год. 

На ножницах слябинга 
реконструирована система 
охлаждения ножей нижне
го суппорта. Это позволи
ло значительно увеличить 
срок их службы. Предло
жение разработали брига
дир слесарей Г. П. Коло-
совский и слесарь В. Н. 
Демидов. 

И. МЕЛЕШКО. 

Н О В О Е В Т Е Х Н О Л О Г 
Р А З Л И В К И С Т А Л 

ПУТЕМ ТЕХНИЧЕСКОГО ПРОГРЕССА 

Р а з л и в к а стали , к а к 
известно, я в л я е т с я одной 
из в а ж н е й ш и х операций 
сталеплавильного произ
водства , ибо от качества 
поверхности п о л у ч а е м о г о 
при этом слитка и его 
структуры з а в и с и т в ко
нечном счете качество го
тового проката , выпуска
емого д л я н а р о д н о г о хо
зяйства . 

Во в р е м я р а з л и в к и ме
т а л л а , к с о ж а л е н и ю , мо
ж н о получить слиток с 
различными д е ф е к т а м и , 
как-то: усадочная р а к о 
вина , поперечная трещи
на , плена и т. д. Усадоч
н а я р а к о в и н а , р а с п о л а г а 
ю щ а я с я в головной части 
слитка , о б р а з у е т с я в ре
зультате усадки стали при 
к р и с т а л л и з а ц и и м е т а л л а . 
У с а д о ч н а я раковина по 
величине равна р а з н о с т и 
между о б ъ е м о м ж и д к о й и 
твердой части 'Металла. 

П о этой причине при 
прокатке слитков голо.в-
п а я обрезь с о с т а в л я е т от 
13 до 18 процентов . 

И с с л е д о в а н и я , к а к в 
нашей стране , т а к и за 
р у б е ж о м , показали , что 
усадочную р а к о в и н у мо
ж н о уменьшить путем 
применения д л я утепле
ния головной части слит
ка различного рода т е п -
л ©изоляторов. 

В н а ш е й с т р а н е з а по
следние годы построены 
цехи по изготовлению 
теплоизоляционных плит : 
н а П е р в о у р а л ь с к о м д и н а -
совом заводе — произво
дительностью 420—450 
тонн в месяц, на Б о р о -
вйчском огнеупорном ком
бинате — производитель 
ностью 350 тонн в месяц. 
На нашем металлургиче
ском к о м б и н а т е Восточ
ным институтом огнеупо
ров н а 9-ю п я т и л е т к у за-
проектировано строите ль-
ство нового цеха по про
изводству теплоизоляци
онных плит производи
тельностью 23 тысячи тонн 
В ГОД'. 

О д н а к о руководство 
комбината решило уско
рить переход на новую 
технологию р а з л и в к и ста
ли с применением тепло
изоляционных плит вмес
то прибыльных надста 

вок. Б ы л о принято реше
ние о р г а н и з о в а т ь участок 
по изготовлению тепло
изоляционных плит в ста 
ром огнеупорном цехе. 
Р е к о н с т р у к ц и я с т а р о г о 
огнеупорного цеха д а л а 
возможность н а л а д и т ь 
производство плит з а ко 
роткий п р о м е ж у т о к вре
мени. Применение тепло
изоляционных плит при 
р а з л и в к е стали в и з л о ж 
ницы, уширенные книзу, 
повышает выход годного 
м е т а л л а от 2 д о 4 процен
тов. Кроме того, стой
кость и з л о ж н и ц с тепло
изоляционными п л и т а м и 
на, 15—25 процентов вы
ш е стойкости и з л о ж н и ц , 
уширенных кверху, с при-
б ыл ын ы ми н а дс т авк а м и. 

При наполнении и з л о ж 
ницы м е т а л л о м п л и т а ча
стично в о с п л а м е н я е т с я , и 
о б р а з у ю щ е е с я п р и этом 
тепло повышает темпера
туру ж и д к о г о м е т а л л а в 
верхней части изложни
цы. Т а к и м о б р а з о м ох
л а ж д е н и е слитка в верх
ней ч а с т и з а м е д л я е т с я , 
т. е. с н и ж а ю т с я потери 
тепла через стенки из
л о ж н и ц ы . Все это ведет 
к уменьшению усадочной 
раковины и, следователь
но, обрезь при п р о к а т к е 
уменьшается , а в ы х о д 
годного м е т а л л а увеличи
вается . 

Применение теплоизо
ляционных плит вместо 
прибыльных н а д с т а в о к 
л и к в и д и р у е т очаги под
п и с а н и я с л и т к о в , что да
ет возможность ликвиди
ровать поперечные тре
щины до минимума и 
у л у ч ш и т ь качество по 
верхности слитка . 

Подготовка составов с 
теплоизоля ц и о и н ы м и 
плитами н а м н о г о проще, 
чем с п р и б ы л ь н ы м и н а д 
с т а в к а м и : о т п а д а е т необ
ходимость отливки при
быльных надставок , об
работки их торцов , футе
ровки, подмазки после 
к а ж д о й плавки и т. д . От
падает т а к ж е необходи
мость з авозить во дворы 
и з л о ж н и ц пробки , огне
упорные м а т е р и а л ы . Про
изводство р а б о т в стрип-
перных отделениях упро
щ а е т с я , отпадает необхо
димость применять на 

польные к р а н ы д л я от-
бивки приваренных слит
ков. 

Исследованием доказа 
но, что качество металла , 
отливаемого в изложни
цы, уширенные книзу, с 
теплоизоляционными пли
т а м и , не ухудшилось . 

Крепление п л и т к стен
к а м и з л о ж н и ц в ы з в а л о 
большие трудности , т а к 
к а к эти о п е р а ц и и прихо
дится в ы п о л н я т ь в к р а й 
не т я ж е л ы х и н е б л а г о 
приятных условиях . П о с 
ле многочисленных иссле
дований р а б о т н и к а м и 
Ц З Л и Ц П С наиболее 
э ф ф е к т и в н ы м методом 
крепления плит признано 
применение плит с бур
там и к л и н ь я м и к излож
ницам х И | П г УН-6,9 и 
УНС—8,9 . Крепление 
плит при п о м о щ и скоб 
или пристреливанием при 
помощи дюбелей о к а з а 
лось более с л о ж н ы м и 
менее н а д е ж н ы м и небез
опасным. 

Д л я быстрейшего внед
рения »е производство но
вой технологии при раз
ливке стали р у к о в о д с т в о м 
комбината • намечено в 
к о р о т к и е сроки освоить 
разливку почти всего 
спокойного металла в 
мартеновском цехе № 1, 
по мартеновским цехам 
№ 2 и № 3 р а з л и в а т ь 
значительную часть ме
т а л л а с с о д е р ж а н и е м уг
лерода до 0,35 процента 
и одновременно изучать 
качество металла с со
д е р ж а н и е м углерода вы
ше, чем 0,35 процента . 

В связи с этим руко
водству огнеупорного 
производства (т. С а л г а -
Н'Ик) н е о б х о д и м о увели
чить изготовление плит 
до 2500—3000 штук в 
сутки на существующем 
оборудовании. Н у ж н о 
т а к ж е улучшить качество 
выпускаемых изделий по 
р а з м е р а м и п о их объем
ному весу , ускорить ос
воение изготовления плит 
с буртом и клином . З а м е 
стителю главного механи
ка по механизации т. М и 
н а е в у следует ускорить 
изготовление формовоч

н ы х столов с допрессов-
кой . Эти меры д а д у т воз 
можность улучшить к а 
чество плит и увеличить 
их производство , а это 
приведет к ускорению 
'Подготовки составов в 
Ц П С . 

Р у к о в о д с т в у Ц П С 
(т. Галыгин) надо улуч
шить качество сборки со
ставов с плитами , обра
тив особое внимание на 
н а д е ж н о е крепление плит 
к и з л о ж н и ц а м , исключить 
случаи в с п л ы в а н и я плит 
и кипения м е т а л л а при 
р а з л и в к е с т а л и , т а к как 
это приводит к ухудше
нию к а ч е с т в а м е т а л л а и 
увеличению обрези . 

Р а б о т н и к а м Ц З Л сле
дует п р о д о л ж а т ь работы 
по расширению сортамен
та р а з л и в а е м о й с т а л и с 
теплоизоляционными пли
тами с с о д е р ж а н и е м уг
лерода выше 0,35 процен
та. 

Н а д о т а к ж е работать 
над сниженном объемного 
веса плит путем подбора 
менее теплопроводного 
м а т е р и а л а и по сниже
н и ю т о л щ и н ы плит с 40 
до 30 миллиметров , вести 
и с с л е д о в а н и е по примене
нию двухслойных плит и 
уменьшению их гигро
скопичности, искать ра
циональный способ про-, 
дохранения плит от попа
д а н и я атмосферных осад
ков во время транспорти
ровки готовых составов в 
разливочные п р о л е т ы , 
усовершенствовать спосо
бы крепления п л и т к из
л о ж н и ц а м и вести уни
ф и к а ц и ю типоразмерон 
плит. 

Как уже говорилось 
выше, . первая очередь 
участка по изготовлению 
плит (производительно
стью 5 тысяч тонн в год) 
освоена за короткое вре
мя. О д н а к о д л я полного 
обеспечения комбината 
теплоизоляц и о н и ы м и 
плитами необходимо ус
корить строительство вто
рой очереди производи
тельностью до 26 тысяч 
тонн в год. 

А. Н И К О Л А Е В , 
начальник лаборато
рии слитка централь
ной заводской лабо

ратории. 

А Г О Р Ы 
Р А С Т У Т . . . 
Никто так остро не о щ у щ а е т наступления лета , 

к а к термисты. С приходом тепла отделение пре
в р а щ а е т с я в н а с т о я щ у ю парилку . Трудно бы при
шлось термистам в летнюю пору у огнедышащих 
печей, да в какой-то мере помогает им в ы д е р ж а т ь 
смену свежий ветерок, щедро проникающий в на 
стежь открытые ворота . 

Е ж е г о д н о весной эти ворота о т к р ы в а ю т с я . Вот и 
нынче термисты это с д е л а л и и... ш а р а х н у л и с ь кто 
куда . Вместо приятного свежего воздуха как ши
банул им в нос эдакий, знаете , душок. . . так д а в а й . 
кто куда быстрее ноги уносить. 

Потом решили все ж е посмотреть , что за «чуде
са» такие . Г л я д ь — высятся какие-то з а л е ж и тем
но-коричневого цвета, от которых-то и исходит не-
,приятный з а п а х . 

« С т р а н н а я вещь, — подумали люди, — откуда 
ж е могли появиться эти горы? Ведь р а н ь ш е их не 
было?». 

Потом узнали . О к а з ы в а е т с я , это рабочие цеха 
в о д о с н а б ж е н и я (нач. цеха т. К а з а н ц е в ) очищают 
наши отстойники и вместо того, чтобы с р а з у выво
зить отходы, н а в а л и в а ю т их возле стены второго 
листопрокатного цеха. 

Здесь , на этом месте, растут прекрасные деревья , 
но они уже чуть ли не наполовину з а в а л е н ы отхо
дами , у ж е «по колено», как говорится, в .этой массе 
утолло помещение мельничных вентиляторов цеха, 
а горы все п р о д о л ж а ю т расти и расти. Д о каких 
ж е пор? И какой высоты достигнут? Интересно бы 
узнать мнение н а ч а л ь н и к а цеха в о д о с н а б ж е н и я 
т. К а з а н ц е в а . 

А. СТЕПАНОВ, у п а к о в щ и к Л П Ц - 2 . 

Г Д Е Г А Р А Н Т И Я ? 
П е р е д въездом в электроремонтный цех высятся 

«живописные» горы а б р а з и в н ы х отходов, свалива 
емых сюда о б ж и м н ы м цехом № 1. Количество их 
весьма внушительное , по словам начальника адъ-^ 
ю е т а ж а обжимного цеха № 1 Э. С. П е р е л я , около 
шести вагонов . 

Нет , это не просто стихийно возникшая с в а л к а . 
А б р а з и в н ы е отходы н у ж н ы промышленности , их 
о т п р а в л я ю т д л я переработки на специальные за 
воды. И в ы б р а с ы в а т ь их никто не собирается . 

Чем ж е тогда можно объяснить появление этих 
куч? Руководство о б ж и м щ и к о в объясняет это сле
д у ю щ и м о б р а з о м . Р а н ь ш е отходы о т п р а в л я л и на 
переработку на Косулинский а б р а з и в н ы й завод . 
На весь прошлый год от него не было з а к а з о в . От
дел с н а б ж е н и я долго д о б и в а л с я отправки ценных 
отходов, в « С о ю з г л а в а б р а з и в » была послана теле
грамма за подписью главного инженера комбината 
Д . П. Галкина . И только в апреле т е к у щ е г о года 
достигли договоренности с К ы ш т ы м а к и м заводом 
а б р а з и в н ы х инструментов. Э. С. П е р е л ь сообщил: 
«Один вагон мы у ж е загрузили и отправили, в мае 
будет отправлено сто д в а д ц а т ь тонн а б р а з и в о в , 
будут з а к а з ы и на июнь. М ы п р я м о заинтересова 
ны в отправке а б р а з и в о в , т а к к а к наши рабочие , 
участвующие в погрузке , получают премию в р а з 
мере, п я т н а д ц а т и процентов от стоимости отгру
женного. А что касается места их хранения , то в 
цехе с к л а д ы в а т ь отходы мы просто не имеем воз
можности. Поэтому по договоренности с железно
д о р о ж н и к а м и мы и в ы б р а л и участок у Э Р Ц , т а к 
как отсюда наиболее удобно производить погрузку. 
И если бы не з а д е р ж к и с з а к а з а м и , то мы бы, ко
нечно, отправили свои отходы сразу , не д о ж и д а 
ясь их скопления». 

Что же получается? Очистят о д н а ж д ы террито
рию у электрО'ремоитного цеха, отправят на пере
работку а б р а з и в н ы е отходы. Л где гарантия , что 
подобная история с з а к а з а м и не повторится вновь? 
И снова на б р о с а ю щ е м с я в глаза месте будут ра
сти а б р а з и в н ы е з а в а л ы (а туда у ж е кто-то свали
вает и м у с о р ) , словом, вся работа т р у ж е н и к о в 
Э Р Ц по п о д д е р ж а н и ю порядка пойдет насмарку . 

Н е у ж е л и руководство о б ж и м щ и к о в вместе с же
л е з н о д о р о ж н и к а м и не может отыскать более удач
ного места д л я погрузки отходов в вагоны? 

Мы боремся за чистоту нашего комбината , за 
высокую культуру производства , и решить эти во
просы надо к а к можно скорее и успешнее. Всем 
вместе. 

Г. ТИХОНОВ. 
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ДОБРО ПОЖАЛОВАТЬ 
В П А Р К ! 

В честь большого празд
ника Дня Победы открыл
ся Парк культуры и отды
ха металлургов. В афишах, 
расклеенных по городу, 
так и говорилось: «Массо
вое гуляние посвящено 
Дню Победы». 

Нарядно и празднично в 
парке культуры и отдыха 
металлургов. Еще пахнет 
свежей краской от выкра
шенных в яркие цвета ска
меек, блестят на солнце 
обновленные скульптуры, 
выставлены щиты нагляд
ной агитации, молодая зе
леная травка покрывает 
газоны парка, а на клум
бах аккуратными рядками 
высажены цветы. Вое это 
создает отличное настрое
ние и способствует хороше
му отдыху. 

Здесь есть все для от
дыхающих. Если вы жела
ете ощутить полет птицы, 
и у вас достаточно смело
сти — пожалуйте на 
«мертвую петлю». Для тех, 
кто захочет с высоты обоз
реть парк, в распоряжении 
русские качели. Для детей 
открыта любимая ими воз
душная карусель. Звенят 
детские веселые голоса; 
восхищение на лицах ре
бятишек, которые кружат
ся в воздухе. 

Художники - оформители 
отлично украсили парк. 
На лицах посетителей, ко
торые смотрят галерею ве
селых рисунков, улыбки. 

Учитывая пожелания от
дыхающих, в парке откры
та бильярдная. Желающих 
поиграть хоть отбавляй. 

Можно вдоволь посме
яться у кодеоа смеха. И 
маленьким детишкам сов
сем не скучно: для них 
открыт прокат детских ма
шин. 

Очень весело на игровой 
площадке. Под руковод
ством массовика-затейника 
живо проходят игры, кон
курсы, в и к т о р и н ы . И 
здесь много посетителей. 

С книгой в руке удобно 
посидеть в читальном па
вильоне. Здесь же можно 
сыграть одну-другую пар
тию в шашки или шахма
ты. Со сцены летнего теат
ра доносятся голоса участ
ников художественной са
модеятельности. Собрав
шиеся с удовольствием 
смотрят концерт. 

В этот день жители го
рода, посетившие парк, 
танцевали под з в у к и 
эстрадного оркестра, смот
рели мультипликационные 
фильмы, участвовали в ор
ганизованных затейником 
играх. 

Летом в парке. бу
дут организованы встречи 
с ветеранами труда, Героя
ми Советского Союза и Со
циалистического Т р у д а , 
доклады и лекции, концер
ты участников художе
ственной самодеятельно
сти. 

Л. НАЗАРЕТЯЕ. 

ПИОНЕРСКИЙ ПАРИ ЗАЛОЖЕН 
НАВСТРЕЧУ СЛАВНОМУ ЮБИЛЕЮ-ПЯТИДЕСЯТИЛЕТИЮ 

ВСЕСОЮЗНОЙ ПИОНЕРСКОЙ ОРГАНИЗАЦИИ ИМЕНИ В. И. ЛЕНИНА 

Накануне Дня Победы, 
6 мая, сотни ребят — 
посланцев пионерских 
дружин города—отправи
лись от Дворца пионеров 
на закладку первой оче
реди Пионерского парка 
(недалеко от строящего
ся цирка). Под звуки ду
хового оркестра школы 
№ 65, со знаменами, 
трансяа рантами, лозунга
ми шагали шеренги ре
бят к месту будущего 

парка. С ними вместе 
шли одни из первых пи
онеров Магнитки В. А. 
Северинова, В. И. Мар-
тимьянова, М. И. Катае
ва и другие. 

Управление коммуналь
ного хозяйства пригото
вило 192 ясеневых дерев
ца, выращенных в садо
во-парковом хозяйстве, 
привезло из степи около 
200 кубометров чернозе
ма для парка. Помогали 

пионерам сажать деревья 
опытные мастер а-садово
ды УКХ Г. С. Баданова, 
Н. Р. Житкова, 3 . Ф. 
Рожков а. 

Совсем скоро зашумит 
листвой новый тенистый 
уголок нашего города — 
место отдыха, торже
ственных линеек и кост
ров пионерии Магнитки. 

В. ТАНИЧ. 

Фото Н. Нестеренко. 

Г В А Р Д И И С Е Р Ж А Н Т З А П А С А — Батальон, омирно! 
Равнение на середину! 
За умелые действия во 
время весенних учений и 
личное мастерство на так
тических занятиях прика
зываю: гвардии сержанта 
Василия Пиндюрина сфо. 
топрафировать у развер
нутого гвардейского зна
мени, — прозвучал голос 
командира. 

— Служу Советскому 
Союзу! — звонко отклик
нулся молодой задорный 
голос. 

На груди нашего зем
ляка Василия Пиндюри
на красовался нагрудный 
значок отличника Совет
ской Армии. 

Артиллерия окопалась 
на левой опушке. Непре
рывно зуммерил полевой 
телефон. Как и полагает
ся. Все в порядке: «а 
ученье, как в бою. Но не
ожиданно связь между 
дивизиями оборвалась. 

клеть поставили Василия, 
и он мастерски справился 
с новой должностью. А 
однажды работал за дво
их: у клети стоял и ру
лоны распаковывал. Не
сколько раз я видел его 
у поста управления ста
ном: как выдастся сво
бодная минута, он инте
ресуется у оператора 
Юрия Мурзаева, как пра
вильно управлять слож
ным оборудованием. 

Отлично служил- Васи
лий в Советской Армии, 
теперь упорно трудится 
на рабочем месте, внося 
свой вклад в выполнение 
заданий второго года но
вой пятилетки. В лихую 
годину военных испыта
ний такие, как он, и ко
вали победу над врагом 
на фронте и в тылу. 

Н. ЗАЙЦЕВ, 
загрузчик металла 

листопрокатного цеха 
№ 5. 

Четверг, 11 мая 
Шестой канал 

17.15 — Программа пе 
редач. 17.20 — «Русская 
речь». 18.05 — «Природа 
летом». (Учебная передача 
по природоведению). 18.30 
— «Человек и закон». 18.45 
— Цветное телевидение. 
Для школьников. К 50-ле
тию пионерской организа

ции. «Равнение на пионер
ское знамя». Телевизион
ный фильм. 19.30 — Ли
тературные чтения. Ю. На
гибин. 20.00 — Новости. 
20.10 — «Представляем — 
лауреаты». А. Севидов 
(фортепиано), А. Корсаков 
(скрипка). '21.00 — Ленин
ский университет миллио
нов. «Маркой эмтленинизм 
— идеология всего совет
ского народа». 21.35 — М. 
Юфит. «Мой дядя». Премь
ера телевизионного спек
такля. 23.00 — «Время». 
Информационная програм
ма. 23.30 — «Кинопанора
ма». Ведет передачу кино
драматург А. Каплер. 01.15 
— Новости. Программа 
передач. 

Двенадцатый канал 
18.00 — Программа пе

редач и художественный 
фильм для детей «Алька 
и старый капитан». 18.30 
— «Время и мы». Передача 
тринадцатая. «Инженер и 
технический прогресс». 
19.00 — «Актуальный эк
ран». -19.20 — Сказка для 
малышей. 19.25 — Реклам
ный калейдоскоп. «Где, что 
когда». 19.30 — «Ставка 
больше, чем жизнь». Мно
госерийный телевизионный 
художественный фильм. 
12-я серия. «Измена». 20.35 
— «Ключи к урожаю». 
Выступление секретаря Че
лябинского обкома КПСС 
т. Лаврентьева И. П. 20.50 
— «Музыкальный рейс». 

Фильм-концерт. 21.10 — 
— «Время и мы». (Продол
жение). К международно
му году книги. «iKpyr чте
ния нашего современни
ка». 22.10 — «Клубок». 

Пятница, 12 мая 
Шестой канал 

18.20 — Программа пе
редач. 18.25 — «В мире 
науки и техники». 19.00— 
«Рассказы о профессиях». 
«Профессия — рабочий». 
19.30 — Для детей. «Уме
лые руки». 20.00 — Ново
сти. 20.10 — «Союз неру
шимый». 20.30 — Цветное 
телевидение. «Сочинение». 
Телевизионный " художе
ственный фильм. 21.00 — 
«Мир социализма». 21.30 
— Концерт фестиваля ис

кусств «Московские звез
ды». 22.30 — -«Творчество 
народов мира». 23.00 — 
•Время». 23.30 — Опе
ретта И. Кальмана «Ма-
рица». Монтаж спектакля 
Московского театра оперет
ты. 01.05 — Новости. 

Двенадцатый канал 
18.30 — «Альманах ки-

нопугешествий» № 57. 
18.50 — Для детей. «Чест
ное слово». Кукольный 
фильм. 

МСТ. 19,30 — «На темы 
дня». По следам решений 
городского партактива о 
спорте. 

ЧСТ. 20.00 — Программа 
«Уральская неделя». 21.00 
— «Песнь о Маншук». Ху
дожественный фильм. 

ПРИВИВКА 
ПЛОДОВЫХ 
ДЕРЕВЬЕВ 
В садоводстве привив

кой пользуются для раз
множения ценных сор
тов яблонь, груш, ви
шен, а также для заме
ны малоценных сортов 
на более урожайные и 
крупноплодные. Перепри
вивкой таких деревьев 
(с хорошей зимостой
костью, но с неудовлет
ворительными по качест
ву плодами) целесооб
разно заниматься в лю
бительских садах. Луч
ше это делать тогда, ког
да дерево молодое. Прак
тика показала, что пвре-
прививать дерево пол
ностью в наших услови
ях нельзя, так как такие 
деревья часто на 5—7-й 
год гибнут из-за биоло
гической несовместимо
сти подвоя и привоя, осо
бенно если прививаются 
среднерусские сорта на 
сибирские. Чтобы этого 
не произошло, нужно пе-
регарививать только не
сколько ветвей на дере
ве, не более '/з гасей кро
ны. 

Существует несколько 
способов прививки: оку
лировка — л р и в и в к а 
глазком (почкой) и ко
пулировка — прививка 
черенком с 1—2 почка
ми. Почкой прививают 
весной и в конце июля, 
черенком — только вес
ной. 

Важно знать, что во 
время прививки черенки 
должны быть еще спя
щими, а перепрививаемое 
дерево должно уже тро
нуться в рост, поэтому 
черенки до прививки хра
нят в погребе на льду. 
, Лучшим обвязочным 
.материалом при привив
ках являются полоски 
полиэтиленовой пленки 
длиной 15—20 см., кото
рую в течение лета один 
раз ослабяют. Полностью 
снимать ее с прививок 
нужно на следующий год 
весной. 

В дальнейшем ведут 
формирование перепри
вивочного дерева, выре
зая в первую очередь 
ветки, отходящие под 
рстрым углом и заглуша
ющие крону. Если побе
ги в первый год выра
стут длиннее 50—70 сан
тиметров, их весной сле
дует укоротить на '/з 
дл и,ны • дл я обр а зова н и я 
боковых веток. 

А. РОГОЗИНА, 
агроном коллективного 

сада металлургов. 
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...Снежные хлопья пада
ют на землю, кроны де
ревьев в лесу покрылись 
белыми шапками. Коман
дир отделения сержант 
Василий Пиндюрин тянет 
катушку с проводами. 
Сто метров, триста... А 
обрыва не видно. Шагать 
по снегу становится тя
желее, хочется сесть от
дохнуть. Но стоит закрыть 
глаза, как перед глаза
ми всплывает родной го
род. Мать, протягивая 
руки, зовет: «Вася, Вася, 
сынок, замерзнешь». Ва
силий набирается новых 
сил и снова идет вперед. 
Теперь уже ветер с нуд
ным завыванием сыплет в 
глаза мелкий снег. «Ну, 
еще немного вперед», — 

сам себе отдает команду 
Василий. 

Обрыв оказался боль
шой, как будто специаль
но кто-то отхватил доб
рый десяток метров теле
фонного провода. Лишь 
по следам Василий дога
дался, что на этом участ
ке сосредоточились танки 
«противника». Об этом 
надо срочно доложить на 
батарею. 

Через несколько минут 
раздался знакомый голос 
командира. Сержант до
ложил обстановку. Воз
вратился на батарею мок
рый, усталый... 

Это только один эпи
зод из солдатской жизни 
гвардии сержанта Васи
лия Пиндюрина. Всего он 
привез домой более двух 

десятков благодарностей. 
Бывший гвардеец так же 
ревностно трудится сей
час в нашем цехе. Долж
ность у него скромная: 
он подручный вальцов
щика. В его обязанности 
входит готовить рулоны к 
дрессировке, а эта рабо
та требует много физиче
ских сил: при помощи 
пневматического молотка 
надо отрубить металли
ческую обручку. 

Мне приходится часто 
подавать металл на дрес
сировочный стан 1700, 
где работает Василий,так 
что я являюсь свидетелем 
его высокопроизводитель
ной работы. Помню, 
вальцовщик Алексей Ко
валенко ушел сдавать эк
замены в институт. На 
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