
11 апреля 1989 года М А Г Н И Т О Г О Р С К И Й МЕТАЛЛ 3 стр. 

За словом 
дело 

В Е С Ь М Е Т А Л Л - П О З А К А З А М , В Ы С О К О Г О 
К А Ч Е С Т В А , С М И Н И М А Л Ь Н Ы М И З А Т Р А Т А М И Март, 1989 год 

Мартеновский цех № 2 
г. н САХАНСКИ И 98.6 98,8 98,5 1. в. п Б У Д И Л И Н 100 100 100 2. В. п. м я с н и к о в 100 100 100 3. ю. Г. СОЛОПОВ 95,9 97 95,4 
п. м. ТУКЕЕВ 98,7 100 100 Б. м. СТЕПАНОВ 99,2 100 100 в. т. ДОНСКОВ 96,6 100 100 В. м . К А П Л И Н 100 100 100 
н ф. Л У Ц Е Н К О 4 5 , Г> 100 •-1 •; Л. Н. Т У Х В А Т У Л Л И Н 100 100 100 А. и. ЧУЕНКОВ 92,4 100 100 в. и. НАУМОВ 93,9 100 98,8 
в. н, КОШКИН 100 100 100 О. м . ПЕРЕТЯТЬКО 100 100 100 в и. БЕЛЯНИН 100 100 100 А. к. г о л о т и н 100 100 100 
с. н. ДОМБРОВСКИЙ 98.) 99,1 99.6 4. С. п. СЕРГЕЕВ 100 100 100 5. В . А. С В Е Т Л И Ч Н Ы Й 99,4 100 100 6. А. в. КУЗНЕЦОВ 94,4 97 98,9 
в. г. м ы з и к о в 97 98,9 99, fi А. г. М И Н И Н 100 100 100 М. И. Г А Л К И Н 97 97 90,9 Ф. А. ТАРАЕВ 99,9 100 , 100 
в. н. Т Е П Л Я К О В 93,9 100 99,6 Е. м. КОС ГЕНКО 10-0 100 98,9 ю. в. ВОЛКОВ 100 100 100 С. П. М А Л Ь К О В 93,8 100 100 
в л. ЩЕРБЕЦ 97,9 100 100 В . д . Л О К О Т И Л О З 99,2 100 100 г. Д. Р У Д А К О В 94,2 100 too р. X. Г А Л И А Х М Е Т О В 100 100 100 
в. I I . КОЛОСОВ 96,6 100 100 7 В. н. К А Л И Н И Н 99,9 100 100 9. Д. и. КРИВОНОСОВ 94,3 100 100 10. в. Н. АБАКУМОВ 87,7 100 100 
р. X. XACAHOB 99.9 100 99,3 в. т. АРСЕНЮК 99,7 100 100 в. и. Б А Г Д У Л И Н 100 100 100 С. П. СЕМЧУК 100 100 97,9 
в. н. Г А Л У Ш К О 94.9 98,6 99.:; В. А. А Л Ь К О В 100 100 100 С. 11 БОГАЧЕВ 91,1 100 100 К. г. ТИМЕРБАЕВ 98,5 97.1 99 
в. и. М И Т Р О Х И Н 95,5 100 100 В. в. Ч Е Р Н Е Ц К И Й 99,2 100 100 А. П. ОВЧИННИКОВ 94,2 100 100 в. А. М И Л О С Е Р Д О В 100 1 00 100 
Б. и. 

п. 
СЕРЕДА 95,3 100 100 - п. в. н. ПЕТРОВ 100 100 100 12. А . А. ХОРЕВ 98,2 100 100 13. с. Н. ЕФАНОВ 100 100 100 

в 
и. 
п. ЕФИМОВ 98,7 100 100 р. 3 . БУРХАНОВ 99.9 100 Ю'О И. П. ПАВЛЮКОВ 96,9 100 100 о . А. БЫДАНОВ 100 100 100 

в г. ПАЛЕЕВ 98,6 100 100 Б. п. РОДИОНОВ 96,6 100 100 С. Е. ВАЖЕНИН 96,6 100 100 А. н. АВЕРЬЯНОВ 100 100 100 
г.. с. ЕВТЮХИН 95 99,1 99,7 С. п СЕРОЖЕНКОВ 92,9 100 100 в. И. КОМЫШЕВ 92,5 96,0 99,9 А. н. ТОПОРОВ 1 00 100 100 

Мартеновский цех № 3 
р. г. М И Н И Б А Е В 99,3 100 100 14. Г . X . В А Х И Т О В 100 100 100 15. Ю . Е. А Н Т И П И Н 98,2 100 100 16, С . И. М А Н Я Х И Н 100 100 100 
С. П . И В А Н О В 98,5 99,2 99,7 Е. Н . Л Е Д Н Е В 90 97,9 99,3 В . В . Г У Д И Н 10(1 100 100 В . Д . Ч Е Р К А С О В 100 100 100 
В. ф. Е В С Т И Ф Е Е В 98,6 100 100 С. А . К И С Е Л Е В 100 100 100 Н . Т . Я К О В Л Е В 100 100 100 г. И . Г О Р Б А Т О В 93,2 100 100 
в. в. Б Е З М Е Н О В 89,8 100 100 ( В. Т У Р Ч А Н И Н 100 100 100 С . А . Г О Р Д Е Е В 81.9 100 100 в. ю . Ч Е Р Н Ы Ш О В 86.3 100 100 
в. А . М У Р А Т О В 99,1 100 100 17. С. Л . М У Р А Т О В ,100 100 100 18. П . Д . Б О Б Ы Л Е В 100 100 100 19. В. П . П Р О К А Е В 96,8 100 1^3 
А . К. К Р Ы Ш 100 100 99,7 Н . п. В О Р О Б Ь Е В 1 00 100 100 В . Н . К О Н А Р Е В 100 100 100 А . С. Ч Е К У Р О В 100 100 98,8 
м. в Е Р М А К О В 99,1 100 100 А . н. П А В Л О В 100 100 100 В . П . Е Р М А К О В 100 100 100 А . Н . В О Л К О В 90,7 100 100 
М . в З И Н О В Ь Е В 100 100 100 С. и. B A P A B K A 100 100 100 Г. Ф . Ш Е В Ц О В 100 100 100 С. в. Т О Ч И Л К И Н 100 100 100 
в. н. К У З Ь М И Ч Е В 100 100 99,6 20. А . А . М А З И К И Н 100 100 100 21. А . С . С К У Л Ь С К И Й 100 100 98,8 22. В. л . В О З Ь М И Н Ц Е В 100 100 100 
А. и. Ч Е Р Н О В 90,5 98.8 99.0 Б. В. С А Л Ь Н И К О В 100 юн 100 С. В . П О Р О Ш И Н 96,7 100 100 в. л . Л Е В А Ш О В 93,3 96,7 98,9 
Ф . и. Б У С А Л А Е В • 96.6 100 100 А. с. Ч И С Т О В 92,1 100 100 В . Г . Г А Б Д Р А Х М А Н О В 96,8 100 100 А . л . К О Н Е В 100 100 100 
\ . н. К О Т Н Й 97,7 97.8 98,9 В. м. П Е Р Е В А Л О В 100 100 100 Б. А . М А Л Ы Ш Е В 93,3 93,3 97,7 В А. М А К А Р Ы Ч Е В 100 100 98,9 
К ) . А . Ш К И Р М А Н Т О В 98,9 98,9 1 00 23. В . г. Н О В И К О В 100 100 100 24. В . А . Я Н Б А Х Т О В 96.2 100 100 25 в. В . К И Р И Л Ь Ч Е В 100 100 100 
I I . м. Г У С Е В 95,4 94.3 98 А . II З И Н Ч Е Н К О 96,8 100 100 А . С . Ч И С Т О В 92,1 100 90.3 IO . К . Ч Е Р Е П Е Н Ь К И Н 96,8 100 97,7 
м. н. Я К О В Л Е В 93,1 90,5 98,8 А . л . К О Р О С Т А Ш О В 100 100 100 Р . С . М У Х А М Е Т О В 75,2 95,9 90,3 А . Ф . М Е Р З Л Я К О В 100 100 100 
н. Т. Д М И Т Р И К 100 100 100 В. н. С У Х А Р Е В 100 100 100 А . А . Ш Е Н Ф Е Л Ь Д 100 100 100 А. А , М А С А С И Н 100 100 100 

Мартеновский цех № 1 
А. Я. ЯКОВЕНКО 93,2 95 ' '7,7 26. 11 Е. Ж У К О В С К И Й 95,7 100 98,3 
в. А. КОВАЛЕВСКИЙ 94,8 97,6 98,9 г. Н ЧЕРНЯЕВ 94,5 100 100 
в. Л. Л И Х О В И Ц К И Й 95.5 96,2 97 в. П . ОБЪЕДКОВ 94.5 95,5 96.7 
в. С. Г О Р Б У Ш И Н 82 90,8 97,7 С. И. К А Д О Ш Н И К О В 81,4 100 100 
в. п. ГРОМОВ 97,3 100 100 29. А. и. М А Н О Л О В 97.3 100 100 
в. г. КОВАЛЕНКО 97 2 100 100 А. п. Т О Л К А Н Ю К 97.2 100 100 
р. м. Ф Р А Д К И Н 98,4 100 100 А. А. Ж У Р А В Л Е В 98,4 100 100 
в. А. ВОДОЛАЗКИН 98,4 100 100 Е. Г. БЕЛОУС 98,4 100 100 
ю . д. ЕПИФАНЦЕВ 97,6 100 100 30. 1£. и. ВЛАСЕНКОВ 97,6 100 1 0 0 

в. С. ПОПОВ 100 100 100 С. А. СКОВОРОДКО 100 100 100 
Ф. X. ЯФАРОВ 97,8 100 100 I I . в. ИГИН 97,8 100 100 
п. А, Ф Е Д Я Н И Н 97,8 100 100 В. К. П О П У Ш О Й 97,8 100 1 00 
Б. М. ПОНОМАРЕВ 97,6 100 100 31. А. Д. Д Р А П Е З О 97.0 100 100 
В н. ПЕТРОВ 90.3 100 100 в. Н. ВАСИЛЬЕВ 96,3 100 100 
А. м. ЧЕРЕПАНОВ 97,2 100 П К ) В п. ФЕОФАНОВ 97 2 100 100 
Л . и . БЫКОВ 98,8 I во 100 А. п, БУКАНЕВ 98,8 100 100 
А. в. САРЫЧЕВ 97,4 100 100 32. в. в ВАВИЛОВ 97,4 100 100 
Н. А. Г А Л И Ц К И Й 96,9 98,7 9 У , 6 в. и. ГА B P И ЛЮК 90,9 98,7 99,6 
В. С. А В Р А М Е Н К О 99,0 100 ТОО С. А. ПУДОВ 99,6 100 100 
в. Н. ЗАХАРЧЕНКО 90,0 97,4 99,1 п. д . УГРЮМОВ 96,6 97,4 99,1 
А. С. ПЕТРОВ 98,5 100 100 35. в. м Ш У Н И Н 98,5 100 100 
В. и. СТАД НИ КО В 97,2 100 99,7 в. А. СКОВОРОДКО 97.2 100 99,7 
А. п. ПЛЮХ И Н 99,2 100 !00 А. А . ВИТУШКИ н 99,2 100 100 
В. Н. КИРНЕВ 99,2 100 100 В, П . ЗИНОВЬЕВ 99,2 100 100 
м. А. ЗЕЛЕНОВ 97,8 100 100 33. П. Т. СЕЛИВЕРСТОВ 95,9 юо йТо 
Б. Н. Ш И Н К А Р У К 100 100 IC0 А. И. Б А Л А Ц in ! 00 (СО 
А. А. БУТОВ 99,9 100 500 В. А. Т У Ф А Н О В itio 100 100 
В. С. БЫСТРОВ 90 100 too В, в. Ф А Р И О Н 80.2 100 100 

27. Г. г. Л И Т В И Н О В 8 6 9 87,5 95,8 28. В. П. Б А Р Д И Н 97,1 97.0 99,2 
м . т. Ц Е Л И Щ Е В 92.9 92,0 97,6 А. И. КАШЕВАРОВ 97,1 100 99,1 
с. г. М А К А Р О В 93,3 93,3 97,8 А. В. В Е Л И К И Й 99.2 100 96.7 
н к. КОРОБКИН 86,7 93,3 94,1 В. В К У Л А К О В 78.1 97.3 99.1 

В Ы П О Л Н Е Н И Е З А К А З О В И РАБОТА ПО СУТОЧНОМУ 
ГРАФИКУ В МАРТЕ И С НАЧАЛА ГОДА 

Мартеновский цех № 1 97,1 99,5 99,7 

Мартеновский цех № 2 96 ,3 98,62 99,68 

Мартеновский цех № 3 97,6 99,6 99,7 

34. В . М . С А Л Е Е В 

В. П. ЕФИМОВ 
П. А. Ч А П А Й К И Н 

99,8 100 100 
100 100 100 
00,8 100 100 
99,8 100 100 

Соревнуются 
прокатчики 

Три месяца подряд — весь первый квартал года — 
среди участников соревнования под девизом «От метал
ла по заказам — к поставкам по договорам» нет ни по
бедителей, ни побежденных. Всеирокатные цехи и аг
регаты прокатного производства полностью выполнили 
заказы народного хозяйства на поставку металлопрока
та. И потому вот уже третий раз мы не публикуем таб-

ПРИМЕЧАНИЕ. Все коллективы сорев
нующихся цехов и агрегатов приняли обя
зательство выполнять заказы народного 
хозяйства на 100 процентов. 

лицу показателей выполнения поставок по договорам. 
Задача у прокатчиков прежняя: удержаться на до

стигнутых позициях. Для этого необходимо лучше ра
ботать с незавершенным производством, которое имеет
ся в прокатном переделе, работать организованно и соб
ранно, постоянно проводить самоконтроль за ходом вы
полнения заказов. 

Репортерская хроника 

Высокая ответственность 
Стопроцентное выпол

нение заказов потреби
телей для коллектива 
листопрокатного цеха — 
одного из старейшин про
катного производства — 
не самая простая задача. 
Тем не менее вот уже три 
месяца подряд и средне-
листовой и толстолисто
вой станы уверенно ее 
выполняют. 

Ровная, спокойная ра
бота коллектива, боль
шой запас незавершен
ного производства, уме
лая работа с ним — в о т 

слагаемые успеха техно
логов со станов 2350 и 
4500. 

При этом стоит отме
тить, что коллективы ста
на 4500 были в более 
сложных условиях: в кон
це февраля—начале мар
та агрегат был останов
лен «а дееятисуточиый 
капитальный ремонт. Но 
это не помешало брига
дам става выполнить 
план производства и за
казы. 

С высокой ответствен
ностью работают коллек

тивы обоих станов, кото
рыми руководят Ю. Н. 
Теребунь и В. В. Коломи -
ец. Завершающий техно
логическую цепочку кол
лектив адъюстажа цеха 
не менее ответственно 
отгружает заказанный 
прокат потребителям. Ру
ководит адъюстажем 
В, С. Михневич, среди 
лучших — старший бри
гадир С. В. Беосолов, ма
шинист крана В. П. Тем
ников, штабелировщик 
металла М. Н. Потемкин. 

Прирост плюс „незавершенка' 

Все три стана сортопрокатного цеха в первом квартале полностью выполнили 
заказы потребителей на дефицитный сортовой металлопрокат. Но прокатать за
казанный профиль металла — еше полдела. Готовый прокат надо вывезти из 
«карманов» станов, рассортировать, придать ему товарный вид, упаковать и по
грузить в вагоны. 

Каждая из этих операций требует хорошей слаженности, расторопности и соб
ранности. Выполнение этой задачи возложено на коллектив адъюстажа. И ра
ботники адъюстажа СГЩ уверенно справляются с ней. 

В числе передовиков в коллективе называют мастера Н. В. Гаврилова, брига
дира А. А. Яковлева, штабелировщиков А. С. Иванова, Р. Г. Мухаметшина и 
А. И. Маркова, которых вы видите на этом снимке. Все они опытные специали
сты, умеющие сочетать оперативность, слаженность и качество. 

Фото В. Макаренко. 

Устойчивая работа аг
регата, полученный за 
счет этого прирост про
изводства с начала года 
на 5200 тонн, а также 
задел собственной «неза
вершенки» с прошлого 
года в пять тысяч тонн 
— все вместе эти усло
вия дали возможность 
коллективу стана 250 
JNQ 1 проволочно-штрип-
сового цеха выполнить 
заказы народного хозяй
ства в первом квартале 
года на сто процентов. 

В полном контакте с 

технологами раоотали и 
бригады адъюстажа: от
грузка металла шла рит
мично, без задержек. 
«Четкая организация тру
да — основа его высо
кой производительности», 
— считают штабелиров-
щики С. А. Ушаков и 
10. И. Ефимов, 

Начальник стана В. А. 
Терехин сказал, что не 
может выделить среди 
технологических бригад 
ни одну: впервые в исто
рии стана все коллективы 
работают вровень. Дос

тигнуто это олагодаря 
планомерной разъясни
тельной работе, созна
тельному отношению к 
политике заказов, стро
жайшему исполнению 
те хн олог ичеек о i i д ис ци п-
лины. Большую помощь 
оказывают мастера И. М. 
Галыгин, А. С. Погодин, 
А. М. Болотов и В. М. 
Краснов. Стабильную ра
боту самого агрегата 
обеспечивают такие це
ховые умельцы, как ме
ханик с тридцатилетним 
стажем В. А. Чеканский. 

Сменный мастер 
блока печей 

двухванного агрегата 

S 2 «* ф 
St 5 2 с 

СЧ £ 

м С Z% 
Сталевар 

И
М

 1 

4- rt 

те
чи

 

j ю о о ? 5? 

Сталевар Сталевар 


